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1  : What is the name of the angle marked x in 

the reamer? | रीमर में x के रूप में चिचित कोण का नाम 

क्या है? 

 
A : Rake angle | रेक कोण 

B : Flute angle | फू्लट कोण 

C : Helix angle | हेचिक्स कोण 

D : Clearance angle | क्लीयरेंस कोण 

 
2  : What is the name of the process of finishing 

the drilled hole? | चरि ि चकए गए छेद को चिचनश करने 

की प्रचिया का क्या नाम है? 

A : Reaming | रीचमिंग 

B : Spot facing | स्पॉट िेचसिंग 

C : Counter boring | काउिंटर बोररिंग 

D : Counter sinking | काउिंटर चसिंचकिं ग 

 
3  : Why hand reamers have uneven spacing of 

teeth? | क्योिं हैण्ड रीमर के दािंतोिं मे असमान अिंतराि 

होता है? 

A : Reduce chattering | िैटररिंग कम करें  

B : Remove more metals | अचिक िातु चनकािें 

C : Increase the efficiency | दक्षता बढाएिं  

D : Increase the life of the tool | टूि का जीवन 

बढाएँ 

 
4  : What is the purpose of clearance angle in 

twist drill? | चिस्ट चरि ि में क्लीयरेंस एिं गि का उदे्दश्य क्या 

है? 

A : Prevent rough holes | अपररषृ्कत चछद्ोिं को रोकें  

B : Prevent over size holes | ओवर साइज़ चछद्ोिं को 

रोकें  
C : Prevent unequal angle of cutting edges | 

चकनारोिं के असमान कोण को रोकें  
D : Prevent friction of drill behind the cutting 

edges | चरि ि के चकनारोिं के घर्षण को रोकें  

 
5  : What is the angle of counter sinking for 

riveting? | ररवररिंग के चिए काउिंटर चसिंचकिं ग का कोण क्या 

है? 
A : 75°  
B : 80°  
C : 90°  
D : 120°  

 

6  : What is the reason for over heated drill while 

drilling? | चरि चििंग करते समय चरि ि के ओवर हीट होने 

का क्या कारण है? 

A : Drill held not correctly | चरि ि सही ढिंग से नही िं 

पकड़ी हुई है 

B : Work is not rigidly held | कायषखण्ड सही ढिंग से 

नही िं पकड़ी हुई है 

C : Clearance angle is incorrect | क्लीयरेंस एिं गि 

सही नही िं है 

D : Flutes are clogged with chips | चिप्स के कारण 

फू्लटस ब्लाक हो गयी है 

 
7  : What is the name of the operation to enlarge 

the hole for given depth? | दी गई गहराई के चिए चछद् 

को बड़ा करने के चिए ऑपरेशन का नाम क्या है? 

A : Reaming | रीचमिंग 

B : Spot facing | स्पॉट िेचसिंग 

C : Counter boring | काउिंटर बोररिंग 

D : Counter sinking | काउिंटर चसिंचकिं ग 

 
8  : What will happen if the clearance angle of 

drill is more? | यचद चरि ि का क्लीयरेंस कोण अचिक है 

,तो क्या होगा? 

A : Cutting edge will be blunt | कचटिंग एज ब्लिंट 

होगी 

B : Cutting edge will not be sharp | कचटिंग एज तेज 

नही िं होगी 

C : Cutting edge will become weak | कचटिंग एज 

कमजोर हो जाएगा 

D : Cutting edge will not cut material | कचटिंग एज 

मटेररयि को नही िं कटेगी 

 
9  : What will happen if the spindle running out 

of centre while drilling? | यचद चरि चििंग के दौरान 

स्पस्पण्‍इि कें द् से बाहर िि रहा वो क्या होगा? 

A : Drill will break | चरि ि टूट जाएगा 

B : Drills are over heated | चरि ि अचिक गमष हो 

जाएगा 

C : Drill make rough hole | चरि ि रि होि बनाते हैं 

D : Over sized holes are made | अचिक आकार के 

छेद बन जाते हैं 
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10  : What is the name of the element marked as 

x of the thread? | थे्रर के x के रूप में चिचित तत्व का 

नाम क्या है? 

 
A : Root | रूट 

B : Lead | िीर 

C : Pitch | चपि 

D : Flank | फ्लेंक 

 
11  : What A represents in grinding wheel 

specification 32A46H8V? | एक ग्राइिंचरिंग व्हीि चजसका 

चवचनदेश 32A46H8V , उसमे ʺʺAʺʺ क्या दशाषता है? 

A : Grade | गे्रर 

B : Grain size | गे्रन का आकार 

C : Type of bond | बिंिन का प्रकार 

D : Type of abrasive | अपघर्षक का प्रकार 

 
12  : What is to be done after dressing the 

grinding wheel to run concentric? | कने्सस्परिक ििने 

के चिए नए ग्राइिंचरिंग व्हीि को िगाने के बाद क्या करना 

िाचहए - 

A : Truing | टु्रइिंग 

B : Glazing | गे्लचज़िंग 

C : Loading | िोचरिंग 

D : Dressing | रि ेचसिंग 

 
13  : What is the product obtained from blast 

furnace? | ब्लास्ट िनेस से प्राप्त उत्पाद क्या है? 

A : Pig iron | चपग आयरन 

B : Cast iron | कास्ट आयरन 

C : Wrought iron | रॉट आयरन 

D : Malleable iron | नरम िोहा 

 
14  : Which metal is used to manufacture 

magnets, ball bearing and cutting tool? | मैगे्नट, बॉि 

बेयररिंग और कचटिंग टूि के चनमाषण के चिए चकस िातु का 

उपयोग चकया जाता है? 

A : Cobalt | कोबाल्ट 

B : Cadmium | कैरचमयम 

C : Vanadium | वैनेचरयम 

D : Molybdenum | मोचिब्रेनम 

 
15  : How much copper contains in pyrites ore? | 

पाइराइट्स अयस्क में चकतना तािंबा होता है? 
A : 0.15  
B : 0.32  
C : 0.5  
D : 0.45  

 
16  : Which metal is resistant to many types of 

acids? | कौन सी िातु कई प्रकार के अम्ोिं के चिए 

प्रचतरोिी है? 

A : Tin | चटन 

B : Nickel | चनकि 

C : Lead | िीर 

D : Chromium | िोचमयम 

 
17  : What is the use of telescopic gauge? | 

टेचिस्कोचपक गेज का उपयोग क्या है? 

A : Measure depth | गहराई नापने 

B : Measure external dimension | बाहरी आयाम 

को मापने 

C : Measure angular dimension | कोणीय आयाम 

को मापने 

D : Measure size of holes, slots | छेद, स्लॉट के 

आकार को मापने 

 
18  : Which method is suitable to remove the 

broken stud very near to the surface? | सतह के पास 

टूटे हुए स्टर को चनकािने के चिए कौन सी चवचि उपयुक्त 

है? 

A : Ezy out method | एजी आउट चवचि 

B : Making drill hole | चरि ि होि बनाना 

C : Prick punch method | चप्रक पिंि चवचि 

D : Using square taper punch | वगाषकार टेपर पिंि 

का उपयोग 

 
19  : What is the angle of counter sink head 

screws? | काउिंटर चसिंक हेर सू्क्र का कोण चकतना है? 
A : 60°  
B : 90°  
C : 105°  
D : 120°  
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20  : What is the name of the angle in the drill bit 

marked as x? | चरि ि चबट में ´xके द्वारा चिचित चकया गया 

कोण का क्या नाम है? 

 
A : Chisel angle | छेनी का कोण 

B : Rake angle | रेक कोण 

C : Point angle | चबिंदु कोण 

D : Lip clearance angle | चिप क्लीयरेंस कोण 

 
21  : Which angle is determined by the helix 

angle in drill bit? | चरि ि चबट में हेचिक्स कोण , चकस 

कोण से चनिाषररत होता है? 

A : Point angle | चबिंदु कोण 

B : Rake angle | रेक कोण 

C : Chisel angle | िीजि कोण 

D : Clearance angle | क्लीरेंस कोण 

 
22  : What is the use of reamer? | रीमर का 

उपयोग क्या है? 

A : Drill a hole | छेद करना 

B : Enlarging a hole | एक छेद को बड़ा करना 

C : Threading a hole | छेद में थे्रचरिंग करना 
D : Finishing to correct size of the drilled hole | 

चरि ि चकए गए छेद के सही आकार की चिचनचशिंग करना 

 
23  : What is the purpose of type N twist drills? | 

टाइप N चिस्ट चरि ि का उदे्दश्य क्या है? 

A : Used for hard material | कठोर मटेररयि के 

चिए इसे्तमाि 

B : Used for brittle material | भिंगुर सामग्री के चिए 

इसे्तमाि 

C : Used for soft and tough material | नरम और 

सख्त सामग्री के चिए उपयोग चकया जाता है 

D : Used for normal low carbon steel | सामान्य 

चनम्न काबषन स्टीि के चिए उपयोग चकया जाता है 

 
24  : Which reamer will have a long taper lead? | 

कौन से रीमर में ििंबा टेपर िीर होगा? 

A : Hand reamer | हैण्ड रीमर 

B : Socket reamer | सॉकेट रीमर 

C : Machine reamer | मशीन रीमर 

D : Helical fluted reamer | हेिीकि फू्लट रीमर 

 
25  : What is the function of pilot in the hand 

reamer with pilot? | पायिट के साथ हैंर रीमर में 

पायिट का कायष क्या है? 

A : Keep size of hole accurate | होि का आकार 

सही रखें 

B : Removes the burr from the hole | होि से बरष  

को दूर करता है 

C : Provide smooth functioning of reamer | रीमर 

की सुिारू कायषप्रणािी प्रदान करें  
D : Keep reamer concentric with hole to be 

reamed | रीमर को रीमर होने वािे होि के साथ 

कने्सस्परिक करने के चिए 

 
26  : Which decides the point angle of drill? | 

चरि ि के चबिंदु कोण को कौन तय करता है? 

A : Drill material | चरि ि मटेररयि 

B : Job material | जॉब मटेररयि 

C : Cutting speed | काटने की गचत 

D : Size of the drill | चरि ि का साइज़ 

 
27  : What is the drill size for reaming a 10 mm 
hole, if under size is 0.2mm and over size is 

0.05mm? | 10 चममी के छेद की रीचमिंग करने के चिए 

चरि ि आकार क्या होगा , अगर अिंरर साइज़ 0.2 चममी और 

ओवर साइज़ 0.05 चममी है? 
A : 8.5 mm  
B : 9.75 mm  
C : 10.00 mm  
D : 10.25 mm  
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28  : What is the name of the tool? | इस टूि का 

नाम क्या है? 

 
A : Stone dresser | स्टोन रि ेसर 

B : Diamond dresser | रायमिंर रि ेसर 

C : Star wheels dresser | स्टार व्हील्स रि ेसर 

D : Abrasive stick dresser | एबै्रचसव स्पस्टक रि ेसर 

 
29  : Which indicates the strength of bond in 

grinding wheel? | कौन ग्राइिंचरिंग व्हीि में बािंर की ताकत 

को इिंचगत करता है? 

A : Grid | चग्रर 

B : Grade | गे्रर 

C : Structure | सिंरिना 

D : Grain size | गे्रन का आकार 

 
30  : What is the name of the defect, if the 
surface of the grinding wheel develops smooth and 

shining appearance? | उस दोर् का क्या नाम है, अगर 

ग्राइिंचरिंग व्हीि की सतह चिकनी और िमकदार हो जाये ? 

A : Glazing | गे्लचज़िंग 

B : Truing | टु्रइिंग 

C : Loading | िोचरिंग 

D : Dressing | रि ेचसिंग 

 
31  : Why agricultural equipment is made up of 

wrought iron? | क्योिं कृचर् उपकरण रॉट आयरन से 

बनते है? 

A : Low cost | कम िागत 

B : Heavy weight | भारी वजन 

C : Wear resistant | चघसाव रोिी 

D : Corrosion resistant | जिंग प्रचतरोिी 

 
32  : What is the name of the part marked x in 

blast furnace? | ब्लास्ट िनेस में x के रूप में चिचित 

भाग का नाम क्या है? 

 
A : Tuyeres | टुयेसष 

B : Molten slag | मोल्टन सै्लग 

C : Molten iron | मोल्टन आयरन 

D : Tapping hole | टैचपिंग होि 

 
33  : What is the range of carbon content in cast 

iron alloy? | कास्ट आयरन एिाय में काबषन किं टेंट की रेंज 

क्या होती है ? 
A : 2 to 4%  
B : 5 to 9%  
C : 6 to 9%  
D : 10 to 12%  

 
34  : What is the name of the part marked x in 

vernier micrometer? | वचनषयर माइिोमीटर में x के रूप 

में चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Anvil | एनचवि 

B : Barrel | बैरि 

C : Thimble | चथम्ब्ब्ल 

D : Ratchet stop | रैिट स्टॉप 
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35  : What is the method of removing the broken 

stud? | टूटे हुए स्टर को हटाने की चवचि क्या है? 

 
A : Ezy- out method | ईजी आउट चवचि 

B : Prick punch method | चप्रक पिंि चवचि 

C : Making drill hole method | चरि ि होि बनाने की 

चवचि 

D : Using square taper punch method | स्क्वायर 

टेपर पिंि चवचि का उपयोग करना 

 
36  : What is the operation of bevelling the end 

of a drilled hole ? | एक चरि ि चकए गए छेद के अिंत को 

बेवचििंग का कायष क्या है? 

A : Reaming | ररचमिंग 

B : Spot facing | स्‍पाट िेचसिंग 

C : Counter boring | काउिंटर बोररिंग 

D : Counter sinking | काउिंटर चसिंचकिं ग 

 
37  : What is the effect if clearance angle is 

incorrect? | यचद क्‍िीरेंस कोण गित है तो क्या प्रभाव 

होगा? 

A : Over sized holes | बड़े आकार के होि 

B : Over heated drills | ओवर हीट चरि ि 

C : Rough holes | अपररषृ्कत होि 

D : Broken drill | चरि ि का टूटना 

 
38  : What is the name of part marked as X ? | X 

के रूप में चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Heel | हीि 

B : Cutting edge | कचटिंग एज 

C : Position rake angle | िनात्‍मक रेक कोण 

D : Negative rake angle | ऋणात्मक रेक कोण 

 
39  : Which reamer is used for reaming internal 

Metric morse tapered holes? | आिंतररक मेचटिक मोसष 

टेपरष  होल्‍स को ररचमिंग करने के चिए चकस रीमर का 

उपयोग चकया जाता है? 

A : Helical fluted reamer | हेचिकि फू्लट रीमर 

B : Hand reamer with pilot | पायिट के साथ हैण्ड 

रीमर 

C : Taper pin hand reamer | टेपर चपन हैण्ड रीमर 

D : Socket reamer with parallel shank | समानािंतर 

शैंक के साथ सॉकेट रीमर 
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40  : Name the type of the reamer.? | इस रीमर 

के प्रकार का नाम बताएिं । 

 
A : Hand reamer | हैण्ड रीमर 

B : Helical reamer | हेचिकि रीमर 

C : Machine reamer | मशीन रीमर 

D : Taper pin reamer | टेपर चपन रीमर 

 
41  : What is the name of part marked X? | ´Xसे 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Arbor | आबषर 

B : Drill chuck | चरि ि िक 

C : Drill bit | चरि ि चबट 

D : Chuck key | िक की 

 
42  : Which reamer has a long taper lead? | कौन 

से रीमर में एक ििंबा टेपर िीर होता है? 

A : Socket reamer | सॉकेट रीमर 

B : Hand reamer | हैण्ड रीमर 

C : Machine reamer | मशीन रीमर 

D : Helical fluted reamer | हेचिकि फू्लचटर रीमर 

 
43  : What is the type of defect on drilled hole? | 

चरि ि चकए गए होि पर चकस प्रकार का दोर् है? 

 
A : Rough holes | अपररषृ्कत होि 

B : Over heated drill | ओवर हीट चरि ि 

C : Oversized holes | ओवर साइज़ होि 

D : Unequal flow of chips | चिप्स का असमान 

प्रवाह 

 
44  : What is the defect if pores of the grinding 

wheel get clogged? | अगर ग्राइिंचरिंग व्‍हीि के चछद् बिंद 

हो जाएिं  तो क्या दोर् है? 

A : Drilling | चरि चििंग 

B : Glazing | गे्लचज़िंग 

C : Loading | िोचरिंग 

D : Dressing | रि ेचसिंग 

 
45  : Which cast iron has the ability to reduce 
vibration and tool chattering in machine tools? | 

चकस कास्‍ट आयरन में मशीन टूल्स में किं पन और टूि 

िटररिंग को कम करने की क्षमता होती है? 

A : Grey cast iron | गे्र कास्ट आयरन 

B : White cast iron | वाइट कास्ट आयरन 

C : Nodular cast iron | ग्रिंचथिी कास्ट आयरन 

D : Malleable cast iron | आघातविषनीय ढिवाँ िोहा 

 
46  : Which furnace is used to produce wrought 

iron? | रॉट िोहे का उत्पादन करने के चिए चकस भट्टी का 

उपयोग चकया जाता है? 

A : Blast furnace | ब्लास्ट िनेस 

B : Cupola furnace | कपोिा भट्टी 

C : Puddling furnace | पुचरिंग िनेस 

D : Electric arc furnace | इिेस्परिक आकष  भट्टी 
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47  : Which ore is used to extract zinc? | जस्ता 

चनकािने के चिए चकस अयस्क का उपयोग चकया जाता है? 

A : Bauxite | बॉक्साइट 

B : Galena | गेिेना 

C : Calamine | कैिेमाइन 

D : Cassiterite | केसटेराइट 

 
48  : Which tool is used to check the internal 

clearance of the bearing? | चकस उपकरण का उपयोग 

चबयररिंग की आिंतररक के्लरेंस की जािंि करने के चिए चकया 

जाता है? 

A : Steel rule | स्टीि रुि 

B : Feeler gauge | िीिर गेज 

C : Depth gauge | रेप्थ‍ गेज 

D : Vernier caliper | वचनषयर कैिीपसष 

 
49  : What is the name of part marked as X? | X 

के द्वारा चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Collar | कॉिर 

B : Square head | स्क्वायर हेर 

C : Fingers | चििं गसष 

D : Body | बॉरी 

 
50  : What is the angle of ACME thread ? | ACME 

थे्रर का कोण क्या है? 
A : 66°  
B : 55°  
C : 29°  
D : 45°  

 
51  : What is the advantage of centre screw in 

die stock? | राई स्टॉक में सेण्टर सू्क्र का िाभ क्या है? 

A : To tighten the die | राई को कसने के चिए 

B : To adjust the depth of cut | कट की गहराई को 

समायोचजत करने के चिए 

C : To adjust the dia of internal thread | आिंतररक 

िूच रयोिं के व्यास को समायोचजत करने के चिए 

D : To adjust the dia of external thread | बाहरी 

िूच रयोिं के व्यास को समायोचजत करने के चिए 

 
52  : What is the name of elements of screw 

marked as X? | X के रूप में चिचित सू्क्र के तत्वोिं का नाम 

क्या है? 

 
A : Root | रूट 

B : Pitch | चपि 

C : Crest | िेस्ट 

D : Thread angle | थे्रर एिं गि 

 
53  : Which term describes the axial movement 

of screw in one complete turn? | कौन सा पद एक पूणष 

घुमाव में सू्क्र के अक्षीय गचत का वणषन करता है? 

A : Lead | िीर 

B : Flank | फ्लेंक 

C : Pitch | चपि 

D : Depth | गहराई 

 
54  : How the size of drill bit is measured? | चरि ि 

चबट का साइज़ कैसे मापा जाता है? 

A : Between flutes | फू्लट्स के बीि 

B : Between the lands | िैंर के बीि 

C : Between web | वेब के बीि 

D : Neck diameter | गदषन का व्यास 

 
55  : What is the helix angle of general purpose 

drill? | सामान्य प्रयोजन चरि ि का हेचिक्स कोण क्या है? 
A : 59°  
B : 118°  
C : 27.5°  
D : 8° to 12°  
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56  : What is the name of the tool? | इस टूि का 

नाम क्या है? 

 
A : Pilot drill | पायिट चरि ि 

B : Counter sink | काउिंटर चसिंक 

C : Drill with pilot | चरि ि के साथ पायिट 

D : Countersink with pilot | काउिंटरचसिंक के साथ 

पायिट 

 
57  : Which part of a reamer is designed for the 

removal of chips? | एक रीमर का कौन सा भाग चिप्स 

चनकािने के चिए चरज़ाइन चकया गया है? 

A : Face | िेस 

B : Flute | फू्लट 

C : Heel | एड़ी 

D : Cutting edge | कचटिंग एज 

 
58  : What is the purpose of type S twist drill? | 

टाइप S चिस्ट चरि ि का उदे्दश्य क्या है? 

A : Used for hard material | कठोर िातु के चिए 

उपयोग चकया जाता है 

B : Used for high carbon steel | उच्च काबषन स्टीि 

के चिए उपयोग चकया जाता है 

C : Used for soft and tough material | नरम और 

सख्त सामग्री के चिए उपयोग चकया जाता है 

D : Used for normal low carbon steel | सामान्य 

चनम्न काबषन स्टीि के चिए उपयोग चकया जाता है 

 
59  : What is the reason for rough holes in 

drilling? | चरि चििंग मे रफ़ छेद होने का कारण क्या है? 

A : Unequal point thinning | असमान चबिंदु का 

पतिा होना 

B : Drill point not in centre | चरि ि पॉइिंट कें द् में नही िं 

है 

C : Clearance angle is incorrect | क्लीयरेंस एिं गि 

गित है 

D : Drill cutting edges are not sharp | चरि ि के 

कचटिंग एज काटने में तेज नही िं हैं 

 
60  : Determine the drill size for finishing ø19 
mm reaming hole (as per table under size 0.2 & 

over size 0.05 mm)? | Ø19 चममी रीचमिंग छेद को 

पररषृ्कत करने के चिए चरि ि आकार का चनिाषरण करें  

(ताचिका के अनुसार अिंरर साइज 0.2 और ओवर साइज 

0.05 चममी )? 
A : 18.75 mm  
B : 19.00 mm  
C : 19.25 mm  
D : 19.05 mm  

 
61  : What is the name of operation? | इस 

ऑपरेशन का नाम क्या है? 

 
A : Drilling | चरि चििंग 

B : Spot facing | स्पॉट िेचसिंग 

C : Counter sinking | काउिंटर चसिंचकिं ग 

D : Counter boring | काउिंटर बोररिंग 

 
62  : What is the reason if the drilled hole is 

larger than the drill size? | यचद चरि ि चछद् चरि ि आकार 

से बड़ा है तो क्या कारण है? 

A : Drill is not sharp | चरि ि तेज नही िं है 

B : Feed rate is too high | फ़ीर दर बहुत अचिक है 

C : Cutting speed is too high | काटने की गचत बहुत 

अचिक है 

D : Unequal angle of cutting edge | कतषन चकनारे 

के असमान कोण 
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63  : What is the term, the top surface joining 

the two sides of a thread? | िूड़ी के दोनोिं सतहोिं से 

जुड़ने वािी शीर्ष सतह को कहते है ? 

A : Root | रूट 

B : Crest | िेस्ट 

C : Flank | फ्लेंक 

D : Pitch | चपि 

 
64  : What V denotes in grinding wheel 

specification 32A46H8V? | ग्राइिंचरिंग व्हीि के चवचनदेश 

32A46H8V में V क्या दशाषता है? 

A : Bond | बािंर 

B : Grade | गे्रर 

C : Abrasive | एबे्रचसव 

D : Grain size | गे्रन साइज़ 

 
65  : What type of abrasive wheel is used for 

grinding die steel? | राई स्टीि की ग्राइिंचरिंग के चिए 

चकस प्रकार के एब्रचसव पचहया का उपयोग चकया जाता है? 

A : Silicon carbide | चसचिकॉन काबाषइर 

B : Green silicon carbide | हरा चसचिकॉन काबाषइर 

C : White aluminium oxide | सिेद एलू्यमीचनयम 

ऑक्साइर 

D : Brown aluminium oxide | भूरा एलू्यमीचनयम 

ऑक्साइर 

 
66  : Which term indicates the amount of bond 
present between the individual abrasive grains? | 

कौन सा शब्द व्यस्पक्तगत अपघर्षक गे्रन्स के बीि मौजूद 

बािंर की मात्रा को इिंचगत करता है? 

A : Grain | गे्रन साइज़ 

B : Grade | गे्रर 

C : Abrasive | एबे्रचसव 

D : Structure | सिंरिना 

 
67  : What is the name of the part marked as X in 

vernier micrometer? | वचनषयर माइिोमीटर में ´X के 

रूप में चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Barrel | बैरि 

B : Thimble | चथम्ब्‍बि 

C : Datum line | रेटम िाइन 

D : Vernier division | वचनषयर चरवीजन 

 
68  : What is the name of the part marked as X 

of telescopic gauge? | टेचिस्कोपेक गेज के X के रूप में 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Spring | स्परिंग 

B : Handle | हेण्‍रि 

C : Fixed leg | चिक्स्ड िेग 

D : Telescoping leg | टेचिस्कोचपिंग िेग 

 
69  : What is the name of the tool? | इस टूि का 

नाम क्या है? 

 
A : Reamer | रीमर 

B : Spot facing tool | स्पॉट िेचसिंग टूि 

C : Countersink tool | काउिंटरचसिंक टूि 

D : Counter boring tool | काउिंटर बोररिंग टूि 
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70  : What is the name of the angle marked as X 

in drill bit? | चरि ि चबट में X के रूप में चिचित कोण का 

नाम क्या है? 

 
A : Helix angle | हेचिक्स कोण 

B : Lead angle | िीर कोण 

C : Point angle | चबिंदु कोण 

D : Chisel edge angle | छेनी का ऐज़ कोण 

 
71  : What is the name of element marked X in 

reamer? | रीमर में X के रूप में चिचित अवयव का नाम 

क्या है? 

 
A : Face | िेस 

B : Heel | हीि 

C : Flute | फू्लट 

D : Cutting edge | कचटिंग एज 

 
72  : Which angle determines the rake angle of 

drills? | कौन सा कोण चरि ि के रेक कोण को चनिाषररत 

करता है? 

A : Helix angle | हेचिक्स कोण 

B : Core angle | कोर कोण 

C : Point angle | चबिंदु कोण 

D : Chisel edge angle | छेनी का ऐज़ कोण 

 
73  : What is the drill size for ø15 mm reaming 

hole? | Ø15 चममी रीचमिंग छेद के चिए चरि ि आकार क्या 

है? 
A : 14.75 mm  
B : 14.50 mm  

C : 15.25 mm  
D : 14.65 mm  

 
74  : Why drilled holes are over sized in drilling 

operation? | चरि चििंग ऑपरेशन में चरि ि चकए गए छेद क्योिं 

ओवर साइज्ड होते हैं? 

A : Drill is not sharp | चरि ि की िार तेज नही िं है 

B : Unequal lip length | असमान चिप ििंबाई 

C : Feed rate is too high | फ़ीर दर बहुत अचिक है 

D : Cooling is insufficient | शीतिन अपयाषप्त है 

 
75  : What is the name of the operation 

producing flat seat on drilled hole? | चरि ि चकए गए 

चछद् पर फै्लट सीट बनाने वािे ऑपरेशन का नाम क्या है? 

A : Drilling | चरि चििंग 

B : Spot facing | स्पॉट िेचसिंग 

C : Countersinking | काउिंटर चसिंचकिं ग 

D : Counterboring | काउिंटर बोररिंग 

 
76  : What is the purpose of flute in drill? | चरि ि 

में फू्लट्स का उदे्दश्य क्या है? 

A : To drive out the chips | चिप्स को बाहर 

चनकािने का 

B : To reduce the weight | वजन कम करने के चिए 

C : To reduce the cost | िागत कम करने के चिए 

D : To increase the speed | गचत बढाने के चिए 

 
77  : What is the angle of countersink tool used 

on holes to be threaded? | थे्ररेर होने वािे छेद पर 

उपयोग चकए जाने वािे काउिंटरचसिंक टूि का कोण क्या है? 
A : 75°  
B : 80°  
C : 90°  
D : 120°  

 
78  : What is the formula to calculate the blank 
size of external thread (where p=pitch and 

d=depth)? | बाहरी िूड़ी के ब्‍िैंक साइज (जहािं पी = चपि 

और री = गहराई) की गणना करने का सूत्र क्या है? 
A : D = d – p/10  
B : D = d + p/10  
C : D = d x p/10  
D : D = d ÷ p/10  
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79  : What is the name of the die? | राई का नाम 

क्या है? 

 
A : Split die | स्पस्िट राई 

B : Half die | हाि राई 

C : Solid die | सॉचिर राई 

D : Adjustable screw plate die | एरजसे्टबि सू्क्र 

िेट राई 

 
80  : Which type of thread, the crest and roots 

are rounded to form a semi circle? | चकस प्रकार की 

िूड़ी के रुट और िेस्ट अिष वृत्त बनाते है ? 

A : Acme thread | एकमे िूड़ी 

B : Square thread | वगाषकार िूड़ी 

C : Knuckle thread | नकि िूड़ी 

D : Trapezoidal thread | टि ेपोजॉइरि िूड़ी 

 
81  : What 5 denotes in grinding wheel 

specification 41A46H5U8? | ग्राइिंचरग व्‍हीि चवचनदेश 

41A46H5U8 में ´5 क्या दशाषता है? 

A : Bond | बािंर 

B : Abrasive | एबे्रचसवे 

C : Structure | सिंरिना 

D : Grain size | गे्रन का आकार 

 
82  : Which type of bonded wheel is used in 

foundries for dressing castings? | रि ेचसिंग कास्पस्टिंग के 

चिए ढिाई में चकस प्रकार के बोिंरेर पचहया का उपयोग 

चकया जाता है? 

A : Silicate bond | चसचिकेट बॉन्ड 

B : Shellac bond | शेिेक बॉन्ड 

C : Rubber bond | रबर बॉन्ड 

D : Resinoid bond | रेचज़नोइर बॉन्ड 

 
83  : What type abrasive wheel is used for 

grinding cemented carbides? | सीमेंटेर काबाषइर को 

ग्राइिंर करने के चिए चकस प्रकार के अब्रचसव का उपयोग 

चकया जाता है? 

A : Green silicon carbide | हरा चसचिकॉन काबाषइर 

B : Grey aluminium oxide | गे्र एलू्यमीचनयम 

ऑक्साइर 

C : White aluminium oxide | सिेद एलू्यमीचनयम 

ऑक्साइर 

D : Brown aluminium oxide | भूरा एलू्यमीचनयम 

ऑक्साइर 

 
84  : What is the value of one vernier division of 

a vernier micrometer? | एक वचनषयर माइिोमीटर के 

एक वचनषयर चरवीजन का मान क्या है? 
A : 0.01 mm  
B : 0.02 mm  
C : 0.009 mm  
D : 0.002 mm  

 
85  : What is the name of part marked as X in 

telescopic gauge? | टेिीस्‍कोचपक गेज में X के रूप में 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Handle | हेण्‍रि 

B : Fixed leg | चिक्स्ड िैग 

C : Plunger lock | ििंजर िॉक 

D : Telescopic leg | टेिीस्कोचपक िैग 

 
86  : What is the method of removing broken 

stud? | टूटे हुए स्टर को चनकािने की चवचि क्या है? 

 
A : Ezy-out | एजी-आउट 

B : Prick punch | चप्रक पिंि 

C : Making drill hole | चरि ि छेद बनाना 

D : Using square taper punch | स्क्वायर टेपर पिंि 

का उपयोग करना 
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87  : Why grey cast iron widely used for machine 

tools? | मशीन टूल्स के चिए गे्र कास्ट आयरन का व्यापक 

रूप से उपयोग क्योिं चकया जाता है? 

A : Rapid cooling | तेजी से ठिं रा होना 

B : Reduce vibration | किं पन को कम करें  

C : High tensile strength | उच्च तन्यता शस्पक्त 

D : Very difficult to machining | मशीचनिंग के चिए 

बहुत मुस्पिि है 

 
88  : What is the tap drill size for M20 x 15? | 

M20 x 15 के चिए टैप चरि ि साइज़ क्या है? 
A : 18.5  
B : 20  
C : 19  
D : 17  

 
89  : What is the drill hole size for 16 mm 

reamer? | 16 चममी रीमर के चिए चरि ि छेद का साइज़ 

क्या है? 
A : 15.75 mm  
B : 15.50 mm  
C : 14.65 mm  
D : 16 mm  

 
90  : What is the name of the part marked as X? 

| Xसे चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Breast plate | बै्रस्ट िेट 

B : Bevel pinion | बेवि चपचनयन 

C : Frame work | फे्रम वकष  

D : Locking screw | िॉचकिं ग सू्क्र 

 
91  : What is the size of drilled hole for reaming, 

ø 10 mm? | ø 10 चममी की रीचमिंग के चिए चरि ि चकए गए 

छेद का साइज़ क्या है- 

A : 8.5 mm  
B : 9.75 mm  
C : 10.00 mm  
D : 10.25 mm  

 
92  : What is the name of part marked as X in 

hand reamer? | हैण्ड रीमर में X से चिचित भाग का नाम 

क्या है? 

 
A : Taper lead | टेपर िीर 

B : Bevel lead | बेवि िीर 

C : Circular lead | सकुष िर िीर 

D : Taper lead angle | टेपर िीर एिं गि 

 
93  : Why drilled holes are over size than drill 

dia? | चरि ि के व्यास की तुिना में चरि ि चकए गए चछद्, 

आकार में अचिक क्योिं हैं? 

A : Feed ratio is more | फ़ीर अनुपात अचिक है 

B : Cooling is in effective | शीतिन प्रभावी है 

C : Insufficient clearance angle | अपयाषप्त क्लीरेंस 

कोण 

D : Unequal length of cutting edge | कचटिंग एज 

की असमान ििंबाई 

 
94  : What is the counter sink angle of 
chamfering in the end of drilled hole for threading? 

| थे्रचरिंग के चिए चरि ि चकए गए छेद के अिंत में िम्ब्िररिंग के 

चिए काउिंटर चसिंक कोण क्या होता है? 
A : 75°  
B : 80°  
C : 90°  
D : 120°  
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95  : What is the name of thread? | इस थे्रर का 

नाम क्या है? 

 
 

A : Vee thread | वी थे्रर 

B : Buttress thread | बटरेस थे्रर 

C : Square thread | स्क्वायर थे्रर 

D : Saw - tooth thread | सॉ टूथ थे्रर 

 
96  : What is the name of part marked X? | X से 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
 

A : Root | रूट 

B : Pitch | चपि 

C : Crest | िेस्ट 

D : Helix angle | हेचिक्स कोण 

 
97  : Why centre screw is provided in the die 

stock? | राई स्टॉक में कें द् सू्क्र क्योिं प्रदान चकया गया है? 

A : To tighten the die | राई को कसने के चिए 

B : To adjust the depth of cut | कट की गहराई को 

समायोचजत करने के चिए 

C : To adjust the dia of internal thread | आिंतररक 

थे्रर के व्यास को समायोचजत करने के चिए 

D : To adjust the dia of external thread | बाहरी 

थे्रर के व्यास को समायोचजत करने के चिए 

 
98  : What is the included angle of metric V 

threads? | मीचटिक V ´थे्रर्स का साचिचहत कोण क्या है? 
A : 45°  
B : 29°  
C : 60°  
D : 47½°  

 
99  : What 46 represent in standard marking 

system of grinding wheel (32A46H8V)? | ग्राइिंचरिंग 

व्हीि (32A46H8V) के मानक अिंकन प्रणािी में 46 ´क्या 

दशाषता है? 

A : Grade | गे्रर 

B : Grain size | गे्रन साइज़ 

C : Type of bond | बिंिन का प्रकार 

D : Type of abrasive | अपघर्षक का प्रकार 

 
100  : What is the tool used in grinding 

operation? | ग्राइिंचरिंग ऑपरेशन में प्रयुक्त उपकरण क्या 

है? 

 
 
 

A : Honing tool | होचनिंग टूि 

B : Abrasive stick | घर्षण छड़ी 

C : Diamond dressers | रायमिंर रि ेसर 

D : Star wheel dressers | स्टार व्हीि रि ेसर 

 
101  : What is the colour of aluminium metal? | 

एलू्यमीचनयम िातु का रिंग क्या है? 

A : Dull white | मिंद सिेद 

B : White | सिेद 

C : Bright white | िमकदार सिेद 

D : Bluish grey colour | बु्लइश गे्र रिंग 

 
102  : What H denotes in the specifications of 

grinding wheel 32A46H8V? | ग्राइिंचरिंग व्हीि 

32A46H8V के चवचनदेशन में H क्या दशाषता है? 

A : Grain size | गे्रन साइज़ 

B : Type of abrasive | अपघर्षक का प्रकार 

C : Grade | गे्रर 

D : Structure | सिंरिना 

 
103  : Why precision instruments are made of 

invar steel? | क्योिं चप्रचसशन उपकरण इन्वार स्टीि के बने 

होते हैं? 

A : Durability | स्थाचयत्व 

B : Cheaper in cost | िागत में सस्ता 

C : Surface finishing is fine | सतह पररष्करण 

अच्‍छा है 

D : Least coefficient of expansion | चवस्तार का 

कम गुणािंक 
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104  : Calculate the reading of vernier 

micrometer? | इस वचनषयर माइिोमीटर की रीचरिंग की 

गणना करें? 

 
 
A : 9.923 mm  
B : 9.963 mm  
C : 9.563 mm  
D : 9.763 mm  

 
105  : Why lime stone serves as flux added to the 

ore in the blast furnace? | ब्लास्ट िनाषन्स में रािे गये 

अयस्क (ore) में िूने के पत्थर प्रवाही (फ्लक्स) के रूप में 

क्योिं चमिाये जाते हैं? 

A : To form molter slag | मोल्टर सै्लग बनाने के चिए 

B : To supply the oxygen | ऑक्सोजन की आपूचतष 

के चिए 

C : To burn the carbon in coke | कोक में काबषन को 

जिाने के चिए 

D : To increase the melting point of ore | अयस्क 

(ऑर) का घूिन चबन्दु बढाने के चिए 

 
106  : Which micrometer having provision of 

interchangeable anvils? | कौन-से माइिोमीटर में 

चनहाई (anvils) को आन्तररकरूप से बदिने का प्राविान 

होता है? 

A : Depth micrometer | रेप्थ माइिोमीटर 

B : Inside micrometer | इनसाईर माइिोमीटर 

C : Outside micrometer | आऊटसाईर 

माइिोमीटर 

D : Screw thread micrometer | सू्क्र थे्रर 

माइिोमीटर 

 
107  : Which factor determine the selection of 

wire in screw thread micrometer? | सू्क्र थे्रर 

माइिोमीटर का कौन-सा वायर ियन का स्वरूप चनचित 

करता है? 

A : Thread angle | िूड़ी का कोण 

B : Type of thread and pitch | िूड़ी का प्रकार और 

चपट्ि 

C : Root and crest | रूट और िस्ट 

D : Major diameter | प्रमुख व्यास 

 

108  : What is measured with telescopic gauge? 

| टेचिस्कोचपिंग गेज से क्या नापा जाता है? 

A : Depth | गहराई 

B : External dimension | बाहरी रायमेन्शन 

C : Angular dimension | कोणीय रायमेन्शन 

D : Size of holes, slots and recesses | चछद् स्लोट 

औ ररससेसोिं (recesses) 

 
109  : What is produced from blast furnace? | 

ब्लास्ट िनेस से क्या उत्पि होता है? 

A : Pig iron | कच्चा िोहा 

B : Cast iron | कच्चा िोहा 

C : Wrought iron | िोहा 

D : Malleable iron | नरम िोहा 

 
110  : What is the minimum dimension can 

measure with telescopic gauge? | टेिीस्कोचपक गेज 

के साथ नू्यनतम आयाम क्या माप सकता है? 
A : 8.0 mm  
B : 12.7 mm  
C : 19.0 mm  
D : 150 mm  

 
111  : Which gauge is used to measure below 8 

mm dimension? | 8 चममी आयाम से नीिे मापने के चिए 

चकस गेज का उपयोग चकया जाता है? 

 
 

A : Telescopic gauge | टेिीस्कोचपक गेज 

B : Small hole gauge | छोटा छेद गेज 

C : Depth micrometer | गहराई से माइिोमीटर 

D : Inside micrometer | अिंदर माइिोमीटर 

 
112  : Which cast iron has the ability to minimize 

tool chatter in machine tools? | चकस कास्ट आयरन में 

मशीन टूल्स में टूि िटर को कम करने की क्षमता होती है? 
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A : Grey cast iron | गे्र कच्चा िोहा 

B : White cast iron | सिेद कच्चा िोहा 

C : Nodular cast iron | गािंठदार कच्चा िोहा 

D : Malleable cast iron | चनिंदनीय कच्चा िोहा 
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113  : What is the name of the fit? | इस चिट का 

नाम क्या है? 

 
A : Transition fit | टि ािंजीशन चिट 

B : Clearance fit | क्लीयरेंस चिट 

C : Shrinkage fit | चरिंकेज चिट 

D : Interference fit | इररिेरेंस चिट 

 
114  : What is the term of the algebraic 
difference between a size, to its corresponding 

basic size? | आकार के बीि के बीजगचणतीय अिंतर को 

उसके सिंबिंचित मूि आकार में क्या कहा जाता है? 

A : Deviation | चवििन 

B : Upper deviation | अपर चवििन 

C : Lower deviation | िोवर चवििन 

D : Actual deviation | वास्तचवक चवििन 

 
115 : What is the upper limit of the component 

size | घटक आकार की अपर चिचमट क्या होगी ? 
A : 0.005  
B : 0.008  
C : 19.995  
D : 20.008  

 
116 : What is the term used for the relationship 

exists between two mating parts? | दो मेचटिंग भागोिं के 

बीि में सिंबिंि के चिए प्रयुक्त शब्द क्या है? 

A : Fit | चफ़ट 

B : Limit | चिचमट 

C : Tolerance | टोिरेंस 

D : Allowance | अिाउिंस 

 
117  : What is the least count of vernier 

micrometer? | वचनषयर माइिोमीटर का अल्‍पत्‍मािंक क्या 

है? 
A : 0.01 mm  
B : 0.02 mm  
C : 0.001 mm  
D : 0.002 mm  

 
118  : What is name of the tool? | इस टूि का नाम 

क्या है? 

 
A : Flat scraper | सपाट खुरिनी 

B : Hook scraper | हुक खुरिना 

C : Half round scraper | हाि राउिंर से्क्रपर 

D : Three square scraper | तीन वगष खुरिनी 

 
119 : How chipped out scraper can be repaired? 

| कैसे खुरिनी की मरम्मत की जा सकती है? 

A : Filing | िाइचििंग 

B : Lapping | िेचपिंग 

C : Chiselling | िीजचििंग 

D : Grinding and honing | ग्राइिंचरिंग 

 
120 : Which part of vernier micrometer is 

marked with vernier scale graduation? | वचनषयर 

माइिोमीटर के चकस भाग को वचनषयर से्कि गे्रजुएशन के 

साथ चिचित चकया गया है? 

A : Anvil | एनचवि 

B : Frame | फे्रम 

C : Thimble | चथिंबि 

D : Barrel | बैरि 

 
121  : Which instrument is used to measure the 

effective diameter of screw threads? | सू्क्र थे्रर्स के 

प्रभावी व्यास को मापने के चिए चकस उपकरण का 

उपयोग चकया जाता है? 

A : Screw pitch gauge | स्‍िु चपि गेज 

B : Outside micrometer | आउटसाइर माइिोमीटर 

C : Screw thread micrometer | स्‍िु थे्रर 

माइिोमीटर 

D : Screw thread caliper gauge | स्‍िु थे्रर कैिीपर 

गेज 
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122  : What is the name of part marked x in dial 

gauge? | रायि गेज में x के रूप में चिचित भाग का नाम 

क्या है? 

 
A : Anvil | एनचवि 

B : Stem | स्‍टेम 

C : Pointer | प्‍वािंइटर 

D : Plunger | प्‍ििंजर 

 
123 : What is the lower limit of size, if dimension 

is stated as | आकार की चनििी सीमा क्या है, यचद 

आयाम है 
A : 24.85 mm  
B : 24.75 mm  
C : 25.00 mm  
D : 25.021 mm  

 
124 : What is the name of system if the size of 

the hole is kept constant, shaft is varied? | यचद छेद 

का आकार स्पस्थर रखा जाता है, और शाफ्ट अस्पस्थर है, तो 

चसस्टम का नाम क्या है? 

A : Bilateral system | बाइिेटरि चसस्‍टम 

B : Unilateral system | यूनीिेटरि चसस्‍टम 

C : Hole basis system | होि बेचसक चसस्‍टम 

D : Shaft basis system | शाफ्ट बेस्र चसस्टम 

 
125 : What is the algebraic difference between 
the actual size and its corresponding basic size? | 

वास्तचवक आकार और इसके सिंबिंचित बेचसक साइज के 

बीि बीजीय अिंतर क्या है? 

A : Deviation | चवििन 

B : Tolerance | सहनशीिता 

C : Actual deviation | वास्तचवक चवििन 

D : Upper deviation | अचिक चवििन 

 
126 : Which device is used in conjunction with 

dial test indicator? | रायि टेस्ट इिंचरकेटर के साथ 

चकस उपकरण का उपयोग चकया जाता है? 

A : Chuck | िक 

B : Stand | स्‍टेंर 

C : Tool rest | टूि रेस्‍ट‍ 

D : Bench vice | बेंि वाइस 

 
127  : Which scraper is used to scrape small 

diameter holes and deburing edges of holes? | छोटे 

व्यास के चछद्ोिं और छेद के चकनारोिं को चरबग करने के 

चिए चकस खुरिनी का उपयोग चकया जाता है? 

A : Flat scraper | सपाट खुरिनी 

B : Hook scraper | हुक खुरिनी 

C : Triangular scraper | चत्रकोणीय खुरिनी 

D : Bull-nose scraper | बुि नोज खुरिनी 

 
128 : Which surface is used for scraping large 

bearing surface? | बड़े चबयररिंग की सतह को खुरिने के 

चिए चकस सतह का उपयोग चकया जाता है? 

A : Flat scraper | सपाट खुरिनी 

B : Hook scraper | हुक खुरिना 

C : Triangular scraper | चत्रकोणीय खुरिनी 

D : Bull-nose scraper | बुि नोज खुरिनी 

 
129 : What is the difference between maximum 

limit of size and the minimum limit of size? | आकार 

की अचिकतम सीमा और आकार की नू्यनतम सीमा के 

बीि क्या अिंतर है? 

A : Tolerance | टॉिरेंस 

B : Basic size | मूि आकार 

C : Limits of size | आकार की चिचमट 

D : Upper deviation | अपर चवििन 

 
130 : Which is grade of tolerance? | टॉिरेंस चकस 

गे्रर की है? 

A : Bilateral tolerance | बयिेटिि टॉिरेंस 

B : Unilateral tolerance | यूनीिेटिि टॉिरेंस 

C : Fundamental tolerance | ििं रामेंटि टॉिरेंस 

D : Fundamental deviation | मौचिक चवििन 

 
131  : What is the maximum limit of size if the 
basic size of the hole is 25 mm and the deviation is 

± 0.2mm? | यचद छेद का बेचसेक साइज 25 चममी और 

चवििन 0.2 चममी है तो आकार की अचिकतम चिचमट क्या 

है? 
A : 25.2 mm  
B : 24.8 mm  
C : 25.02 mm  
D : 24.08 mm  
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132 : What is the name of part marked X? | भाग 

X का नाम क्या है? 

 
A : Anvil | एनचवि 

B : Steam | स्‍टेम 

C : Pointer | पॉइिंटर 

D : Plunger | प्‍ििंजर 

 
133 : What is the name of the instrument? | यिंत्र 

का नाम क्या है? 

 
A : Dial vernier caliper | रायि वचनषयर कैचिपर 

B : Vernier micrometer | वचनषयर माइिोमीटर 

C : Dial test indicator lever type | रायि टेस्ट 

इिंचरकेटर िीवर टाइप 

D : Dial test indicator plunger type | रायि टेस्ट 

इिंचरकेटर ििंजर टाइप 

 
134  : What is the name of fit? | चिट का नाम क्या 

है? 

 
A : Transition fit | टि ािंजीशन चिट 

B : Shrinkage fit | चरिंकजे चिट 

C : Clearance fit | क्लीयरेंस चिट 

D : Interference fit | इिंटरिेरेंस चिट 

 
135 : What is the maximum limit of size if size on 

drawing is                 ? | यचद रि ाइिंग पर आकार है तो    
 

आकार की अचिकतम सीमा क्या है? | 

A : 19.988  
B : 19.979  
C : 20.012  
D : 20.021  

 
136 : Which term indicates the difference 
between the maximum limit of size and minimum 

limit of size? | आकार की अचिकतम सीमा और आकार 

की नू्यनतम सीमा के बीि अिंतर को कौन सा शब्द दशाषता 

है? 

A : Deviation | चवििन 

B : Tolerance | टोिरेंस 

C : Actual size | वास्तचवक आकार 

D : Upper deviation | अपर चवििन 

 
137 : Which type of fit, the tolerance zone of 

hole is below the tolerance zone of shaft? | चकस 

प्रकार का चिट में , होि का टॉिरेंस के्षत्र शाफ्ट के टॉिरेंस 

के्षत्र के नीिे है? 

A : Transition fit | टि ािंजीशन चिट 

B : Clearance fit | क्लीयरेंस चिट 

C : Shrinkage fit | चरिंकजे चिट 

D : Interference fit | इिंटरिेरेंस चिट 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

12.0

21.020−−

12.0
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138 : Which term indicates the algebraic 
difference between the actual size and its 

corresponding basic size? | कौन सा शब्द वास्तचवक 

आकार और इसके सिंबिंचित मूि आकार के बीि बीजीय 

अिंतर को इिंचगत करता है? 

A : Deviation | चवििन 

B : Actual deviation | वास्तचवक चवििन 

C : Upper deviation | अपर चवििन 

D : Lower deviation | िोअर चवििन 

 
139 : What is the name of the tool? | टूि का नाम 

क्या है? 

 
A : Flat scraper | फे्लट खुरिनी 

B : Hook scraper | हुक खुरिनी 

C : Half round scraper | हाि राउिंर से्क्रपर 

D : Triangular scraper | चत्रकोणीय खुरिनी 

 
140  : What is the name of the part marked X of 

lever type dial test indicator? | िीवर टाइप रायि 

टेस्ट इिंचरकेटर के भाग X का नाम क्या है? 

 
A : Pivot | चपवोट 

B : Lever | िीवर 

C : Stylus | स्टाइिस 

D : Scroll | स्क्रॉि 

 
141 : What is marked as X in hole basic system? 

| होि बेचसक चसस्टम में X के रूप में क्या चिचित है? 

 
A : Tolerance | टोिरेंस 

B : Maximum dia | अचिकतम राया 

C : Lower deviation | कम चवििन 

D : Upper deviation | अचिक चवििन 

 

142 : What is the expression of 30H7/g6? | 30H7 

/ g6 की अचभव्यस्पक्त क्या है? 

A : Fit | चफ़ट 

B : Limits | चिचमट 

C : Deviation | चवििन 

D : Tolerance | टोिरेंस 

 
143 : What is the lower limit of size in dimension 

of | के आयाम में आकार की चनििी सीमा क्या है 
A : 19.988  
B : 20.028  
C : 20.007  
D : 19.979 

 
144 : What is the type of fit, if the maximum size 

hole is larger than minimum size of shaft? | चिट का 

प्रकार क्या है, यचद अचिकतम आकार का होि नू्यनतम 

आकार के शाफ्ट से बड़ा है? 

 
A : Shrinkage fit | चरिंकजे चिट 

B : Transition fit | टि ािंजीशन चिट 

C : Clearance fit | क्लीयरेंस चिट 

D : Interference fit | इिंटरिेरेंस चिट 
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145  : What is the name of the part marked X in 

dial test indicator? | रायि परीक्षण सिंकेतक में X के 

रूप में चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Stem | स्‍टेम 

B : Pointer | सूिक 

C : Back plug | बैक प्‍िग 

D : Bezel clamp | बेज़ि क्लैंप 

 
146 : What is the angle of holding the scrapers 

for soft metal? | नरम िातु के चिए से्क्रपसष को पकड़ने 

का कोण क्या होता है ? 
A : 30°  
B : 60°  
C : 40°  
D : 20°  

 
147 : What is the marked as X? | X के रूप में 

चिचित क्या है? 

 
A : Minimum limit | नू्यनतम चिचमट 

B : Maximum limit | अचिकतम चिचमट 

C : Lower deviation | चनम्नतर चवििन 

D : Upper deviation | उच्तर चवििन 

 
148 : What is the upper deviation of the 

component size | घटक आकार का उच्तर चवििन क्या 

है 
A : 0.005  
B : 0.008  
C : 19.995  
D : 20.008  

 

149 : What is the lower limit of size, if dimension 

is stated as in a drawing? | आकार की चनििी सीमा 

क्या है, यचद आयाम को रि ाइिंग में कहा गया है? 
A : 24.85 mm  
B : 24.75 mm  
C : 24.000 mm  
D : 25.021 mm  

 
150 : What is the marked as X? | X के रूप में 

चिचित क्या है? 

 
A : Limit | चिचमट 

B : Tolerance zone | टॉिरेंस के्षत्र 

C : Lower deviation | चनम्नतर चवििन 

D : Upper deviation | उच्तर चवििन 

 
151 : Which part indicates the reading of dial 

test indicates? | रायि टेस्ट की रीचरिंग चकस चहसे्स से 

प्राप्‍त करते है? 

A : Stem | स्‍टेम 

B : Anvil | एनचवि 

C : Pointer | सूिक 

D : Plunger | प्‍ििंजर 

 
152  : What is the name of operation? | इस 

ऑपरेशन का नाम क्या है? 

 
A : Filing | िाइचििंग 

B : Drilling | चरि चििंग 

C : Scraping | से्क्रचपिंग 

D : Chiseling | चिजचििंग 
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153 : Which scraper is used to scrape the centre 

portion of large flat surface? | बड़ी सपाट सतह के 

मध्य भाग को खुरिने के चिए चकस खुरिनी का उपयोग 

चकया जाता है? 

A : Flat scraper | सपाट खुरिनी (फै्लट से्क्रपर) 

B : Hook scraper | हुक खुरिनी (हुक से्क्रपर) 

C : Triangle scraper | चत्रभुज खुरिनी (टि ायिंगि 

से्क्रपर) 

D : Bull-nose scraper | बुि-नोज खुरिनी (बुि नोज 

से्क्रपर) 

 
154 : What is the name of the instrument? | इस 

यिंत्र का नाम क्या है? 

 
A : Screw pitch gauge | सू्क्र चपि गेज 

B : Outside micrometer | बाहरी माइिोमीटर 

(आउटसाइर माइिोमीटर) 

C : Screw thread micrometer | सू्क्र थे्रर 

माइिोमीटर 

D : Screw thread caliper gauge | सू्क्र थे्रर कैिीपर 

गेज 

 
155 : Which instrument is used to magnify small 
variation in sizes by means of pointer on a 

graduated dial? | गे्रजुएशन रायि पर पॉइिंटर के द्वारा 

आकर में छोटा बदिाव को मैग्निाइ के चिए कौन से 

उपकरण है ? 

A : Dial test indicator | रायि टेस्ट इिंचरकेटर 

B : Inside micrometer | इनसाइर माइिोमीटर 

C : Dial vernier caliper | रायि वचनषयर कैचिपर 

D : Vernier micrometer | वचनषयर माइिोमीटर 

 
156 : What is the number of fundamental 

deviation in the BIS system ?| उपलब्ध BIS प्रणाली में 

आधारभूत .......... की संख्या क्या है? 
A : 25  
B : 20  
C : 15  
D : 26  

 
157 : How many fundamental tolerance grades 

are available? | चकतने आिारभूत टोिरेन्स गे्रर उपिब्ध 

है? 
A : 18 grade  
B : 25 grade  
C : 15 grade  
D : 12 grade  

 
158 : Which precision instrument is used for 
comparing and determining the variation in the 

sizes of the component? | भागोिं के आमापोिं में ............ 

को ज्ञात करने और तुिना करने के चिए कौन-से 

पररशुद्धता उपकरण का प्रयोग होता है? 

A : Micrometer | माइिोमीटर 

B : Comparators | कमे्परेटसष 

C : Dial test indicator | रायि टेस्ट इस्पन्डकेट 

D : Vernier bevel protector | वचनषयर बेवि प्रोटेरर 

 
159  : What mechanism is used in the lever type 

dial test indicator? | चिवर वगष के रायि टेस्ट 

इस्पन्डकेटर में कौन-सी मैकेनीज़म काम आती है? 

A : Screw and nut | सू्क्र और नट 

B : Rack and pinion | रैक और चपचनयन 

C : Lever and scroll | िीवर और स्क्रोि 

D : Worm and worm wheel | वमष और वमष व्हीि 

 
160 : Which comparator is used in mass 

production? | थोक उत्पादन में कौन-सा कमे्परेटर 

प्रयुक्त होता है? 

A : Optical | ओचिकि 

B : Pneumatic | नू्यमैचटक 

C : Electronics | इिेरि ोचनक्स 

D : Mechanical | मैकेचनकि 

 
161 : Which gauge used to check internal thread 

of components | भागोिं की अन्तर िूचड़योिं को नापने के 

चिए कौन-से गैज का उपयोग होता है? 

A : Thread ring gauge | थे्रर ररिंग गैज 

B : Taper ring gauge | टेपर ररिंग गैज 

C : Thread plug gauge | थे्रर िग गैज 

D : Caliper gauge | कैचिपर गैज 
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162 : What is the extreme permissible sizes 
within which the operator is expected to make the 

component? | कौन-सा िरम स्वीकृत आमाप है चजस के 

भीतर आपरेटर से भाग बनाने की आकािंक्षा रखी जाती है? 

A : Basic size | आिारभूत आमाप 

B : Actual size | वास्तचवक आमाप 

C : Nominal size | नोचमनि आमाप 

D : Limits of size | आमाप की सीमाएँ 

 
163  : What is the size of the component by 
actual measurement after it is manufactured? | 

उत्पादन के बाद भाग के वास्तचवक आमाप को क्या कहा 

जाता है? 

A : Limit size | चिचमट आमाप 

B : Actual size | वास्तचवक आमाप 

C : Maximum size | मैस्पक्समम (अचिकतम) आमाप 

D : Minimum size | चमचनमम (नू्यनतम) आमाप 

 
164 : A dimension is stated as 25 ± 0.02 mm in a 

drawing. What is the tolerance? | आरेख में चवमा 

(रायकेन्शन) को 25 ± 0.02mm कहाँ जाता है । टोिरेन्स 

क्या होगा? 
A : +0.02 mm  
B : -0.02 mm  
C :  0.04 mm  
D : 25.00 mm  

 
165 : How to identify high spots while scraping? 

| खरोिते (स्क्राचपिंग) के समय आप ऊभरे हुए स्थान को 

कैसे पहिानेंगे? 

A : Prussian blue | प्रचशयन बू्ल 

B : White chalk | सिेद िाक 

C : Copper sulphate | कटपर सले्फट 

D : Cellulose lacquer | सेिोिोस िेकर 

 
166  : What is the smaller of the two limits of 

size? | आकार की दो सीमाओिं में से कौन सा छोटा है? 

A : Actual size | वास्तचवक आकार 

B : Maximum limit of size | आकार की अचिकतम 

सीमा 

C : Minimum limit of size | आकार की नू्यनतम 

सीमा 

D : Limit of size | आकार की सीमा 
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167 : What is the name of the lathe specification 

of marked as x? | X के रूप में चिचित खराद चवचनदेश 

का नाम क्या है? 

 
A : Length of the bed | बेर की ििंबाई 

B : Centre height of lathe | खराद की सेंटर हाइट 

C : Length between centre | कें द् के बीि की ििंबाई 

D : Length between centre | कें द् के बीि की ििंबाई 

 
168 : What is the name of the part marked ‘X’ in 

the lathe carriage? | खराद‍कैररज‍में‍‘X’ अिंचकत‍भाग‍

का‍नाम‍क्या‍है‍? 

 
A : Tool post | टूि पोस्ट 

B : Top slide | टॉप स्लाइर 

C : Cross slide | िॉस स्लाइर 

D : Cross slide | िॉस स्लाइर  

 
169 : What is the merit of three jaw chuck in 

lathe machine? | खराद मशीन में तीन जबड़े वािे िक 

की मेररट क्या है? 

A : Work can be set with ease | काम आसानी से 

स्पस्थर चकया जा सकता है 

B : Run out cannot be corrected | रन आउट को 

सुिारा नही िं जा सकता 
C : Only round and hexagonal components can 

be held | केवि गोि और हेक्सागोनि घटकोिं को पकड़ा 

जा सकता है 
D : Only round and hexagonal components can 

be held | केवि गोि और हेक्सागोनि घटकोिं को पकड़ा 

जा सकता है  

 
170 : What is the name of the part marked x? | X 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Body | बॉरी 

B : Back plate | बेक िेट 

C : External jaw | बाहरी जबड़ा 

D : External jaw | बाहरी जबड़ा  

 
171 : What is the de-merit of four jaw chuck? | 

िार जबड़ा वािे िक का री-मेररट क्या है? 

A : Jaws are reversible | जबड़े उिटने योग्य होते हैं 

B : Irregular shape job can be hold | अचनयचमत 

आकार की जॉव पकड़ सकता है 

C :  Heavy cuts can be given |   भारी कट दी जा 

सकती है 

D :  Heavy cuts can be given |   भारी कट दी जा 

सकती है  

 
172 : Which type of rake angle make slope from 

the front towards back of the tool? | चकस प्रकार के 

रेक कोण टूि के पीछे की ओर सामने तक ढिान बनाते 

हैं? 

A : End rake angle | एिं र रेक कोण 

B : Side rake angle | साइर रेक कोण 

C : Negative rake angle | नेगेचटव रेक कोण 

D : Negative rake angle | नेगेचटव रेक कोण  
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173  : What will be the effect, if the carriage is 

not locked while facing? | यचद िेचसिंग करते समय 

कैररज को िॉक नही िं चकया गया तो क्या प्रभाव पड़ेगा? 

A : Correct face | सही िेस 

B : Convex face | उत्ति िेस 

C : Concave face | अवति िेस 

D : Concave face | अवति िेस  

 
174 : What is the name of the operation carried 
out in turning to remove burr and sharpness from 

the edge of component? | घटक के चकनारे से 

गड़गड़ाहट और तीखेपन को हटाने के चिए चकए गए 

ऑपरेशन का नाम क्या है? 

A : Grooving | गू्रचविंग 

B : Chamfering | िेमिररिंग 

C : Step turning | स्‍टेप टचनिंग 

D : Step turning | स्‍टेप टचनिंग  

 
175 : Find out the spindle speed for turning dia 
40 mm cast iron rod, if the cutting speed is 15 

m/min? | 40 चममी के ढिवॉ िोहा रॉर को टनष करने के 

चिए स्पस्पण्‍रि की गचत ज्ञात करें , यचद काटने की गचत 15 

मीटर / चमनट है? 
A : 119.3 rpm  
B : 100.3 rpm  
C : 219.3 rpm  
D : 219.3 rpm  

 
176 : What is the name of the operation? | इस 

ऑपरेशन का नाम क्या है? 

 
A : Square shoulder | स्क्वायर शोल्डर 

B : Filleted shoulder | चिले्लटर शोल्डर 

C : Bevelled shoulder | बेविर शोल्डर 

D : Bevelled shoulder | बेविर शोल्डर  

 
177  : What type of cutting tool used in mass 

production? | बड़े पैमाने पर उत्पादन में चकस प्रकार के 

कचटिंग टूि का उपयोग चकया जाता है? 

A : Solid tools | सॉचिर टूि 

B : Brazed tools | बे्रजर टूि 

C : Throw away type tools | थ्रो अवे टाइप टूि 

D : Throw away type tools | थ्रो अवे टाइप टूि  

 
178 : Which gauge is used to compare the profile 

of thread? | थे्रर की प्रोिाइि को कमे्पर करने के चिए 

चकस गेज का उपयोग चकया जाता है? 

A : Plug gauge | िग गेज 

B : Feeler gauge | िीिर गेज 

C : Radius gauge | चत्रज्या गेज 

D : Radius gauge | चत्रज्या गेज  

 
179   :    Which is the vertical distance from crest to 

the root? | िेस्‍ट‍से‍रूट‍तक‍की‍ऊर्ध्ाषिर‍दूरी‍कौन‍सी‍

है? 

A : Lead | िीर 

B : Flank | फ्लेंक 

C : Pitch | चपि 

D : Depth | गहराई 

 
180  : Calculate the blank size for external 

threading M16 x 2.0 | बाहरी सूत्रण (बाहरी थे्रचरिंग) M16 

x 2.0 के चिए ब्लािंक साइज़ की गणना करें  
A : 14.0 mm  
B : 15.8 mm  
C : 16.0 mm  
D : 16.0 mm  

 
181 : Which type of thread is used in screw jack? 

| सू्क्र जैक में चकस प्रकार के थे्रर का उपयोग चकया जाता 

है? 

A : Vee thread | वी थे्रर 

B : Acme thread | एकमे थे्रर 

C : Knuckle thread | नकि थे्रर 

D : Knuckle thread | नकि थे्रर 
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182  : What is the name of the part marked X ? | 

X चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Bed | बेर 

B : Tail stock | टेि स्टॉक 

C : Feed shaft | िीर शाफ़्ट 

D : Feed shaft | िीर शाफ़्ट  

 
183 : What is the maximum swiveling angle of 

the compound rest in the lathe machine? | खराद 

मशीन में कम्ब्‍पाउिंर रेस्‍ट का अचिकतम घुमाव कोण क्या 

है? 
A : 90°  
B : 180° 
C : 220°  
D : 220°  

 
184  : Which part is mainly supporting the 

lengthy job in lathe machine? | कौन सा भाग मुख्य 

रूप से खराद मशीन में ििंबी जॉब को सपोटष करता है? 

A : Face plate | िेस िेट 

B : Steady rest | सै्टचर रेस्ट 

C : Dog carrier | रॉग कैररयर 

D : Dog carrier | रॉग कैररयर  

 
185 : What is the name of part marked as x of 

three jaw chuck? | तीन जबड़े िक मे x के रूप में 

चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Body | बॉरी 

B : Back plate | बेक िेट 

C : Internal jaw | आिंतररक जबड़ा 

D : Internal jaw | आिंतररक जबड़ा  

 
186 : What is the de-merit of 3 jaw chuck? | 3 

जबड़ा िक का दोर् क्या है? 

A : Work can be set with ease | काम आसानी से 

चनिाषररत चकया जा सकता है 
B : Internal and external jaws are available | 

आिंतररक और बाहरी जबड़े उपिब्ध हैं 

C : Accuracy decreases | सटीकता कम हो जाती है 

D : Accuracy decreases | सटीकता कम हो जाती है  

 
187  : Which tool materials are manufactured by 

powder metallurgy technique? | पाउरर मेटिजी 

टेक्नीक द्वारा कौन से टुि सामग्री का चनमाषण चकया जाता 

है? 

A : Carbides | कारबाइर 

B : High speed steel | हाई स्पीर स्टीि 

C : High carbon steel | उच्च काबषन स्टीि 

D : High carbon steel | उच्च काबषन स्टीि  

 
188  : Which angle of the tool prevents from 
getting jammed in the groove and causes breakage? 

| टूि का कौन सा कोण गू्रव में िसने से रोकता है और 

टूटने का कारण बनता है? 

A : Side rake angle | साइर रेक कोण 

B : Side relief angle | साइर ररिीि कोण 

C : Side clearance angle | साइर क्लीयरेंस कोण 

D : Side clearance angle | साइर क्लीयरेंस कोण  
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189  : What is the defect caused if the tool is not 

set to the correct centre height while facing? | यचद 

टूि की िेचसिंग करते समय सही कें द् की ऊिं िाई पर सेट 

नही िं चकया जाता है, तो क्या दोर् है? 

A : Convex face | उत्ति िेस 

B : Concave face | अवति िेस 

C : Pip left in the centre | कें द् में चपप छोड़ देता है 

D : Pip left in the centre | कें द् में चपप छोड़ देता है  

 
190 : What is the unit of cutting speed in 

turning? | काटने की गचत की इकाई क्या है? 
A : mm/sec  
B : m/sec  
C : m/min  
D : m/min  

 
191  : What is the type of operation is carried 

out? | चकस प्रकार का ऑपरेशन चकया जा रहा है? 

 
A : Straight groove | सीिी गु्रव 

B : Vee groove | वी गु्रव 

C : Round groove | गोि गु्रव 

D : Round groove | गोि गु्रव  

 
192  : What is the name of portion between root 

and crest of the thread? | िूड़ी के रूट और िेस्‍ट के 

बीि के भाग का नाम क्या है? 

A : Root | रूट 

B : Flank | फ्लेंक 

C : Depth | रेप्‍थ 

D : Depth | रेप्‍थ  

 
193 : What is the principle of dial test indicator? 

| रायि टेस्ट इिंचरकेटर का चसद्धािंत क्या है? 

A : Sliding | स्लाइचरिंग 

B : Screw and nut | सू्क्र और नट 

C : Rack and pinion | रैक और चपचनयन 

D : Rack and pinion | रैक और चपचनयन  

 
194 : Which dimension is measured by using 

screw thread micrometer? | सू्क्र थे्रर माइिोमीटर का 

उपयोग करके चकस रायमेंशन को मापा जाता है? 

A : Pitch of screw thread | स्‍िु थे्रर की चपि 

B : Minor dia of screw thread | स्‍िु थे्रर का माइनर 

व्यास 

C : Major dia of screw thread | स्‍िु थे्रर का मेजर 

व्यास 

D : Major dia of screw thread | स्‍िु थे्रर का मेजर 

व्यास 

 
195  : What type of power transmission is 

transmitted by spur gear? | चकस प्रकार का पॉवर 

टि ािंसचमशन स्पर चगयर द्वारा सिंिाररत होता है? 

A : Parallel transmission | समानािंतर सिंिरण 

B : Angular transmission | कोणीय सिंिरण 

C : Intersecting transmission | प्रचतचे्छद सिंिरण 

D : Intersecting transmission | प्रचतचे्छद सिंिरण  

 
196 : How many types of bed ways are in centre 

lathe machine? | सेन्‍टर खराद मशीन में चकतने प्रकार के 

बेर हैं? 
A : 2  
B : 3  
C : 5  
D : 5  

 
197  : What is the use of screw pitch gauge? | 

स्‍िु चपि गेज का उपयोग क्या है? 

A : Check lead of the thread | थे्रर की िीर की 

जाँि करना 

B : Check the pitch of the thread | थे्रर के चपि की 

जॉि करना 

C : Check the minor dia of thread | थे्रर का माइनर 

रायामीटर की जॉि करना 

D : Check the minor dia of thread | थे्रर का 

माइनर रायामीटर की जॉि करना  

 
 
 
 
 
 
 



Fitter – Semester 2 Module 3 - Turning 
Reviewed and updated on: 01st November 2019 Version 1.1 

 

 NIMI Question Bank  Page 27 of 31 

198 : What is the name of instrument? | इस यिंत्र 

का नाम क्या है? 

 
A : Vernier micrometer | वचनषयर माइिोमीटर 

B : Outside micrometer | बाहरी माइिोमीटर 

C : Three wire micrometer | तीन वायर 

माइिोमीटर 

D : Three wire micrometer | तीन वायर 

माइिोमीटर  

 
199  : What is the name of part marked as X in 

centre lathe ? | कें द् खराद में X के रूप में चिचित भाग 

का नाम क्या है? 

 
A : Apron | एप्रन 

B : Saddle | सैरि 

C : Gross slide | िास स्‍िाइर 

D : Gross slide | िास स्‍िाइर  

 
200  : What is the name of part marked as X? | X 

के रूप में चिचित भाग का नाम क्या है? 

 
A : Clutch | क्लि 

B : Feed selector | फ़ीर चसिेरर 

C : Lathe spindle | खराद स्पस्पिंरि 

D : Lathe spindle | खराद स्पस्पिंरि  

 
201  : What is the name the specification of 

lathe marked as X? | Marked X के रूप में चिचित 

खराद के चवचनदेशन का नाम क्या है? 

 
A : Bed length | बेर की ििंबाई 

B : Centre height | सेन्‍टर हाइट 

C : Swing diameter | स्पस्विंग व्यास 

D : Swing diameter | स्पस्विंग व्यास  

 
202 : What is the purpose of back gear unit in 

lathe machine? | खराद मशीन में बैक चगयर यूचनट का 

उदे्दश्य क्या है? 

A : Reduce the spindle speed | स्पस्पिंरि की गचत 

कम करें  

B : Increase the spindle speed | स्पस्पिंरि स्पीर 

बढाएिं  

C : Quick change spindle speed | स्पस्पनरि स्‍पीर 

को जल्दी बदिना 

D : Quick change spindle speed | स्पस्पनरि स्‍पीर 

को जल्दी बदिना  
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203  : What is the name of gauge? | गेज का नाम 

क्या है? 

 
A : Ring gauge | ररिंग गेज 

B : Screw Pitch gauge | चपि गेज 

C : Feeler gauge | िीिर गेज 

D : Feeler gauge | िीिर गेज  

 
204 : What is the range of pitch that can be 

measured by screw thread micrometer? | चपि की 

सीमा क्या है चजसे सू्क्र थे्रर माइिोमीटर द्वारा मापा जा 

सकता है? 
A : 0.01 to 0.5 mm 
B : 0.02 to 3.5 mm  
C : 0.25 to 3.5 mm  
D : 0.25 to 3.5 mm  

 
205  : What is the range of metric screw thread 
dimension is measured by screw thread 

micrometer? | मैचटिक सू्क्र थे्रर चवमा की चकस रेंज को 

सू्क्र थे्रर माइिोमीटर द्वारा मापा जाता है। 
A : M1 to M6  
B : M1 to M12  
C : M1 to M30  
D : M1 to M30  
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206  : Which chart is used to record the skill of 

the operator in practice? | व्यवहार में ऑपरेटर के 

कौशि को ररकॉरष करने के चिए चकस िाटष का उपयोग 

चकया जाता है? 

A : Testing chart | परीक्षण िाटष 

B : Levelling chart | िेवचििंग िाटष 

C : Geometric chart | ज्याचमतीय िाटष 

D : Performance chart | प्रदशषन िाटष 

 
207  : Which bearing withstands load is parallel 

to its axis? | चकस चबयररिंग का भार इसके अक्ष के 

समानािंतर होता है? 

A : Needle bearing | नीरि चबयररिंग 

B : Thrust bearing | थ्रस्‍ट चबयररिंग 

C : Plain bearing | सादे चबयररिंग 

D : Split bearing | स्पस्पचिट चबयररिंग 

 
208  : Which belongs to Total Productive 

Maintenance? | कौन सा कुि उत्पादक रखरखाव से 

सिंबिंचित है? 
A : Supply defective goods to the customers | 

ग्राहकोिं को दोर्पूणष सामानोिं की सिाई करना 

B : Unscheduled maintenance | अचनिाषररत 

रखरखाव 
C : Produces goods without increasing product 

quality | उत्पाद की गुणवत्ता को चबना बढाये वसु्तओिं का 

उत्पादन करता है 

D : Reduces maintenance cost | रखरखाव िागत 

कम कर देता है 

 
209  : What is the high level formula for the lean 

manufacturing OEE? | lean चवचनमाषण ओईई के चिए 

उच्च स्तरीय सूत्र क्या है? 

A : Availability x Quantity x Quality | उपिब्धता x 

मात्रा X गुणवत्ता 
B : Availability x Productivity x Quality | 

उपिब्धता x उत्पादकता x गुणवत्ता 
C : Product output x Quality x Availability | 

उत्पाद आउटपुट x गुणवत्ता x उपिब्धता 

D : Product output x Quantity x Quality | उत्पाद 

आउटपुट x मात्रा X गुणवत्ता 

 
210 : Identify the method of assembly 

technique? | असेंबिी तकनीक की चवचि को पहिाने? 

 

A : Dowelling | रोवेचििंग 

B : Pinning | चपचनिंग 

C : Peening | पीचनिंग 

D : Staking | से्टचकिं ग 

 
211 : Identify the type of bolt? | बोल्ट के प्रकार 

की पहिान करें? 

 
A : Bolt with clearance hole | क्‍िीरेंस होि के साथ 

बोल्ट 

B : Body fit bolt | बॉरी चिट बोल्ट 

C : Anti-fatigue bolt | एिं टी िटीग बोल्ट 

D : T bolt | ʹटीबोल्ट 

 
212  : Name the type of part shown in assembly 

technique. | असेंबिी तकनीक में चदखाए गए भाग के 

प्रकार का नाम बताए। 

 
A : Taper pin | टेपर चपन 

B : Split pin | स्पस्पल्ट चपन 

C : Cotter pin | कॉटर चपन 

D : Spring pin | स्परिंग चपन 
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213 : What is the use of dowel in assembly 

technique? | असेंबिी तकनीक में रॉवेि का उपयोग 

क्या है? 
A : Accurate positioning of two or more parts | 

दो या दो से अचिक भागोिं की सटीक स्पस्थचत 

B : Securing components together | एक साथ 

घटकोिं को सुरचक्षत करना 

C : Eliminate the need for drilling | चरि चििंग की 

आवश्यकता को समाप्त करें  

D : Increase the efficiency of fit | चिट की दक्षता 

बढाएिं  

 
214  : Which maintenance record mention the 

date of commissioning of machine? | चकस रखरखाव 

ररकॉरष में मशीन के िािू होने की तारीख का उले्लख है? 

A : Inspection check list | चनरीक्षण जाँि सूिी 

B : Equipment record |   उपकरण ररकॉरष 

C : Product manual | उत्पाद की चनयमाविी 

D : Servicing manual | सचवषचसिंग मैनुअि 

 
215 : What is the name of activity carried out to 
prevent break down of machinery in basic 

maintenance? | बुचनयादी रखरखाव में मशीनरी के टूट - 

िूट को रोकने के चिए की गई गचतचवचि का नाम क्या है? 

A : Routine maintenance | रूटीन रखरखाव 

B : Preventive maintenance | चनवारक रखरखाव 

C : Repairing activity | मरम्मत की गचतचवचि 

D : Inspection activity | चनरीक्षण गचतचवचि 

 
216 : What is the use of spring pins? | स्परिंग चपिंस 

का उपयोग क्या है? 
A : Easy assembly and disassembly of parts | 

आसान से भागोिं की असेंबिी और चरसअसेंबिी 
B : Locate assemblies with wide tolerance in 

corresponding holes | असेंबिी में व्यापक टॉिरेंस के 

साथ अनुरूप होि का पता िगाएँ 

C : Retain the parts in assembly | असेंबिी में भागोिं 

कोररटेन करना 

D : Accurate positioning of parts | पाटषस की 

पररशुद्ध स्पस्थचत 

 
217 : Which bolt in the assembly prevent the 
relative movement between the workpieces? | 

असेंबिी में कौन सा बोल्ट वकष पीस के बीि सापेक्ष िाि को 

रोकता है? 

A : Anti-fatigue bolt | एिं टी िटीग बोल्ट 

B : T bolt | ʹटीबोल्ट 

C : Body fit bolt | बॉरी चिट बोल्ट 

D : Self locking bolt | सेल्फ िॉचकिं ग बोल्ट 

 
218  : Which assembly technique is similar to 

riveting method? | कौन सी असेंबिी तकनीक ररवेटइिंग 

चवचि के समान है? 

A : Dowelling | रोवेचििंग 

B : Pinning | चपचनिंग 

C : Peening | पीचनिंग 

D : Staking | स्टाचकिं ग 

 
219 : Why extra clearance given between 
bearing and journal in the aluminium alloy bearing? 

| एलू्यमीचनयम चमर चबयररिंग मे चबयररिंग और जनषि के 

बीि अचतररक्त क्लीयरेंस क्योिं दी गई है? 

A : To overcome high thermal expansion | उच्च 

तापीय चवस्तार पर काबू पाने के चिए 

B : To overcome learner expansion | िीचनयर 

चवस्तार पर काबू पाने के चिए 

C : To overcome coefficient expansion | गुणािंक 

चवस्तार पर काबू पाने के चिए 

D : To overcome lubricant to flow freely | स्वतिंत्र 

रूप से प्रवाह करने के चिए से्नहक पर काबू पाने के चिए 

 
ANSWERS : 

 
1:C; 2:A; 3:A; 4:D; 5:A; 6:C; 7:C; 8:C; 9:D; 10:C; 11:D; 

12:A; 13:A; 14:A; 15:B; 16:C; 17:D; 18:C; 19:B; 20:D; 

21:B; 22:D; 23:D; 24:B; 25:D; 26:B; 27:B; 28:C; 29:B; 

30:A; 31:D; 32:A; 33:A; 34:C; 35:B; 36:D; 37:B; 38:D; 

39:D; 40:A; 41:A; 42:B; 43:C; 44:C; 45:A; 46:C; 47:C; 

48:B; 49:C; 50:C; 51:B; 52:D; 53:A; 54:B; 55:C; 56:D; 

57:B; 58:C; 59:D; 60:A; 61:D; 62:D; 63:B; 64:A; 65:C; 

66:D; 67:D; 68:D; 69:C; 70:C; 71:A; 72:A; 73:A; 74:B; 

75:B; 76:A; 77:D; 78:A; 79:B; 80:C; 81:C; 82:D; 83:A; 

84:C; 85:C; 86:A; 87:D; 88:A; 89:A; 90:B; 91:B; 92:D; 

93:D; 94:D; 95:D; 96:D; 97:B; 98:C; 99:B; 100:C; 

101:B; 102:C; 103:D; 104:B; 105:A; 106:D; 107:B; 

108:D; 109:A; 110:A; 111:B; 112:A; 113:B; 114:B; 

115:A; 116:D; 117:A; 118:C; 119:A; 120:D; 121:D; 

122:C; 123:D; 124:C; 125:D; 126:C; 127:B; 128:C; 

129:D; 130:A; 131:C; 132:A; 133:C; 134:C; 135:D; 

136:A; 137:B; 138:D; 139:B; 140:C; 141:C; 142:A; 

143:A; 144:C; 145:C; 146:D; 147:D; 148:D; 149:B; 

150:C; 151:B; 152:C; 153:C; 154:A; 155:C; 156:A; 

157:A; 158:A; 159:C; 160:C; 161:B; 162:C; 163:D; 

164:B; 165:C; 166:A; 167:C; 168:C; 169:B; 170:A; 

171:D; 172:D; 173:D; 174:B; 175:B; 176:A; 177:D; 
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178:C; 179:D; 180:B; 181:D; 182:C; 183:D; 184:B; 

185:D; 186:D; 187:A; 188:B; 189:C; 190:C; 191:B; 

192:B; 193:C; 194:D; 195:A; 196:B; 197:B; 198:D; 

199:A; 200:D; 201:B; 202:A; 203:B; 204:C; 205:C; 

206:D; 207:B; 208:D; 209:B; 210:A; 211:A; 212:C; 

213:A; 214:B; 215:B; 216:B; 217:C; 218:C; 219:A; 


