
ATS QUESTION BANK

TURNER THEORY LEVEL-1

Q 1.  What  arrangements  should be made to  ext inguish the f i re  in  the

workshop? \  काय�शाला  म�  आग  बुझाने  के  िलए  िकसकी  �व�था  रखनी  चािहए?

A) .  F i re  ext inguisher\  अि�शामक  मशीन
B).  Buckets  fu l l  of  water  \  पानी  से  भरी  बा��यां
C).  Buckets  fu l l  of  sand \  रेत  से  भरी  बा��यां
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 2.  The box which contains  the usual  medic ine,  cotton,  bandage etc .  i s

ca l led _____ box.\  वह  ब�ा  िजसमे  सामा�  दवा ,�ई ,प�ी  आिद  रहती  है ,  उसे
_____ ब�ा  कहा  जाता  है  |  

A) .  Mould\मो�  

B) .  Coolent\शीतलक
C).  F i rst  A id\�ाथिमक  िचिक�ा  
D) .  Tool\औजार  

Q 3.  What  is  the best  way of  avoiding acc ident?  \  दुघ� टना  से  बचने  का  सव��म
तरीका  �ा  है  ?

A) .  Observ ing safety  ru les  re lated to  job,  machine and workplace \  जॉब ,

मशीन  एवं  काय�  के  �थान  से  स�ंिधत  सुर�ा  िनयमों का  पालन  करना
B).  Not  us ing safety  equipments  \  सुर�ा  साज -सामानों का  �योग  नही ं करना
C).  Doing work in  one's  way \  िकसी  अपने  तरीके  से  काय�  करना
D).  Doing work hast i ly  \  ��बाज़ी  से  काय�  करना

Q 4.  Which of  the fo l lowing is  an object ive  of  f i rst  a id?\  िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  �ाथिमक  उपचार  का  उ�े�  होता  है?

A) .  Preserve l i fe\  जीवन  का  संर�ण  करना
B).  Prevent  further  harm\आगे  होने  वाले  नुकसान  को  रोकना  
C) .  Promote recovery\  �ा�  लाभ  को  बढ़ावा  देना  
D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  



Q 5.  Ident i fy  the tool  shown in  the p icture.\ िच�  म�  दशा� ये  गए  औज़ार  को
पहचाने|

A) .  F i le\  रेती  
B) .  Chise l\  छेनी  
C) .  Micrometer  \माइ�ोमीटर  

D) .  Scr iber\खरोंचक  

Q 6.  Which one of  the fo l lowing is  a  measur ing instrument?\  िन�िल�खत  म�
से  कौन  सा  एक  मापन  उपकरण  है?

A) .  Chise l\  छेनी  
B) .  Bench v ice\  ब�च  वाईस
C).  Steel  ru le\�ील  �ल  

D) .  F i le\  रेती  

Q 7.  Ident i fy  the tool  shown in  the p icture.\ िच�  म�  दशा� ये  गए  औज़ार  को
पहचाने|

A) .  F i le\  रेती  
B) .  Chise l\  छेनी  
C) .  Micrometer  \माइ�ोमीटर  

D) .  Hammer\हथौड़ा

Q 8.  The distance between adjacent  teeth of  a  hexa b lade is  known

as_______ of  the b lade.\ हे�ा  �ेड  के  िनकट�थ  दांतों के  बीच  की  दूरी  को  �ेड
की_______ के  �प  म�  जाना  जाता  है।

A).  p i tch\ िपच
B).  f rame\�ेम



C).  wing nut\ िवंग  नट  

D) .  Tang\  ट� ग

Q 9.  Which of  the fo l lowing operat ion is  carr ied out  to  make the hole

dimensional ly  more accurate?\ िन�  म�  से  कौन  सा  �चालन  िछ�  को  अिधक  सटीक
बनाने  के  िलए  िकया  जाता  है?

A) .  Reaming\री िमंग  

B) .  Tapping\ टै िपंग
C).  Bor ing\बो�रंग
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 10.  Ident i fy  the type of  chise l  shown in  the p icture.  \  िच�  म�  दशा� ये  गए
छेनी  के  �कार  को  पहचाने|

A) .  Hal f  round chise l  \अ��  गोलाकार  छेनी
B).  F lat  chise l  \  सपाट  छेनी
C).  Cross  cut  chise l  \�ॉस  कट  छेनी
D).  Diamond point  chise l  \  हीरक  िबं दु  छेनी

Q 11.  Ident i fy  the machine shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये  गए  मशीन  को
पहचाने|

A) .  Mi l l ing  machine\  िमिलंग  मशीन
B).  Dr i l l ing  machine\  िड� िलंग  मशीन
C).  Shaper  machine\  शेपर  मशीन
D).  lathe machine \  लेथ  मशीन  

Q 12.  Ident i fy  the instrument  shown in  the p icture.\ िच�  म�  दिश�त  उपकरण
को  पहचाने|



A).  Bevel  protractor\  बेवल  �ट� ै�र  

B) .  Vernier  ca l iper  \विन�यर  कैिलपर
C).  Combinat ion set\  कॉ��नेशन  सेट  

D) .  S ine bar\  साइन  बार  

Q 13.  Vernier  bevel  protractor  i s  used to  measure_________.\विन�यर  बेवल
�ोटे�र  का  �योग________ मापन  के  िलए  िकया  जाता  है|

A) .  angles\  कोण  

B) .  length\ल�ाई  

C) .  depth\गहराई  

D) .  weight\भार  

Q 14.  Which of  the fo l lowing is  a  part  of  lathe machine?\इनम�  से  कौन  सा  लेथ
मशीन  का  एक  िह�ा  है?

A) .  Headstock\ हेड�ॉक  

B) .  Ta i lstock\ टेल�ॉक  

C) .  Carr iage\कै�रज
D).  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 15.  Where is  lathe headstock located?\लेथ  के  हेड�ॉक  कहां  ��थत  होता  है?

A) .  At  the r ight  hand end of  the lathe bed \लेथ  बेड  के  दािहने  हाथ  िसरे  पर
B).  At  the left  hand s ide of  the lathe bed \  लेथ  बेड  के  बाये  हाथ  िसरे  पर
C).  In  the middle  of  the lathe bed \  लेथ  बेड  के  म�  म�
D).  Under  the lathe bed \  लेथ  बेड  के  नीचे

Q 16.  How many cutt ing edges  are  there in  s ingle  point  cutt ing tool?\ िसंगल
पॉइंट  किटंग  टूल  म�  िकतने  किटंग  कोर  होते  है  ?

A) .  1



B).  2

C) .  3

D) .  4

Q 17.  Ident i fy  the instrument  shown in  the p icture.\ िच�  म�  दिश�त  उपकरण
को  पहचाने|

A) .  Ins ide Micrometer  \आंत�रक  माइ�ोमीटर
B).  Vernier  ca l iper  \विन�यर  कैिलपर
C).  Vernier  height  gauge\  विन�यर  ऊंचाई  गेज
D).  S ine bar\  साइन  बार

Q 18.  Which of  the fo l lowing factor  controls  feed?\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा
कारक  फ़ीड  को  िनयं ि�त  करता  है?

A) .  Tool  geometry\  औजार  �ािमित
B).  Coolant  used\  �यु�  शीतलक  

C) .  R ig id i ty  of  tool\औजार  की  �ढ़ता
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 19.  Which of  the fo l lowing factor  controls  the cutt ing speed?\ िन�िल�खत
म�  से  कौन  सा  कारक  किटंग  �ीड  को  िनयं ि�त  करता  है?

A) .  Tool  geometry\  औजार  �ािमित
B).  R ig id i ty  of  tool\औजार  की  �ढ़ता
C).  Depth of  cut\  कट  की  गहराई  

D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 20.  Cutt ing speed is  expressed in________.\  कत�न  गित  को________ म�
��  िकया  जाता  है|

A) .  meter\मीटर
B).  minute per  meter\  िमनट  �ित  मीटर  



C).  meter  per  minute\  मीटर  �ित  िमनट
D).  per  minute \  �ित  िमनट

Q 21.  Knur l ing  is  done general ly  at  ______ spindle  speed.\  निल�ग  सामा�त :

______ ��ंडल  गित  पर  की  जाती  है  |  

A) .  very  h igh\  ब�त  अिधक
B).  h igh\अिधक  

C) .  s low\ धीमी  
D) .  zero \  शु�  

Q 22.  Knur l ing  is  a  ________ operat ion.\  निल�ग  एक  ________ ऑपरेशन  है  |

A) .  cutt ing\  किटंग  

B) .  turning\टिन�ग
C).  forming \फॉिम�ग
D).  welding\  वे ��ंग

Q 23.  Which knur l ing  tool  holder  i s  a lso  ca l led as  paral le l  knur l ing  tool

holder?\  िकस  निल�ग  टूल  हो�र  को  समा�र  निल�ग  टूल  हो�र  भी  कहा  जाता  है  ?

A) .  S ingle  ro l ler  knur l ing  tool  holder\  एकल  रोलर  निल�ग  टूल  हो�र  

B) .  Knuckle  jo int  type knur l ing  tool  holder\  नक़ल  जोड़  �कार  निल�ग  टूल  हो�र
C).  Universal  knur l ing  tool  holder\  यू िनवस�ल  निल�ग  टूल  हो�र
D).  None of  these \  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 24.  Which of  the fo l lowing is  a  type of  lathe mandrel?\ िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  लेथ  मै�� ल  का  एक  �कार  है?

A) .  Gang mandrel\  ग�ग  मै�� ल
B).  Stepped mandrel\  �े�ड  मै�� ल
C).  Screw mandrel\  �ू  मै�� ल
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 25.  Which of  the fo l lowing statement  is  not  true about  reamer?

\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  कथन  रीमर  के  बारे  म�  सही  नही ं है?



A).  I t  i s  a  mult ipoint  cutt ing tool .\  यह  एक  म�ीपॉइंट  किटंग  टूल  है|

B) .  I t  i s  a  s ingle  point  cutt ing tool .\  यह  िसंगल  पॉइंट  किटंग  टूल  है|

C) .  Shank and body are  the part  of  a  reamer\  श�क  और  बॉडी  एक  रीमर  का
िह�ा  है  |

D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 26.  Which of  the fo l lowing is  a  lathe accessory?\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा
एक  लेथ  उपसाधन  है?

A) .  Welding e lectrode\  वे ��ंग  इले�� ोड
B).  Three jaw chuck\  तीन  जबड़ो  वाला  चक
C).  Drag\ड� ै ग
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 27.  Which of  the fo l lowing mater ia l  i s  used for  making angle  p late?

\ एंगल  �ेट  बनाने  के  िलए  िन�  म�  से  िकस  साम�ी  का  उपयोग  िकया  जाता  है?

A) .  Copper\तांबा  
B) .  A luminium\ए�ुमीिनयम
C).  Cast  i ron\  ढ़लवा  लोहा
D).  Brass\पीतल

Q 28.  Which of  the fo l lowing is  the purpose of  us ing coolant?\ िन�िल�खत  म�
से  शीतलक  को  उपयोग  करने  का  �ा  उ�े�  है?

A) .  To cool  the cutt ing tool  and workpiece\  किटंग  उपकरण  और  काय� खंड  को
ठंडा  करना  
B) .  To cool  the room\ कमरे  को  ठंडा  करना  
C) .  To cool  the operator\  ऑपरेटर  को  ठंडा  करना  
D) .  None of  these\इनम�  से  कोई  नही ं

Q 29.  _______ is  an operat ion of  bevel ing  the ends of  a  dr i l led hole.\

_______ एक  िड� ल  िकए  गए  िछ�  के  अंत  को  बेवल  करने  का  एक  ऑपरेशन  है।

A).  Counters ink ing\  काउंटरिसं िकंग
B).  Bor ing\बो�रंग
C).  Reaming\री िमंग  

D) .  Gr inding\  �ाइं िडंग



Q 30.  A  gradual  increase or  decrease in  the d imension a long i ts  length of

the job is  _________.\  जॉब  की  लंबाई  के  साथ  आयाम  म�  एक  �िमक  वृ ��  या
कमी_________होता  है|

A) .  Taper\  टेपर
B).  Degree\  िड�ी
C).  Roughness\खुरदरापन
D).  None of  these \  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 31.  Which of  the fo l lowing is  a  taper  turning method?\ िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  एक  टेपर  टिन�ग  की  िविध  है  ?  

A) .  Compound Rest  Method\कंपाउंड  रे�  िविध  

B) .  Ta i lstock Offset  Method \ टेल�ॉक  ऑफसेट  िविध  

C) .  Form Tool  Method\फॉम�  टूल  िविध  

D) .  A l l  of  these\ ये  सभी

Q 32.  Which of  the fo l lowing is  a  standard taper?  \  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा
�ै�ड�  टेपर  होता  है?

A) .  Jarno Taper\  जान�  टेपर  

B) .  Brown and Sharpe Taper\  �ाउन  और  शाप�  टेपर
C).  Metr ic  taper\  मीिट� क  टेपर  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 33.  Which of  the fo l lowing is  a  type of  lathe center?  \  िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  लेथ  से�र  का  एक  �कार  है?

A) .  Bal l  center\  बॉल  से�र
B).  Hal f  center\  हाफ  से�र  

C) .  P ipe center\  पाइप  से�र  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 34.  How is  the s ign bar  speci f ied? \साइन  बार  कैसे  िनिद� �  िकया  जाता  है?

A) .  From i ts  top surface\इसकी  ऊपरी  सतह  से



B).  From distance between the centers  of  the ro l ler\  रोलर  के  के�ों के  बीच
की  दूरी  से
C).  From the weight  of  s ine bar  \साइन  बार  के  भार  से  

D) .  None of  these \  इनम�  से  कोई  नही ं 

Q 35.  Ident i fy  the instrument  shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये  गए
उपकरण  को  पहचान�|

A) .  P lug gauge\  �ग  गेज
B).  Vernier  ca l iper\विन�यर  कैिलपर  

C) .  Micrometer\  माइ�ोमीटर  

D) .  S ine bar\  साइन  बार  

Q 36.  The use of  s ine bar  i s  based on____________funct ion.\साइन  बार  का
उपयोग  ____________फ़ं�न  पर  आधा�रत  होता  है|

A) .  t r igonometr ic\ ि�कोणिमतीय  

B) .  a lgebraic\बीजगिणतीय
C).  geometr ica l\�ािमतीय
D).  stat ist ica l\सां��कीय

Q 37.  Identy  the gauge shown in  the p icture.\ िच�  म�  दशा� ये  गए  गेज  को
पहचाने|

A) .  S ine bar\  साइन  बार  

B) .  P lug gauge\  �ग  गेज
C).  S l ip  gauge\  ��प  गेज  

D) .  R ing gauge\  �रंग  गेज

Q 38.  S l ip  gauges  are  made of  ____________.\ ��प  गेज  ____________ से
बने  होते  ह� ।

A).  copper\  तांबा  



B).  a luminium\ ए�ुमीिनयम  

C) .  mi ld  steel\  मृ दु  इ�ात  

D) .  h igh grade steel\  उ�  �ेड  इ�ात  

Q 39.  In  a  lathe machine i t  i s  poss ib le  to  turn the eccentr ic  turning with

the help  of_________.  \  एक  लेथ  मशीन  म�  ________ की  मदद  से  उ�े�  टिन�ग
टन�  करना  संभव  है।

A).  four  jaw chuck\  चार  जबड़े  वाले  चक
B).  lathe carr ier\  लेथ  कै�रयर
C).  knur l ing  tool\  निल�ग  उपकरण  

D) .  both four  jaw chuck and lathe carr ier\चार  जबड़े  वाले  चक  और  लेथ  कै�रयर
दोनों 

Q 40.  Where can an eccentr ic  turned job be used?\एक  उ�े�  टन�ड  जॉब  को
कहाँ  इ�ेमाल  िकया  जा  सकता  है?

A) .  In  power press\  पॉवर  �ेस  म�  
B) .  In  power break\  पॉवर  �ेक  म�  
C) .  In  gui l lot ine machine\  िगलोिटन  मशीन  म�  
D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 41.  Which of  the fo l lowing is  used to  guide the tool  and locate the job

in  mass  product ion?\ िन�िल�खत  म�  से  िकसका  �योग  ब� -उ�ादन  म�  जॉब  का  �थान
िनधा� �रत  करने  और  टूल  को  गाइड  करने  के  िलए  िकया  जाता  है? 

A) .  Gauge\ गेज
B).  Housing\  हाउिसंग  

C) .  J ig\  िजग
D).  F ixture\  िफ�चर  

Q 42.  F ixture is  a  product ion device which______________.\ िफ�चर  एक
उ�ादन  य�  है  जो  की______________ |

A) .  Holds  the workpiece\वक� पीस  को  पकड़ता  है  

B) .  Locates  the workpiece\वक� पीस  को  लोकेट  करता  है
C).  Holds  and locates  the workpiece\वक� पीस  को  पकड़ता  एवं  लोकेट  करता  है



D).  Neither  holds  nor  locates  the workpiece\न  तो  वक� पीस  को  पकड़ता  न  ही
लोकेट  करता  है

Q 43.  Which of  the fo l lowing is  a  type of  chip  breaker?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन
सा  िचप  �ेकर  का  एक  �कार  है?

A) .  Step type\  �ेप  �कार  

B) .  Groove type\  �ूव  �कार  

C) .  C lamp type\  ��प  �कार  

D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 44.  Hal f  nut  mechanism is  a  mechanism found in  __________ machine.\

हाफ  नट  ि�यािविध  __________ मशीन  म�  पायी  जाने  वाली  एक  ि�यािविध  है।

A).  dr i l l ing  machine\  िड� िलंग  मशीन
B).  gr inding\  �ाइं िडंग
C).  welding\  वे ��ंग
D).  lathe\लेथ

Q 45.  The maintenance work carr ied out  on an equipment  in  order  to

avoid i ts  breakdown or  malfunct ion is  ca l led ________.\ िकसी  उपकरण  के
टूटने  या  खराबी  से  बचाने  के  िलए  िकए  गए  अनुर�ण  काय�  को  ________ कहा  जाता  है।

A).  automatic  maintenance\  �चािलत  अनुर�ण
B).  negat ive maintenance\  ऋणा�क  अनुर�ण
C).  break down maintenance\  काय� भंग  अनुर�ण
D).  prevent ive maintenance\  िनवारक  अनुर�ण  

Q 46.  The value of  inc luded angle  for  acme thread is  _______.\  ए�े  चूड़ी  के
िलए  अंतग�त  कोण  का  मान  _______ है|

A) .  40°

B) .  19°

C) .  29°

D) .  75°



Q 47.  What  type of  threads are  there in  a  lead screw of  lathe machine?

\लेथ  मशीन  के  लीड  �ू  म�  िकस  �कार  की  चू िड़या  होती  है?

A) .  Acme threads\ए�े  चू िड़या
B).  V  threads\  V चू िड़या
C).  Buttress  thread\  बट� स  चू िड़या  
D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 48.  ________ is  the surface connect ing the crest  and root .\  ________

�े�  और  �ट  को  जोड़ने  वाली  सतह  है|

A) .  F lank\��क
B).  P i tch\ िपच
C).  Hand\ है�
D).  Lead\लीड

Q 49.  The method adopted to  make the tool  fo l low the very  same path of

the previous  cut  i s  known as  _______ of  the thread.\ टूल  को  िपछले  कट  के
समान  पथ  का  अनुसरण  करने  के  िलए  अपनाई  गई  िविध  को  चूड़ी  के________के  �प
म�  जाना  जाता  है।

A).  popping\पोिपंग
B).  gr inding\  �ाइं िडंग
C).  catching\कैिचंग  

D) .  mi l l ing\  िमिलंग

Q 50.  External  thread can be produced by means of__________ .  \  बा�
चूड़ी  __________ के  मा�म  से  उ�ािदत  की  जा  सकती  है|

A) .  lathe machine \  लेथ  मशीन  

B) .  dr i l l  machine \  िड� ल  मशीन  

C) .  gr inder  \  �ाइंडर
D).  p ipe cutter\  पाइप  कटर  

Q 51.  The most  important  character ist ic  of  a  lubr icat ing o i l  i s

i ts_________.\�ेहक  तेल  की  सबसे  मह�पूण�  िविश�ता  उसकी_________ से  होती
है|



A).  v iscos i ty\  �ानता  
B) .  phys ica l  stabi l i ty\  भौितक  ��थरता  
C) .  chemical  stabi l i ty\  रासायिनक  ��थरता  
D) .  res istance against  corros ion\  सं�ारण  के  �खलाफ  �ितरोध

Q 52.  What  is  the pr imary funct ion of  lubr icat ion?\�ेहन  का  �ाथिमक  काय�
�ा  होता  है? 

A) .  Provide heat ing effect  \  ऊ�ा  �भाव  �दान  करना  
B) .  Provide seal ing  act ion\  सीिलंग  ि�या  �दान  करना  
C) .  Provide c leaning act ion\  सफाई  ि�या  �दान  करना  
D) .  Reducing wear\  िघसावट  कम  करना  

Q 53.  Which of  the fo l lowing method is  used for  lubr icat ing a  machine? \

मशीन  का  �ेहन  िकस  िविध  �ारा  िकया  जाता  है?

A) .  Gravity  feed method \  �े िवटी  फीड  िविध  

B) .  Force feed method \  फोस�  फीड  िविध  

C) .  Splash feed method \  ��ैश  फीड  िविध  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी

Q 54.  Which of  the fo l lowing is  a  soi ld  lubr icant?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा
एक  ठोस  �ेहक  है?

A) .  Grease\  �ीस
B).  Graphite\  �ेफाइट
C).  Mineral  o i l \  िमनरल  आयल
D).  Synthet ic  o i l \  िसं थे िटक  आयल

Q 55.  Which of  the fo l lowing is  a  semi-soi ld  lubr icant?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन
सा  एक  अ�� -ठोस  �ेहक  है?

A) .  Grease\  �ीस
B).  Graphite\  �ेफाइट
C).  Mineral  o i l \  िमनरल  आयल
D).  Synthet ic  o i l \  िसं थे िटक  आयल



Q 56.  Which of  the fo l lowing is  an advantage of  prevent ive maintenance

system?\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  िनवारक  अनुर�ण  �णाली  का  एक  लाभ  है?

A) .  Less  down t ime in  product ion\उ�ादन  म�  कम  अचेत  कालाविध
B).  Improves  quant i ty  and qual i ty  of  product\  उ�ाद  की  मा�ा  और  गुणव�ा  म�
सुधार  करता  है
C).  Lower unit  cost  of  manufacture\  िनमा�ण  की  कम  इकाई  लागत
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 57.  What  can be the value of  a  back rack  angle?\  बैक  रैक  कोण  का  मान  �ा
हो  सकता  है?

A) .  Zero\  शु�  

B) .  Negat ive\ऋणा�क
C).  Pos i t ive\धना�क  

D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 58.  I f  the cutt ing speed is  V  m./min.  and tool  l i fe  i s  t  minutes  then what

is  the re lat ionship  between tool  l i fe  and cutt ing speed?(n and C are

constant  )\यिद  कत�न  गित  V  मी . / िमन .  और  उपकरण  जीवन  t  िमनट  है  तो  उपकरण
जीवन  और  कत�न  गित  के  बीच  �ा  स��  है? (n  औ

A).  V=ntC

B) .  Vn=tC

C) .  Vtn=C

D).  Vtn=2C

Q 59.  When tolerance is  g iven on one s ide of  the bas ic  d imension,  i t  i s

ca l led___________.\जब  बे िसक  डायम�शन  पर  टॉलर� स  एक  साइड  पर  दी  जाती  है ,

तो  इसे  ___________कहते  है|

A) .  Upper  deviat ion\अपर  डीिव़एशॅन  

B) .  Lower deviat ion\लोअर  डीिव़एशॅन  

C) .  Uni latera l  to lerance\ यु िनलेटरल  टॉलर� स  

D) .  B i latera l  to lerance\बाईलेटरल  टॉलर� स  

Q 60.  Which of  the fo l lowing letter  indicates  bas ic  hole?\  िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  अ�र  मूल  िछ�  को  इं िगत  करता  है?



A).  E

B) .  F

C) .  G

D).  H

Q 61.  In  shaft  bas is  system,  the s ize  of__________is  made constant .\  शा�ट
आधार  �णाली  म� ,__________का  आकार  ��थर  बनाया  जाता  है|

A) .  hole\  िछ�  

B) .  shaft\  शा�ट
C).  bear ing\  बेअ�रंग
D).  key\  की  

Q 62.  Interchangeabi l i ty  i s  normal ly  appl ied for__________.\अंतिव� िनमेयता
आमतौर  पर__________के  िलए  लागू  होती  है|

A) .  repair ing  of  parts\ िह�ों की  मर�त  

B) .  mass  product ion\बड़े  पैमाने  पर  उ�ादन
C).  s ingle  p iece product ion\एकल  टुकड़ा  उ�ादन
D).  mult i  p iece product ion\ब�  टुकड़ा  उ�ादन

Q 63.  Which gauge is  used to  check the p itch of  a  thread?\  �ेड  के  िपच  की
जाँच  करने  के  िलए  िकस  गेज  का  �योग  िकया  जाता  है?

A) .  R ing gauge\  �रंग  गेज
B).  P lug gauge\  �ग  गेज
C).  Standard wire  gauge\  �ै�ड�  वायर  गेज
D).  Screw pitch gauge\  �ू  िपच  गेज

Q 64.  Which gauge is  used to  measure the effect ive  d iameter  of  the screw

threads?\�ू  चूड़ीयो  के  �भावी  �ास  को  मापने  के  िलए  िकस  गेज  का  उपयोग  िकया
जाता  है?

A) .  R ing gauge\  �रंग  गेज
B).  P lug gauge\  �ग  गेज
C).  S ine bar\  साइन  बार  

D) .  Screw thread micrometer\  �ू  �ेड  माइ�ोमीटर



Q 65.  Which gauge is  used to  check the internal  threads?\आंत�रक  चूड़ीयों
की  जांच  के  िलए  िकस  गेज  का  उपयोग  िकया  जाता  है?

A) .  R ing gauge\  �रंग  गेज
B).  Screw thread plug gauge \  �ू  �ेड  �ग  गेज  

C) .  Dia l  test  indicator\  डायल  टे�  इं िडकेटर  

D) .  S ine bar\  साइन  बार  

Q 66.  Which thread e lement  can be checked by 'Go'  s ide of  screw thread

plug gauge?\�ू  �ेड  �ग  गेज  के  'गो '  साईड  से  िकस  चूड़ी  त�  की  जाँच  की  जा
सकती  है? 

A) .  P i tch\ िपच
B).  Prof i le  angle\  �ोफाइल  कोण  

C) .  Major  d iameter\�मुख  �ास
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 67.  The dia l  test  indicator  i s  used in  which of  the fo l lowing work? \

डायल  टे�  इं िडकेटर  का  उपयोग  िन�  म�  से  िकस  काम  म�  िकया  जाता  है?

A) .  To check paral le l i sm of  shafts\  शा�ो  की  समानांतरता  की  जांच  करने  के  िलए  

B) .  To check concentr ic i ty  of  holes\  िछ�ों की  क� �ीकरण  की  जांच  करने  के  िलए
C).  To check p lane surfaces  for  f latness  and paral le l i sm\ समतलता  और
समानांतरता  के  िलए  सपाट  सतहों की  जाँच  करना
D).  A l l  of  these \  ये  सभी  

Q 68.  Ident i fy  the instrument  shown in  the p icture.\ िच�  म�  दशा� ये  गए
उपकरण  को  पहचाने|

A) .  Dia l  test  indicator\  डायल  टे�  इं िडकेटर  

B) .  Vernier  ca l iper\विन�यर  कैिलपर  



C).  Micrometer\  माइ�ोमीटर  

D) .  S ine bar\  साइन  बार  

Q 69.  Which of  the fo l lowing is  a  type of  d ia l  test  indicator?\ िन�िल�खत  म�
से  कौन  सा  डायल  टे�  इं िडकेटर  का  एक  �कार  है?

A) .  P lunger  type\  �ंजर  �कार  

B) .  Lever  type\  लीवर  �कार  

C) .  Both p lunger  and lever  type\  �ंजर  और  लीवर  �कार  दोनों 
D) .  None of  these\इनम�  से  कोई  नही ं 

Q 70.  P la in  r ing  gauges  are  used to  check the _______of  cy l indr ica l

workpiece.\ बेलनाकार  काय� खंड  के________ की  जांच  के  िलए  �ेन  �रंग  गेज  का
उपयोग  िकया  जाता  है|

A) .  outs ide d iameter\बा�  �ास
B).  ins ide d iameter\  आंत�रक  �ास
C).  weight\  भार  

D) .  length\ल�ाई  

Q 71.  Ident i fy  the gauge shown in  the p icture.\ िच�  म�  दशा� ये  गए  गेज  को
पहचाने| 

A) .  Snap gauge\  �ैप  गेज
B).  R ing gauge\  �रंग  गेज
C).  P lug gauge\  �ग  गेज
D).  Standard wire  gauge\  �ै�ड�  वायर  गेज

Q 72.  The shape of  snap gauge is  s imi lar  to  which Engl ish  a lphabet?\�ेप
गेज  की  आकृित  अं�ेजी  वण�माला  के  िकस  अ�र  के  सामान  होती  है?

A) .  B

B) .  C



C).  D

D).  O

Q 73.  Which of  the fo l lowing gauge is  used to  measure internal  d iameter

of  a  hole?\  िछ�  के  आंत�रक  �ास  को  मापने  के  िलए  िन�िल�खत  म�  से  िकस  गेज  का
उपयोग  िकया  जाता  है?

A) .  P lug gauge\  �ग  गेज
B).  R ing gauge\  �रंग  गेज
C).  Standard wire  gauge\  �ै�ड�  वायर  गेज
D).  Feeler  gauge\  फीलर  गेज  

Q 74.  Ident i fy  the gauge shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये  गए  गेज  को
पहचाने|

A) .  Standard wire  gauge\  �ै�ड�  वायर  गेज
B).  R ing gauge\  �रंग  गेज
C).  P lug gauge\  �ग  गेज
D).  Feeler  gauge\  फीलर  गेज  

Q 75.  Which of  the fo l lowing gauge is  used to  measure outs ide d iameter?\

िन�िल�खत  म�  से  िकस  गेज  का  उपयोग  बा�  �ास  को  मापने  के  िलए  िकया  जाता  है?

A) .  Snap gauge\  �ैप  गेज
B).  P lug gauge\  �ग  गेज
C).  Feeler  gauge\  फीलर  गेज  

D) .  Center  gauge\  से�र  गेज  

Q 76.  CNC stands for-  \  सीएनसी  से  अिभ�ाय  है -

A) .  Computer  numerica l  control  \  कं�ूटर  �ूमे �रकल  कंट� ोल  

B) .  Centre  for  number correct ion \  से�र  फॉर  नंबर  करे�न  

C) .  Centra l ized number code\  स�ट� लाइ�  नंबर  कोड  

D) .  Computer  number control  \  कं�ूटर  नंबर  कंट� ोल  

Q 77.  Which of  the fo l lowing is  not  an advantage of  CNC machines?\

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  सीएनसी  मशीनों का  लाभ  नही ं है?



A).  High cost  of  machine\मशीन  की  उ�  लागत
B).  Higher  product ion\उ�  उ�ादन  

C) .  High qual i ty  product ion\  उ�  गुणव�ा  का  उ�ादन
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 78.  Which of  the fo l lowing is  not  an advantage of  CNC machines? \

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  सीएनसी  मशीनों का  लाभ  नही ं है?

A) .  High product iv i ty\उ�  उ�ादकता  
B) .  Improved qual i ty\ बेहतर  गुणव�ा
C).  Low wastage \कम  अप�य  

D) .  Requirement  of  h ighly  sk i l led worker\  अ�िधक  कुशल  �िमक  की
आव�कता

Q 79.  Ident i fy  the machine shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये  गए  मशीन  को
पहचाने|

A) .  Mi l l ing  machine\  िमिलंग  मशीन
B).  Dr i l l ing  machine\  िड� िलंग  मशीन
C).  Shaper  machine\  शेपर  मशीन
D).  CNC lathe machine \  सीएनसी  खराद  मशीन  

Q 80.  Which of  the fo l lowing is  a  component  of  CNC lathe?\  िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  सीएनसी  लेथ  का  एक  भाग  है  ?



A).  Bed\  बेड
B).  Bal l  screw\ बॉल  �ू
C).  Turret\  टरेट
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 81.  Which of  the fo l lowing axes  of  CNC lathe is  a lso  ca l led the part  ax is?

\  सीएनसी  खराद  के  िन�िल�खत  अ�ों म�  से  िकसे  पाट�  अ�  भी  कहा  जाता  है?

A) .  X

B) .  Y

C) .  Z

D) .  A

Q 82.  Which of  the fo l lowing is  the hardest  cutt ing tool  mater ia l?\

िन�िल�खत  मे  से  कौन  सा  सबसे  कठोर  कत�न  औजार  साम�ी  है?

A) .  Carbide\  काबा� इड  

B) .  Diamond\ हीरा  
C) .  Ste l l i te\  �ेलाइट
D).  High speed steel\  उ�  गित  इ�ात  

Q 83.  In  ISO nomenclature of  insert  what  does  f i rst  a lphabet  indicate? \

इ�ट�  के  आईएसओ  नामकरण  म�  पहला  वणा��र  �ा  दशा� ता  है?

A) .  Shape of  insert\  इ�ट�  का  आकार  

B) .  Rel ief  angle  \  �रलीफ  कोण  

C) .  Tolerance on var ious  d imension\  िविभ�  आयामों पर  टॉलर� स  

D) .  Overal l  geometr ic  features  of  insert\  इ�ट�  की  कुल  �ािमतीय  िवशेषताएं

Q 84.  In  ISO nomenclature of  insert  what  does  second a lphabet  indicate?\

इ�ट�  के  आईएसओ  नामकरण  म�  दूसरा  वणा��र  �ा  दशा� ता  है?

A) .  Shape of  insert\  इ�ट�  का  आकार  

B) .  Rel ief  angle  \  �रलीफ  कोण  

C) .  Tolerance on var ious  d imension\  िविभ�  आयामों पर  टॉलर� स  

D) .  Overal l  geometr ic  features  of  insert\  इ�ट�  की  कुल  �ािमतीय  िवशेषताएं



Q 85.  In  insert  type tool  what  can be the shape of  insert?\  इ�ट�  टाइप  टूल
म�  इ�ट�  की  आकृित  �ा  हो  सकती  है?

A) .  Square \वग�  
B) .  C i rc le\  वृ�
C).  Tr iangular\ ि�कोणीय  

D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 86.  Name that  speed at  which cutt ing edge passes  over  the mater ia l?  \

उस  गित  का  नाम  बताय� ,  िजस  पर  साम�ी  से  किटंग  कोर  गुजरती  है?

A) .  Feed\फीड
B).  Cutt ing speed\ कत�न  गित  

C) .  Depth of  cut\  कट  की  गहराई  

D) .  Rabbit  speed\ रै िबट  गित  

Q 87.  Feed of  a  cutt ing tool  i s  expressed in  _______.\एक  कत�न  औजार  के
फ़ीड  को  _______ म�  ��  िकया  जाता  है।

A).  mm.\ िमिम .

B) .  mm.per  revolut ion\  िममी .  �ित  च�र  

C) .  minute per  meter\  िमनट  �ित  मीटर  

D) .  per  minute \  �ित  िमनट

Q 88.  ________ is  the d i fference between machined and unmachined

surface.  \  ________ मशीनीकृत  और  अमशीनीकृत  सतह  के  बीच  का  अंतर  है।

A).  Feed\फीड
B).  Cutt ing speed\ कत�न  गित  

C) .  Depth of  cut\  कट  की  गहराई  

D) .  Rabbit  speed\ रै िबट  गित  

Q 89.  In  which of  the fo l lowing step of  the CNC machining process ,  the

cutt ing parameters  are  se lected?\सीएनसी  मशीिनंग  �ि�या  के  िन�िल�खत  म�  से
िकस  चरण  म�  किटंग  मापदंडों का  चयन  िकया  जाता  है?

A) .  Program entry\  �ो�ाम  एंट� ी  
B) .  Part  programming\  पाट�  �ो�ा िमंग  



C).  Process  p lanning\  �ोसेस  �ािनंग  

D) .  Product ion\  �ोड�न  

Q 90.  Which of  the fo l lowing is  a  CNC operat ional  mode?\ िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  एक  सीएनसी  प�रचालन  मोड  है?

A) .  S ingle  b lock  mode\ िसंगल  �ाक  मोड
B).  Auto mode\ ऑटो  मोड
C).  Manual  mode\ मै�ुअल  मोड
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 91.  Which of  the fo l lowing is  an advantage of  CNC machines?\ िन�िल�खत
म�  से  कौन  सा  सीएनसी  मशीनों का  लाभ  है?

A) .  High product iv i ty\उ�  उ�ादकता  
B) .  Improved qual i ty\ बेहतर  गुणव�ा
C).  Low wastage \कम  अप�य  

D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 92.  In  which of  the fo l lowing CNC mode we can input  the program

command manual ly  and execute the program?\ िन�िल�खत  म�  से  िकस  सीएनसी
मोड  म�  हम  �ो�ाम  कमांड  को  मै�ुअल  �प  से  इनपुट  और  �ो�ाम  को  िन�ािदत  कर
सकते  ह� ?

A) .  S ingle  b lock  mode\ िसंगल  �ाक  मोड
B).  Auto mode\ ऑटो  मोड
C).  Manual  mode\ मै�ुअल  मोड
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 93.  Which of  the fo l lowing CNC mode program wi l l  execute cont inuously

one block after  another  b lock?\ िन�िल�खत  म�  से  िकस  सीएनसी  मोड  म�  �ो�ाम  एक
�ॉक  के  बाद  लगातार  दूसरे  �ॉक  को  िन�ािदत  करेगा?

A) .  S ingle  b lock  mode\ िसंगल  �ाक  मोड
B).  Auto mode\ ऑटो  मोड
C).  Manual  mode\ मै�ुअल  मोड
D).  Edit  mode\ एिडट  मोड



Q 94.  Which of  the fo l lowing CNC mode is  used to  edit  the program?\

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  सीएनसी  मोड  �ो�ाम  को  एिडट  करने  के  िलए  उपयोग  िकया
जाता  है?

A) .  S ingle  b lock  mode\ िसंगल  �ाक  मोड
B).  Auto mode\ ऑटो  मोड
C).  Manual  mode\ मै�ुअल  मोड
D).  Edit  mode\ एिडट  मोड

Q 95.  Which of  the fo l lowing is  a  type of  offset  used in  CNC machine

operat ion?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  सीएनसी  मशीन  के  संचालन  म�  उपयोग  िकये
जाने  वाले  ऑफसेट  का  �कार  है?

A) .  Work offset\  वक�  ऑफसेट  

B) .  Wear  offset\  िवयर  ऑफसेट  

C) .  Geometr ica l  offset\  िजओमेिट� कल  ऑफसेट
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 96.  Which of  the fo l lowing CNC machine operat ion offset  i s  a lso  ca l led

zero offset?\  इनम�  से  कौन  से  सीएनसी  मशीन  प�रचालन  ऑफसेट  को  जीरो  ऑफसेट
भी  कहा  जाता  है?

A) .  Work offset\  वक�  ऑफसेट  

B) .  Wear  offset\  िवयर  ऑफसेट  

C) .  Geometr ica l  offset\  िजओमेिट� कल  ऑफसेट
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 97.  CNC machine preparatory  codes are  a lso ca l led _____ codes.\

सीएनसी  मशीन  की  �ीपरेटरी  कोड  को  _____ कोड  भी  कहा  जाता  है।

A).  G

B) .  M

C).  C

D) .  K



Q 98.  Which of  the fo l lowing mater ia l  can be used for  making cutt ing

tool?\ िन�िल�खत  म�  से  िकस  साम�ी  का  �योग  कत�न  औजार  बनाने  के  िलए  िकया  जा
सकता  है?

A) .  High carbon steel\उ�  काब�न  इ�ात  

B) .  Diamond\हीरा  
C) .  Coated carbide\ले िपत  काबा� इड
D).  A l l  of  these\ ये  सभी  

Q 99.  Which of  the fo l lowing cutt ing tool  i s  made of  a luminium oxide?

\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  कत�न  औजार  ए�ुमीिनयम  ऑ�ाइड  से  बना  होता  है?

A) .  High carbon steel\उ�  काब�न  इ�ात  

B) .  Diamond\हीरा  
C) .  Coated carbide\ले िपत  काबा� इड
D).  Ceramic\ िसरे िमक

Q 100.  Which of  the fo l lowing is  a  const i tuent  of  h igh speed steel?

\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  हाई  �ीड  �ील  का  एक  घटक  है?

A) .  Carbon\काब�न
B).  Tungsten\ टंग�न
C).  Chromium\ �ोिमयम
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 101.  Which of  the fo l lowing is  an attachment  of  lathe machine?

\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  लेथ  मशीन  का  संल�क  है?

A) .  Taper  turning attachment\  टेपर  टिन�ग  संल�क
B).  Mi l l ing  attachment\  िमिलंग  संल�क
C).  Gr inding attachment\  �ाइं िडंग  संल�क
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 102.  Which of  the fo l lowing operat ion can be performed on lathe

machine with the help  of  lathe attachments?\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा
ऑपरेशन  लेथ  संल�क  की  मदद  से  लेथ  मशीन  पर  िकया  जा  सकता  है?

A) .  Taper  turning \  टेपर  टिन�ग  



B).  Mi l l ing  \  िमिलंग  

C) .  Gr inding \  �ाइं िडंग  

D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 103.  Which of  the fo l lowing is  an accessory  used on face p late? \

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  फेस  �ेट  पर  इ�ेमाल  िकया  जाने  वाला  उपसाधक  है?

A) .  Angle  p late\  एंगल  �ेट
B).  C lamp\��प  

C) .  Stepped block\�े�ड  �ाक
D).  A l l  of  these\  ये  सभी  

Q 104.  Name the angle  which the hel ix  makes with a  l ine drawn

perpendicular  to  the ax is  in  a  screw thread?\  उस  कोण  का  नाम  बताये  जो  की
हेिल�  एक  �ू  चूड़ी  म�  अ�  के  ल�व�  खी ंची  गयी  रेखा  के  साथ  बनाता  है?

A) .  Rake angle  \  रेक  कोण  

B) .  Hel ix  angle\ हे िल�  कोण  

C) .  Thread angle\  चूड़ी  कोण  

D) .  Rel ief  angle  \  �रलीफ  कोण  

Q 105.  Where are  the mult i  start  threads used?\  ब�  �ारंभ  चू िड़यों का  उपयोग
कहां  िकया  जाता  है?

A) .  In  f ly  press\�ाई  �ेस  म�  
B) .  In  te lescope\ टे िल�ोप  म�  
C) .  In  thermos f lask  cap\थम�स  �ा�  कैप  म�  
D) .  A l l  of  these\ ये  सभी  

Q 106.  Which of  the fo l lowing is  a  method of  cutt ing mult i  start  thread?

\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  ब�  �ारंभ  चू िड़यों को  काटने  की  एक  िविध  है  ?

A) .  Us ing s lotted face p late\  �ॉटेड  फेस  �ेट  का  �योग  

B) .  Us ing thread chas ing d ia l\  �ेड  चे िसंग  डायल  का  �योग  

C) .  Moving the top s l ide\  टॉप  �ाइड  को  �खसकाना  
D) .  A l l  of  these\  ये  सभी  



Q 107.  Ident i fy  the instrument  shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये  गए
उपकरण  को  पहचान�|

A) .  Dig i ta l  outs ide micrometer\  िडिजटल  आउटसाइड  माइ�ोमीटर  

B) .  Dig i ta l  vernier  ca l iper\  िडिजटल  विन�यर  कैिलपर  

C) .  Standard wire  gauge\  �ै�ड�  वायर  गेज
D).  P lug gauge\  �ग  गेज

Q 108.  Which of  the fo l lowing is  a  measur ing instrument?\  िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  एक  मापन  उपकरण  है  ?

A) .  F i le\  रेती  
B) .  Vernier  ca l iper  \विन�यर  कैिलपर
C).  Scr iber\खरोंचक  

D) .  A l l  of  these \  ये  सभी

Q 109.  Which of  the fo l lowing is  a  non-ferrous  metal?\ िन�िल�खत  म�  से  कौन
एक  अलौह  धातु  है?

A) .  Cast  i ron \  ढ़लवा  लोहा  
B) .  Wrought  i ron \  िपटवा  लोहा  
C) .  Steel\  इ�ात
D).  A luminium\ए�ुमीिनयम

Q 110.  Ident i fy  the power transmiss ion means shown in  the p icture.\ िच�  म�
दशा� ये  गए  श��  संचरण  साधन  को  पहचाने|

A) .  Gear\  िगयर  

B) .  C lutch\  �च
C).  Coupl ing\  क��ंग
D).  Belt  \  बे�  



Q 111.  Taps  are  used for  _____ threading of  the component.\  घटक  की
_____ �े िडंग  के  िलए  टैप  का  उपयोग  िकया  जाता  है।

A).  external  only\  केवल  बा�  

B) .  internal  only\  केवल  आंत�रक
C).  both external  and internal  \  बा�  और  आंत�रक  दोनों 
D) .  neither  external  nor  internal  \  ना  तो  बा�  न  ही  आंत�रक

Q 112.  Which one of  the fo l lowing is  an advantage of  us ing gauge?\

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  गेज  का  उपयोग  करने  का  एक  लाभ  है?

A) .  Saving t ime\ समय  की  बचत  

B) .  Increase in  product ion\  उ�ादन  म�  वृ ��  

C) .  Both saving t ime and increase in  product ion\  समय  की  बचत  और  उ�ादन
म�  वृ ��  दोनों 
D) .  None of  these \  इनम�  से  कोई  नही ं

Q 113.  The direct ion in  which the cross  s l ide of  a  lathe moves is  . . . . . . . . . /

वह  िदशा  िजसम�  एक  खराद  का  �ॉस  �ाइड  चलता  है ,  वह  है  ……… 

A) .  Para l le l  to  the ax is  of  rotat ion/  अ�  के  समा�र  

B) .  Perpendicular  to  the ax is  of  rotat ion /  अ�  के  ल�वत  

C) .  At  angle  of  45 degree to  the ax is  of  rotat ion/  अ�  से  45  िड�ी  के  कोण  पर  

D) .  At  any angle  to  the ax is  of  rotat ion/  अ�  से  िकसी  भी  कोण  पर  

Q 114.  Which express ion is  correct  for  least  count  of  vernier  ca l iper?  /

विन�यर  कैिलपर  के  अ�तमांक  के  िलए  कौन  सा  �ंजक  सही  है?

A) .  Value of  one M.S.D .  ̶  Va lue of  one V.S .D.  /  एक  M.S.D .का  मान  ̶  एक
V.S.D.  का  मान
B).  Value of  one V.S .D .  ̶  Va lue of  one M.S.D.  /  एक  V.S .D .  का  मान  ̶  एक
M.S.D.  का  मान
C).  Value of  one M.S.D .  +  Value of  one V.S .D.  /  एक  M.S.D .का  मान  +  एक
V.S.D.  का  मान
D).  Value of  one M.S.D .  ̶  ½  Value of  one V.S .D.  /  एक  M.S.D .का  मान  ̶  एक
V.S.D.  का  ½ मान



Q 115.  What  is  the funct ion of  back-gear  mechanism provided in  cone

pul ley  in  headstock of  lathe? /  खराद  के  हेड�ॉक  म�  िदए  गये  कोन  पुली  के  बैक
िगयर  मैके िन�  का  काय�  �ा  होता  है?

A) .  To reverse speed of  sp indle  /  धुरी  की  गित  को  उलटना
B).  To increase speed of  sp indle  /  धुरी  की  गित  को  बढ़ाना  
C) .  To reduce speed of  sp indle  /  धुरी  की  गित  को  कम  करना
D).  To transmit  power from spindle  gear  to  stud gear  /  ��ंडल  िगयर  से  �ड
िगयर  म�  पॉवर  संचा �रत  करना

Q 116.  The minimum reading that  can be taken with a  vernier  ca l iper  i s

ca l led . . . . . . . . . /  विन�यर  कैिलपर  से  ली  जा  सकने  वाली  �ूनतम  री िडंग  ________

कहलाती  है|

A) .  Zero count  /  जीरो  काउंट
B).  Minor  count  /  माइनर  काउंट
C).  Bas ic  count  /  बे िसक  काउंट
D).  Least  count  /  ली�  काउंट

Q 117.  "V"  b lock  used for  holding round jobs,  has  i ts  "V"  groove of  . . . . . . /

गोलाकार  नमूने  को  पकड़ने  के  िलए  �योग  होने  वाले  "V"  �ॉक  का  "V"  �ूव  _________

पर  होता  है|

A) .  45 degree angle  /  45 िड�ी  कोण
B).  75 degree angle  /  75 िड�ी  कोण
C).  90 degree angle  /  90 िड�ी  कोण
D).  120 degree angle  /  120 िड�ी  कोण

Q 118.  How is  the pein  of  a  stra ight  pein  hammer pos it ioned? /  एक  �� ै ट
पीन  हथौड़े  की  पीन  को  िकस  �कार  लगाया  जाता  है?

A) .  Across  the handle  /  ह�ी  के  पार
B).  Stra ight  to  the handle  /  ह�ी  पर  सीधा  
C) .  Obl ique to  the handle  /  ह�ी  पर  टेढ़ा  
D) .  T i l ted to  the handle  /  ह�ी  पर  झुका  �आ  



Q 119.  A  steel  ru le  i s  a  . . . . . . . . . . . . . . /  एक  इ�ात  पैमाना  _________ होता  है|

A) .  Direct  reading measur ing instrument  /  ���  री िडंग  मापने  का  यं�  

B) .  Prec is ion measur ing instrument  /  प�रशु�ता  मापने  का  यं�
C).  Marking instrument  /  अंकन  यं�
D).  Checking instrument  /  जांच  यं�  

Q 120.  In  which d irect ion does  the carr iage of  a  lathe move? /  एक  खराद
का  कै�रज  िकस  िदशा  म�  चलता  है?

A) .  Para l le l  to  the ax is  of  rotat ion /  अ�  के  समा�र  

B) .  Perpendicular  to  the ax is  of  rotat ion /  अ�  के  ल�वत  

C) .  At  any angle  to  the ax is  of  rotat ion /  अ�  से  िकसी  भी  कोण  पर  

D) .  E i ther  paral le l  or  perpendicular  to  the ax is  of  rotat ion /  या  तो  अ�  से
समा�र  या  ल�वत  

Q 121.  The grooves  provided on the fu l l  length of  a  twist  dr i l l  are  ca l led

. . . . /  ि��  िड� ल  के  पूरी  ल�ाई  पर  बने  खांचे  ______ कहलाते  ह� |

A) .  Margins  /  मािज�न  

B) .  Webs /  वे�  

C) .  F lutes  /  �ूट
D).  L ips  /  िल�

Q 122.  What  is  a  d ie  stock used for?  /  डाई  �ॉक  का  �योग  िकस  िलए  िकया  जाता
है?

A) .  To hold  the workpiece /  वक� पीस  को  पकड़ने  के  िलए  

B) .  To hold  the d ie  /  डाई  को  पकड़ने  के  िलए  

C) .  To make internal  threads /  आ��रक  चू िड़याँ  बनाने  के  िलए  

D) .  To make external  threads /  बाहरी  चू िड़याँ  बनाने  के  िलए  

Q 123.  What  is  the point  angle  of  centre  punch? /  स�टर  पंच  का  पॉइंट  कोण
�ा  होता  है?

A) .  30 degrees  /  30 िड�ी  
B) .  45 egrees  /  45 िड�ी  



C).  60 degrees  /  60 िड�ी  
D) .  90 degrees  /  90 िड�ी  

Q 124.  When is  rough turning tool  normal ly  used? /  रफ़  टिन�ग  टूल  का  �योग
आमतौर  पर  कब  िकया  जाता  है?

A) .  When the spindle  speed is  too high /  जब  ��ंडल  की  गित  सबसे  तेज  होती  है
B).  When more stock is  to  be removed /  जब  अिधक  �ॉक  को  हटाना  हो
C).  When good surface f in ish  is  required /  जब  अ�ी  सतह  प�रस�ा  आव�क
हो
D).  When soft  mater ia ls  are  to  be turned /  जब  नरम  पदाथ�  को  टन�  करना  हो

Q 125.  A  chise l  i s  l ike ly  to  d ig  into the workpiece i f  . . . . . . . . . . . . . . . /  एक  छेनी  के
वक� पीस  म�  ग�ा  करने  की  स�ावना  है  यिद  ………….

A) .  C learance angle  is  low /  �ीयर� स  कोण  अ�  हो
B).  Angle  of  inc l inat ion is  more /  झुकाव  कोण  अिधक  हो
C).  Rake angle  is  more /  रेक  कोण  अिधक  हो
D).  Angle  of  inc l inat ion is  less  /  झुकाव  कोण  कम  हो

Q 126.  A  screw thread is  formed on a  cy l indr ica l  surface by cutt ing . . . . . . . . . /

बेलनाकार  सतह  पर  प�च  की  चू िड़याँ  _______ काटकर  बनाई  जाती  है|

A) .  Hel ica l  grooves  /  हे िलकल  �ूव
B).  V  -  grooves  /  V  -  �ूव
C).  Square grooves  /  वग�य  �ूव
D).  Hal f  round grooves  /  अ��  गोलाकार  �ूव

Q 127.  In  a  s ingle-start  thread . . . . . . . . . /  एक  िसंगल  �ाट�  चूड़ी  म�  …….

A) .  Lead and pitch are  equal  /  लीड  और  िपच  समान  होती  है
B).  Lead is  double  the p itch /  लीड ,  िपच  की  दुगनी  होती  है
C).  P i tch is  double  the lead /  िपच ,  लीड  की  दुगनी  होती  है
D).  P i tch is  one-fourth of  the lead /  िपच ,  लीड  की  एक  चौथाई  होती  है

Q 128.  The hardest  cutt ing tool  mater ia l  i s  . . . . . . . . . . . /  सबसे  कठोर  कटाई
उपकरण  पदाथ�  है  ……………



A).  Ceramics  /  िसरे िमक  

B) .  Cermets  /  सम�ट
C).  Diamond /  हीरा
D).  Cemented carbide /  सीम� �टेड  काबा� इड

Q 129.  Graphite  is  a  . . . . . . . . . . . . . . . . /  �ेफाइट  एक  ________ होता  है|

A) .  L iquid  lubr icant  /  तरल  �ेहक
B).  Semi-sol id  lubr icant  /  अ��  ठोस  �ेहक
C).  Sol id  lubr icant  /  ठोस  �ेहक
D).  Semi- l iquid  lubr icant  /  अ��  तरल  �ेहक

Q 130.  The funct ion of  chip  breakers  i s  to  . . . . . . . . . . . . . . . /  िचप  �ेकर  का  काय�
______ होता  है|

A) .  Remove chips  f rom the bed /  बेड  से  िच�ड़  को  हटाना  
B) .  Increase l i fe  of  the tool  /  औजार  की  जीवनाविध  को  बढ़ाना  
C) .  Break the chips  into short  segments  /  िच�ड़  को  छोटे  खंडों म�  तोड़ना
D).  Minimize heat  generat ion /  उ�ा  का  उ�ादन  कम  करना

Q 131.  A  lathe tool  has  f ront  c learance angle  of  8°  and back rake angle  of

15° .   I ts  wedge angle  wi l l  be . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . /  एक  खराद  उपकरण  का  �ंट
�ीयर� स  कोण  8°  और  बैक  रेक  कोण  15°  है ,  इसका  वेज  कोण  होगा -

A) .  67°

B) .  75°

C) .  82°

D) .  33°

Q 132.  The factor  which has  no inf luence on the se lect ion of  the cutt ing

speed is  -  /  कारक  िजसका  कटाई  गित  के  चुनाव  पर  कोई  �भाव  नही ं होता  वह  है  -

A) .  Mater ia l  of  the workpiece /  वक� पीस  की  साम�ी  
B) .  Mater ia l  of  the tool  /  उपकरण  की  साम�ी  
C) .  Diameter  of  the workpiece /  वक� पीस  का  �ास
D).  Lathe operat ion to  be done /  िकया  जाने  वाला  खराद  काय�  



Q 133.  An angular  workpiece is  to  be faced.  I t  should be mounted on . . . . . /

एक  कोणीय  वक� पीस  पर  पल�र  िकया  जाना  है| इसे  _________ पर  लगाया  जाना
चा िहए|

A) .  Three- jaw chuck /  �ी -जॉ  चक
B).  Col let  /  कोिलट  

C) .  Between centres  /  क� �ों के  बीच  

D) .  Face p late  /  फेस  �ेट

Q 134.  When tolerance is  g iven on one s ide of  the bas ic  d imension,  i t  i s

ca l led . . . . . /  जब  मूल  आयाम  के  एक  तरफ  टॉलर� स  दी  जाती  है ,  तो  यह  _______

कहलाता  है|

A) .  Uni latera l  to lerance /  एकप�ीय  टॉलर� स
B).  B i latera l  to lerance /  ि�प�ीय  टॉलर� स  

C) .  Tr i latera l  to lerance /  ि�प�ीय  टॉलर� स
D).  No tolerance /  कोई  टॉलर� स  नही ं

Q 135.  What  is  the point  angle  of  a  scr iber?  /  एक  खुरचने  के  औजार  (�ाइबर )

का  िबं दु  कोण  �ा  होता  है?

A) .  5°  to  10°  /  5°  से  10°  

B) .  12°  to  15°  /  12°  से  15°

C) .  30°

D) .  60°

Q 136.  In  a  metr ic  micrometer,  a  complete revolut ion of  th imble advances

…… /  एक  मीिट� क  माइ�ोमीटर  म� ,  िथ�ल  का  एक  पूरा  च�र  ________ आगे  बढ़ता
है| 

A) .  0 .01 mm /  0.01 िममी .  

B) .  0 .25 mm /  0.25 िममी .  

C) .  0 .50 mm/ 0.50 िममी .
D) .  1 .00 mm /  1.00 िममी .  



Q 137.  The taper  shank dr i l l s  should be removed from the machine spindle

by means of  . . . . . . . . . /  ट� पर  श�क  िड� ल  को  . . . . . . . .  के  मा�म  से  मशीन  ��ंडल  से  हटाया
जाना  चािहए।

A).  Dr i f t  /  िड� �
B).  Tang of  a  f i le  /  रेती  का  ट� ग
C).  Punch /  पंच  

D) .  Hammer /  हथौड़ा  

Q 138.  The commonly  used hacksaw blade is  . . . . . . . . . . . . . . .  long.  /  सामा�तः
�योग  होने  वाला  लोहा -आरी  का  �ेड  ______ ल�ा  होता  है|

A) .  100 mm /  100 िममी .  

B) .  150 mm /  150 िममी .  

C) .  200 mm /  200 िममी .  

D) .  250 mm /  250 िममी .  

Q 139.  The lathe part  which is  used to  g ive  depth of  cut  i s  . . . . . . . . . . . /  वह
खराद  भाग  िजसका  �योग  कट  की  गहराई  दे ने  के  िलए  िकया  जाता  है  -

A) .  Top s l ide /  टॉप  �ाइड  

B) .  Cross  s l ide /  �ॉस  �ाइड  

C) .  Compound s l ide /  कंपाउंड  �ाइड  

D) .  Tool  i tse l f  by  adjust ing i t  /  समायो िजत  करके  खुद  औजार  

Q 140.  Whi le  cutt ing internal  threads on lathe with s ingle  point  tool ,  the

spindle  speed should be . . . . . /  िसंगल  पॉइंट  टूल  से  खराद  पर  आ��रक  चू िड़याँ
काटने  के  दौरान ,  ��ंडल  गित  _______ होनी  चािहए|

A) .  Less  than that  for  p la in  turning operat ions  /  �ेन  टिन�ग  ऑपरेशन  के  िलए
होने  वाली  गित  से  कम  

B) .  More than that  for  p la in  turning operat ions  /  �ेन  टिन�ग  ऑपरेशन  के  िलए
होने  वाली  गित  से  अिधक  

C) .  Same as  that  for  p la in  turning operat ions  /  �ेन  टिन�ग  ऑपरेशन  के  िलए
होने  वाली  गित  के  समान
D).  Di ff icu lt  to  say  prec ise ly  /  िनि�त  �प  से  कहना  मु ��ल  है



Q 141.  What  should be done dur ing turning i f  better  surface f in ish  is  to  be

obtained? /  यिद  उ�ृ�  पृ�  िफिनश  �ा�  करनी  हो  तो  टिन�ग  के  दौरान  �ा  िकया  जाना
चा िहए?

A) .  Increase both speed and feed /  गित  और  फीड  दोनों को  बढ़ाना  
B) .  Reduce both speed and feed /  गित  और  फीड  दोनों को  कम  करना  
C) .  Increase speed and reduce feed /  गित  बढ़ाना  और  फीड  कम  करना
D).  Reduce speed and increase feed /  गित  कम  करना  और  फीड  बढ़ाना  

Q 142.  Which of  these is  a  semi- l iquid  lubr icant?  /  इनम�  से  कौन  सा  एक  अध� -
तरल  �ेहक  है?

A) .  Grease /  �ीज़  

B) .  Graphite  /  �ेफाइट  

C) .  Lard o i l  /  लाड�  तेल  

D) .  Castor  o i l  /  कै�र  तेल  

Q 143.  The reading accuracy of  steel  ru le  i s  . . . . . . . . . . . . . . . /  इ�ात  पैमाने  की
री िडंग  सटीकता  _____ होती  है|

A) .  1 .0  mm /  1.0  िममी .  

B) .  0 .5  mm/ 0.5  िममी .
C) .  0 .2  mm /  0.2  िममी .  

D) .  0 .05 mm /  0.05 िममी .  

Q 144.  The tool  used to  cut  external  threads is  . . . . . . . . . . . . . . /  बाहरी  चू िड़याँ
काटने  के  िलए  �योग  होने  वाला  औजार  है  ……….

A) .  End mi l l  /  एंड  िमल  

B) .  Tap /  टैप
C).  Die  /  डाई
D).  Stock /  �ॉक

Q 145.  The distance moved by a  tool  a long the work dur ing each

revolut ion of  the work is  known as  . . . . . . . . . . . /  वक�  के  ��ेक  च�र  के  दौरान
वक�  के  साथ  टूल  �ारा  तय  की  गयी  दूरी  _________ नाम  से  जानी  जाती  है| 

A) .  Feed /  फीड  



B).  Lead /  लीड  

C) .  Speed /  गित  

D) .  P i tch /  िपच  

Q 146.  A  50 mm diameter  bar  i s  to  be turned on a  lathe at  the speed of  25

m /  min.  Calculate  rpm? /  एक  50  िममी .  की  बार  को  25  मीटर/ िमनट  की  गित  पर
एक  खराद  पर  टन�  ऑन  िकया  जाना  है| rpm की  गणना  कर� |

A) .  139 rpm 

B) .  149 rpm 

C) .  159 rpm 

D) .  169 rpm 



LEVEL 1 ANSWER KEY
Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n

1 D 4 1 C 8 1 C 1 2 1 C

2 C 4 2 C 8 2 B 1 2 2 B

3 A 4 3 D 8 3 A 1 2 3 D

4 D 4 4 D 8 4 B 1 2 4 B

5 D 4 5 D 8 5 D 1 2 5 B

6 C 4 6 C 8 6 B 1 2 6 A

7 D 4 7 A 8 7 B 1 2 7 A

8 A 4 8 A 8 8 C 1 2 8 C

9 A 4 9 C 8 9 C 1 2 9 C

1 0 B 5 0 A 9 0 D 1 3 0 C

1 1 D 5 1 A 9 1 D 1 3 1 A

1 2 C 5 2 D 9 2 C 1 3 2 C

1 3 A 5 3 D 9 3 B 1 3 3 D

1 4 D 5 4 B 9 4 D 1 3 4 A

1 5 B 5 5 A 9 5 D 1 3 5 B

1 6 A 5 6 D 9 6 A 1 3 6 C

1 7 A 5 7 D 9 7 A 1 3 7 A

1 8 D 5 8 C 9 8 D 1 3 8 D

1 9 D 5 9 C 9 9 D 1 3 9 B

2 0 C 6 0 D 1 0 0 D 1 4 0 A

2 1 C 6 1 B 1 0 1 D 1 4 1 C

2 2 C 6 2 B 1 0 2 D 1 4 2 A

2 3 A 6 3 D 1 0 3 D 1 4 3 B

2 4 D 6 4 D 1 0 4 B 1 4 4 C

2 5 B 6 5 B 1 0 5 D 1 4 5 A

2 6 B 6 6 D 1 0 6 D 1 4 6 C

2 7 C 6 7 D 1 0 7 A

2 8 A 6 8 A 1 0 8 B

2 9 A 6 9 C 1 0 9 D

3 0 A 7 0 A 1 1 0 A

3 1 D 7 1 A 1 1 1 B

3 2 D 7 2 B 1 1 2 C

3 3 D 7 3 A 1 1 3 B

3 4 B 7 4 B 1 1 4 A

3 5 D 7 5 A 1 1 5 C

3 6 A 7 6 A 1 1 6 D

3 7 C 7 7 A 1 1 7 C

3 8 D 7 8 D 1 1 8 B

3 9 D 7 9 D 1 1 9 A

4 0 D 8 0 D 1 2 0 A



TURNER THEORY LEVEL-2

Q 1.  What  is  the value of  point  angle  in  a  center  punch? \  क� �  पंच  म�  नोंक  के
कोण  का  मान  िकतना  होता  है? 

A) .  30°

B) .  60°

C) .  90°

D) .  120°

Q 2.  Which of  the fo l lowing is  a  part  of  vernier  ca l iper?\  िन�िल�खत  म�  से
कौन  सा  विन�यर  कैिलपर  का  एक  भाग  है?

A) .  Main sca le\  मु�  �ेल
B).  Vernier  sca le  \विन�यर  �ेल
C).  Movable  jaw\ चलायमान  जबड़ा
D).  A l l  of  these \  ये  सभी
Q 3.  Which of  the fo l lowing is  a  dr i l l  hold ing device?\ िन�िल�खत  म�  से  कौन
सा  एक  िड� ल  हो��ंग  उपकरण  है?

A) .  Headstock\ हेड�ॉक  

B) .  Dr i l l  chuck\  िड� ल  चक  

C) .  Work table\  वक�  टेबल  

D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 4.  F i le  i s_____ tool .\ रेती  एक______ औज़ार  है|

A) .  marking\  अंकन
B).  measur ing\मापन  

C) .  bending\  बंकन  

D) .  cutt ing\  कत�न
Q 5.  Ident i fy  the tool  shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये  गए  टूल  को  पहचाने|

A) .  F i le\  रेती  
B) .  Hexa frame\ हे�ा  �ेम



C).  Hexa b lade\ हे�ा  �ेड
D).  Chise l\  छेनी
Q 6.  Which of  the fo l lowing is  a  part  of  vernier  height  gauge?\  िन�िल�खत  म�
से  कौन  सा  विन�यर  ऊंचाई  गेज  का  एक  िह�ा  है?

A) .  Beam\ बीम  

B) .  Vernier  sca le\विन�यर  �ेल  

C) .  Base\  आधार
D).  A l l  of  these \  ये  सभी
Q 7.  Which angle  of  the cutt ing tool  controls  the geometry  of  chip

format ion?\  किटंग  टूल  का  कौन  सा  कोण  िच�  के  बनने  की  ि�या  को  िनयं ि�त  करता
है?

A) .  Rake angle  \  रेक  कोण  

B) .  C learance angle  \  �ीयर� स  कोण  

C) .  Point  angle  \  पॉइंट  कोण  

D) .  None of  these \  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 8.  Ident i fy  the knur l ing  tool  holder  shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये
गए  निल�ग  टूल  हो�र  की  पहचान  करे|

A) .  S ingle  ro l ler  knur l ing  tool  holder\  एकल  रोलर  निल�ग  टूल  हो�र  

B) .  Knuckle  jo int  type knur l ing  tool  holder\  नक़ल  जोड़  �कार  निल�ग  टूल  हो�र
C).  Universal  knur l ing  tool  holder\  यू िनवस�ल  निल�ग  टूल  हो�र
D).  None of  these \  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 9.  Which of  the fo l lowing lathe accessory  is  used to  g ive  extra  support

for  a  long s lender  workpiece in  addit ion to  the center  support  dur ing

turning?\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  लेथ  उपसाधक  टिन�ग  के  दौरान  क� �  समथ�न  के
अलावा  एक  लंबे  पतले  काय� खंड  को  अित�रक

A).  Steady rest\  �ेडी  रे�
B).  Lead screw\लीड  �ू
C).  Knur l ing  tool\  निल�ग  औजार
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 10.  Which type of  taper  i s  turned in  ta i l stock offset  method?\ टेल�ॉक
ऑफसेट  िविध  म�  िकस  �कार  का  ट� पर  को  टन�  िकया  जाता  है  ?



A).  External\बा�  

B) .  Internal\  आंत�रक
C).  Both external  and internal\  बा�  और  आंत�रक  दोनों 
D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 11.  The center  f ixed in  the ta i l stock spindle  is  known as  ________.  \

टेल�ॉक  ��ंडल  म�  �था िपत  से�र  को  ________ के  �प  म�  जाना  जाता  है।

A).  L ive  center\  लाइव  से�र  

B) .  Dead center\  डेड  से�र
C).  Ghost  center\  घो�  से�र
D).  Fa int  center\  फै�  से�र
Q 12.  The center  which is  accomodated in  the main spindle  s leeve,  i s

known as________.\  मु�  ��ंडल  �ीव  म�  जो  से�र  होता  है ,  उसे  ________ के
�प  म�  जाना  जाता  है।

A).  L ive  center\  लाइव  से�र  

B) .  Dead center\  डेड  से�र
C).  Ghost  center\  घो�  से�र
D).  Fa int  center\  फै�  से�र
Q 13.  Which grade s l ip  gauge is  used for  prec is ion tool  room appl icat ions?

\  सटीक  टूल  �म  अनु�योगों के  िलए  िकस  �ेड  ��प  गेज  का  उपयोग  िकया  जाता  है?

A) .  Grade 00\ �ेड  00

B) .  Grade 0\ �ेड  0

C) .  Grade I\ �ेड  I

D) .  Grade I I \ �ेड  I I

Q 14.  Which grade s l ip  gauge is  used for  inspect ion purposes?\ िनरी�ण
उ�े�ों के  िलए  िकस  �ेड  ��प  गेज  का  उपयोग  िकया  जाता  है?

A) .  Grade 00\ �ेड  00

B) .  Grade 0\ �ेड  0

C) .  Grade I\ �ेड  I

D) .  Grade I I \ �ेड  I I

Q 15.  Which of  the fo l lowing is  used for  marking jobs  quick ly?  \  िन�िल�खत
म�  से  िकसका  �योग  जॉब  पर  शी�ता  से  मािक� ग  करने  के  िलए  िकया  जाता  है?

A) .  Template\  टे�लेट
B).  J ig\  िजग
C).  F ixture \  िफ�चर  

D) .  A l l  of  these\  ये  सभी



Q 16.  Apron mechanism is  a  mechanism found in  __________

machine.\ए�न  ि�यािविध  __________ मशीन  म�  पायी  जाने  वाली  एक  ि�यािविध  है।

A).  CPU\ सीपीयु  

B) .  mixer\ िम�र
C).  welding\  वे ��ंग
D).  lathe\लेथ
Q 17.  Ident i fy  the type of  thread shown in  the p icture.\ िच�  म�  दशा� ये  गए
चूड़ी  के  �कार  को  पहचाने|

A) .  Acme thread\ए�े  चूड़ी  
B) .  Square thread\  �ायर  चूड़ी  
C) .  V  thread\  V चूड़ी  
D) .  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 18.  What  type of  threads are  there in  a  screw jack?\�ू  जैक  म�  िकस  �कार
की  चू िड़या  होती  है?

A) .  Acme threads\ए�े  चू िड़या
B).  Square threads\  �ायर  चू िड़या
C).  V  threads\  V चू िड़या
D).  None of  these\  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 19.  Which of  the fo l lowing is  the correct  re lat ionship  between lead and

pitch?\  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  लीड  और  िपच  के  बीच  सही  संबंध  है?

A) .  Lead= Pitch+Number of  starts\  लीड  =  िपच  +  �ारंभ  की  सं�ा
B).  Lead= Pitch-Number of  starts\  लीड  =  िपच -  �ारंभ  की  सं�ा
C).  Lead= PitchxNumber of  starts\  लीड  =  िपचx  �ारंभ  की  सं�ा
D).  Lead= Pitch/Number of  starts\  लीड  =  िपच/�ारंभ  की  सं�ा
Q 20.  ___________ is  the d i fference between the maximum l imit  of  s ize

and the minimum l imit  of  s ize.\  ___________आकार  की  अिधकतम  सीमा  और
आकार  की  �ूनतम  सीमा  के  बीच  का  अंतर  है।

A).  Tolerance\  टॉलर� स  

B) .  Low l imit\  लो  िलिमट
C).  High l imit\  हाई  िलिमट
D).  Range\र� ज



Q 21.  A  pos it ive  a l lowance wi l l  a lways  have a  _____ f i t . \  एक  धना�क
अलाउंस  म�  हमेशा  एक  _______ िफट  होगा  |

A) .  C learance\  ��यर� स
B).  Interference\इ�रफेर� स
C).  Trans i t ion\  ट� ांजीशन
D).  High l imit\  हाई  िलिमट
Q 22.  CNC machines  are  control led by a  _________.\  सीएनसी  मशीनों
को_________ के  �ारा  िनयं ि�त  िकया  जाता  है|

A) .  Programme\ �ो�ाम  

B) .  Drag\ड� ै ग
C).  Cam\ कैम  

D) .  P lug board system\ �ग  बोड�  �णाली
Q 23.  I f  d  i s  the d iameter  of  work in  m.m.  and n is  rotat ion per  minute

then what  wi l l  be the formula  of  cutt ing speed ( in  meter  per  minute)?\

यिद  d  काय� खंड  का  �ास  िम . िम .  म�  हो  और  n  च�र  �ित  िमनट  हो  तो  किटंग  गित
(मीटर  �ित  िमनट  म� )  का  सू�  �ा  होगा

A).  π  x  d/n x  1000

B) .  π  x  d  x  n/  1000

C) .  d  x  n/  1000

D).  d/n x  1000

Q 24.  Which of  the fo l lowing is  the command for  coolant  off?\  िन�िल�खत  म�
से  कौन  सा  कूल�ट  ऑफ  के  िलए  कमांड  है?

A) .  M00 

B) .  M05

C).  M07

D).  M09

Q 25.  Which of  the fo l lowing is  the command for  program stop? \

िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  कमांड  �ो�ाम  �ॉप  के  िलए  है?

A) .  M00 

B) .  M05

C).  M07

D).  M09

Q 26.  Which of  the fo l lowing is  the command for  coolant  on?\  िन�िल�खत  म�
से  कौन  सा  कूल�ट  ऑन  के  िलए  कमांड  है?



A).  M00 

B) .  M05

C).  M07

D).  M08

Q 27.  Which of  the fo l lowing G code is  used for  l inear  interpolat ion

operat ion? \  िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  G  कोड  लीिनयर  इंटरपोलेशन  �चालन  के  िलए
उपयोग  िकया  जाता  है? 

A) .  G00

B) .  G01

C) .  G02

D).  G03

Q 28.  What  is  the CNC word address  for  funct ion spindle  rotat ion speed? \

��ंडल  रोटेशन  �ीड  काय�  के  िलए  सीएनसी  वड�  एड� े स  �ा  होता  है?

A) .  M

B).  S

C) .  G

D).  F

Q 29.  What  is  the CNC word address  for  miscel laneous funct ion?\ िविवध
काय�  के  िलए  सीएनसी  वड�  एड� े स  �ा  होता  है?

A) .  M

B).  S

C) .  G

D).  F

Q 30.  Top rake angle  is  a lso  ca l led_______.\शीष�  रेक  कोण  को  ______ भी  कहा
जाता  है।

A).  back rake angle\  बैक  रेक  कोण  

B) .  s ide rake angle\  साइड  रेक  कोण  

C) .  back cutt ing angle\  बैक  किटंग  कोण
D).  s ide re l ief  angle\  साइड  �रलीफ  कोण
Q 31.  A  f ixed steady rest  i s  f ixed to  the lathe _________.\एक  िफ�  �ेडी
रे�  लेथ  ________ पर  �था िपत  होता  है  |

A) .  saddle\सैडल
B).  bed\  बेड
C).  tool\ टूल
D).  lamp\ल�प



Q 32.  A  fo l lower  steady rest  i s  f ixed to  the _________of  the lathe.\  एक
फॉलोवर  �ेडी  रे�  लेथ  के________पर  �था िपत  होता  है  |

A) .  saddle\सैडल
B).  bed\  बेड
C).  tool\ टूल
D).  lamp\ल�प
Q 33.  How many adjustable  pads  are  there in  a  f ixed steady rest?\  िफ�
�ेडी  रे�  म�  िकतने  समायो�  पैड  होते  है?

A) .  2

B) .  3

C) .  4

D) .  5

Q 34.  How many adjustable  pads  are  there in  a  fo l lower  steady rest?\

फॉलोवर  �ेडी  रे�  म�  िकतने  समायो�  पैड  होते  है?

A) .  2

B) .  3

C) .  4

D) .  5

Q 35.  The lead on a  double  start  thread is_______the pitch.\ ि�  �ार�  चूड़ी
पर  लीड ,  िपच  से  _______ होती  है  |  

A) .  twice\  दोगुनी  
B) .  thr ice\  तीन  गुनी  
C) .  ha l f\आधी  
D) .  equal\बराबर
Q 36.  The lead on a  tr ip le  start  thread is_________the pitch.\ िट� पल  �ार�
चूड़ी  पर  लीड ,  िपच  से_________होती  है  |  

A) .  twice\  दोगुनी  
B) .  thr ice\  तीन  गुनी  
C) .  ha l f\आधी  
D) .  equal\बराबर
Q 37.  Dia l  indicator  i s  a  ________ comparator.\  डायल  इं िडकेटर  एक
________ तुलिन�  है|

A) .  mechanical\यां ि�क
B).  opt ica l\�काशीय  



C).  chemical\रासायिनक
D).  e lectr ica l\ िवद्युतीय
Q 38.  Ident i fy  the g iven tool .\ िदए  गए  औज़ार  को  पहचाने|

A) .  F i le\  रेती  
B) .  Chise l\  छेनी  
C) .  Micrometer  \माइ�ोमीटर  

D) .  Scr iber\खरोंचक
Q 39.  The pr inc ip le  of  working of  micrometer  i s  based on . . . . . . . . . . . /

माइ�ोमीटर  के  काम  करने  का  िस�ांत  _______ पर  आधा�रत  होता  है।

A).  Stud /  �ड
B).  Bolt  /  बो�
C).  Screw /  �ू
D).  Nut  and bolt  /  नट  और  बो�
Q 40.  The object ive  of  speci fy ing to lerance on part  s ize  is  to  . . . . . . . . . . /  भाग
के  आकार  पर  टॉलर� स  को  िविनिद� �  करने  का  उ�े�  ________ होता  है|

A) .  Fac i l i tate  product ion /  उ�ादन  को  सु िवधाजनक  बनाना
B).  Increase product ion /  उ�ादन  बढ़ाना  
C) .  Produce part  within  the required permiss ib le  s ize  error  /  आव�क
अनुमेय  आकार  �ु िट  के  भीतर  भाग  का  िनमा�ण  

D) .  F in ish  the part  to  approximate s ize  /  अनुमािनत  आकार  तक  भाग  को  समा�
करना
Q 41.  A  face p late  is  used when i t  i s  required to  turn . . . . . . . . . . /  जब
_________ को  मोड़ने  की  आव�कता  होती  है  तो  फेस  �ेट  का  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  Regular  shaped jobs/  िनयिमत  आकार  के  नमूने
B).  F lat  jobs/  सपाट  नमूने
C).  I r regular  shaped jobs/  अिनयिमत  आकार  के  नमूने
D).  Any job /  िकसी  भी  तरह  का  नमूना
Q 42.  In  hole  bas is  system . . . . . . . . . . . . /  होल  बे िसस  �णाली  म�  ………..

A) .  The s ize  of  the hole  is  made constant/  छेद  के  आकार  को  िनयत  बनाया  जाता
है



B).  The s ize  of  the shaft  i s  made constant  /  शा�ट  के  आकार  को  िनयत  बनाया
जाता  है
C).  A l lowance is  g iven only  on the hole  /  केवल  छेद  पर  ही  िनकास  िदया  जाता  है
D).  The permiss ib le  to lerance is  g iven on the end and the shaft  /  अंत  और
शा�  पर  अनुमेय  टॉलर� स  दी  जाती  है
Q 43.  Which operat ion cannot  be done on a  lathe i f  the workpiece is  held

between centres?  /  खराद  पर  कौनसा  काय�  नही ं िकया  जा  सकता  यिद  वक� पीस  को
के�ों के  बीच  रखा  गया  हो?

A) .  Thread cutt ing /  �ेड  किटंग
B).  Part ing off  /  पािट� ग  ऑफ
C).  Knur l ing  /  निल�ग  

D) .  Undercutt ing by p lunging /  ���जंग  �ारा  अ�क� िटंग
Q 44.  The funct ion of  tumbler  gear  unit  provided in  lathe is  . . . . . . . . . . . .  /

खराद  म�  िदए  गये  ट�लर  िगयर  यू िनट  का  काय�  है  ……. .

A) .  Change direct ion of  feed /  फीड  की  िदशा  बदलना
B).  Transmit  mot ion from feed shaft  to  carr iage /  फीड  शा�ट  से  कै�रज  म�  गित
संचा�रत  करना
C).  Change the d irect ion of  mot ion of  the work /  काय�  की  गित  की  िदशा
बदलना  
D) .  A l ter  sp indle  speed /  ��ंडल  की  गित  को  बदलना
Q 45.  How is  the s ize  of  a  three- jaw chuck speci f ied? /  �ी -जॉ  चक  के  आकार
को  कैसे  िविनिद� �  िकया  जाता  है?

A) .  By  th ickness  of  each jaw /  ��ेक  जॉ  की  मोटाई  �ारा  
B) .  By  d iameter  of  the body of  chuck /  चक  के  मु�  भाग  के  �ास  �ारा  
C) .  By  width of  the body of  chuck /  चक  के  मु�  भाग  की  चौड़ाई  �ारा  
D) .  By  s ize  of  each jaw /  ��ेक  जॉ  के  आकार  �ारा
Q 46.  In  the BIS  system of  l imits  and f i ts ,  how is  the s ize  of  25 hole

deviat ions  speci f ied? /  िलिमट्स  और  िफट्स  की  B IS  �णाली  म� ,  25  छेद  िवचलन
(होल  डे िवएशन )  का  आकार  कैसे  िनिद� �  िकया  जाता  है?

A) .  By  capita l  letters  /  बड़े  अ�रों �ारा
B).  By  smal l  letters  /  छोटे  अ�रों �ारा
C).  BY smal l  letters  with  numbers  /  सं�ाओं  सिहत  छोटे  अ�रों �ारा
D).  By  smal l  letters  with  to lerance /  टॉलर� स  सिहत  छोटे  अ�रों �ारा
Q 47.  What  wi l l  be the effect  on the front  c learance angle  of  the cutt ing

tool ,  i f  i t  i s  set  below the centre  height  on a  lathe? /  किटंग  टूल  के  अ�
िनकासी  कोण  पर  �ा  �भाव  पड़ेगा ,  अगर  यह  खराद  पर  क� �  की  ऊंचाई  से  नीचे  सेट



िकया  गया  है?

A) .  The angle  wi l l  increase /  कोण  बढ़  जाएगा
B).  The angle  wi l l  decrease /  कोण  घट  जाएगा
C).  The angle  wi l l  remain the same /  कोण  समान  रहेगा
D).  The angle  wi l l  become zero /  कोण  शू�  हो  जाएगा
Q 48.  Which angle  provided on lathe tool  prevents  rubbing of  the body of

the tool  with  the workpiece? /  खराद  उपकरण  पर  �दान  िकया  गया  कौनसा  कोण ,

वक� पीस  के  साथ  उपकरण  के  मु�  भाग  को  रगड़ने  से  बचाता  है?

A) .  Hel ix  angle  /  हे िल�  कोण
B).  S ide rake angle  /  साइड  रेक  कोण
C).  C learance angle  /  �ीयर� स  कोण
D).  Top rake angle  /  टॉप  रेक  कोण
Q 49.  How many gears  are  there in  the tumbler  gear  unit  of  a  lathe? /  एक
खराद  की  ट�लर  िगयर  यू िनट  म�  िकतने  िगयर  होते  ह� ?

A) .  One /  एक
B).  Two /  दो
C).  Three /  तीन
D).  Four  /  चार
Q 50.  What  is  the purpose of  provid ing s lots  on the angle  p late? /  एंगल
�ेट  पर  �ॉट्स  �दान  करने  का  उ�े�  �ा  होता  है?

A) .  To reduce i ts  weight  /  इसका  वजन  कम  करना
B).  To a l ign the work /  काय�  को  पं ��ब�  करना
C).  To hang on to  a  hook /  �क  पर  लटकाने  के  िलए
D).  To accommodate bolts  /  बो�  को  समायो िजत  करना
Q 51.  Why are the teeth of  hacksaw blade 'set '?/  लोहा -आरी  के  �ेड  के  दांत
सेट  �ों होते  ह� ?

A) .  To avoid  fr ict ion between blade and workpiece /  �ेड  और  वक� पीस  के
बीच  घष�ण  से  बचने  के  िलए
B).  To increase strength of  the b lade /  �ेड  की  मजबूती  बढ़ाने  के  िलए
C).  To prolong l i fe  of  the b lade /  �ेड  की  जीवनाविध  को  बढ़ाने  के  िलए
D).  To make sawing easy  for  the operator  /  ऑपरेटर  के  िलए  काटने  का  काय�
आसान  बनाने  के  िलए
Q 52.  What  is  lathe bed made of?/  खराद  बेड  िकससे  बनता  है? 

A) .  Mi ld  steel  /  मृ दु  इ�ात



B).  Cast  i ron /  ढलवां  लोहा
C).  High carbon steel  /  उ�  काब�न  इ�ात
D).  High speed steel  /  उ�  गित  इ�ात
Q 53.  A  surface p late  is  used to  . . . . . . . . . . . . . . . . /  पृ�  �ेट  का  �योग  ________ के
िलए  होता  है|

A) .  Check trueness  of  f lat  surfaces  /  समतल  सतहों की  �� नेस  जांचने  

B) .  Check surface roughness  /  सतह  के  खुरदरेपन  को  जांचने  

C) .  Hold round bars  dur ing marking /  अंकन  के  दौरान  गोलाकार  बार  को  पकड़ने  

D) .  Check roundness  of  cy l indr ica l  work /  बेलनाकार  वक�  की  गोलाई  की  जाँच
करने
Q 54.  The rake angle  of  lathe cutt ing tool  . . . . . . . . . . . . . . /  खराद  किटंग  टूल  का
रेक  कोण  …………..

A) .  Prevents  rubbing /  रगड़  से  बचाता  है
B).  Determines  the type of  cutt ing act ion /  काटने  की  ि�या  का  �कार  िनधा� �रत
करता  है
C).  Controls  chip  format ion /  िच�ड़  के  गठन  को  िनयं ि�त  करता  है
D).  Determines  the prof i le  of  the tool  /  उपकरण  की  �ोफाइल  िनधा� �रत  करता  है
Q 55.  The funct ion of  ratchet  stop provided on a  micrometer  i s  to  . . . . . /  एक
माइ�ोमीटर  पर  िदए  गये  रै चेट  �ॉप  का  काय�  _________ होता  है|

A) .  Impart  b low motion /  झटका  गित  �दान  करना
B).  Mainta in  suff ic ient  and uni form measur ing pressure /  पया��  और  समान
माप  दबाव  बनाए  रखना
C).  Lock d imension /  आयाम  बंद  करना
D).  Prevent  wear  of  screw threads /  �ू  की  चू िड़यों को  िघसने  से  बचाना
Q 56.  After  dr i l l ing  a  hole  i t  i s  found to  be larger  than the s ize  of  the dr i l l

used.  The probable  cause is  . . . . . . . . . /  एक  छेद  िड� ल  करने  के  बाद  वह  �योग  की
गयी  िड� ल  के  आकार  से  बड़ा  िमला| इसका  संभा िवत  कारण  है  ………….

A) .  Hel ix  angle  is  not  accurate /  हे िल�  कोण  ठीक  नही ं है
B).  L ip  c learance is  not  accurate /  िलप  �ीयर� स  सही  नही ं है
C).  Too much feed was used /  ब�त  अिधक  फीड  का  �योग  िकया  गया  
D) .  Cutt ing edges  are  of  unequal  length /  कटाई  िकना रे  असमान  ल�ाई  के  ह�
Q 57.  A  25 mm diameter  rod is  to  be held  in  a  s ingle  spindle  auto lathe.

The col let  used is  . . . . . . . . . /  एक  िसंगल  ��ंडल  ऑटो  खराद  म�  25  िममी .  �ास  की
रॉड  को  रखना  है| उपयोग  िकया  जाने  कोिलट  है  …………..

A) .  Push type col let  /  पुश  �कार  कोिलट  



B).  Draw-in  col let  /  ड� ा -इन  कोिलट  

C) .  Dead length col let  /  डेड  ल�थ  कोिलट  

D) .  Master  col let  with  pads  /  पैड  सिहत  मा�र  कोिलट
Q 58.  The best  form of  chip  format ion for  turning mi ld  steel  workpiece is

________ /  मृ दु  इ�ात  वक� पीस  की  टिन�ग  के  िलए  िच�ड़  गठन  का  उ�म  �प
______ है|

A) .  Long cur ly  chips  /  ल�े  घंुघराले  िच�ड़
B).  I  -  shaped chips  /  I  -  आका�रत  िच�ड़
C).  Spira l  ch ips  /  �ाइरल  िच�ड़
D).  Segmented chips  /  खंिडत  िच�ड़
Q 59.  What  coolant  i s  used when turning cast  i ron workpiece? /  ढलवां  लोहे
के  वक� पीस  की  टिन�ग  म�  िकस  शीतलक  का  �योग  होता  है?

A) .  No coolant  /  कोई  शीतलक  नही ं
B).  Water  /  पानी
C).  Soluble  o i l  /  घुलनशील  तेल  

D) .  Stra ight  cutt ing o i l  /  �� े ट  किटंग  तेल
Q 60.  Which f i le  wi l l  you use for  f i l ing  an a luminium workpiece? /  एक
ए�ुमीिनयम  के  वक� पीस  को  िघसने  के  समय  आप  कौनसी  रेती  का  �योग  कर� गे?

A) .  Rasp cut  f i le  /  रा�  कट  रेती
B).  Curved cut  f i le  /  कव�  कट  रेती
C).  S ingle  cut  f i le  /  िसंगल  कट  रेती
D).  Double  cut  f i le  /  डबल  कट  रेती
Q 61.  Morse taper  has  the s izes  . . . . . . . . . . . . /  मोस�  टेपर  _________ आकारों म�
होता  है|

A) .  0  to  7  /  0  से  7

B) .  4  to  12 /  4  से  12

C) .  2  to  20 /  2  से  20

D).  6  to  10 /  6  से  10

Q 62.  Which taper  has  been adopted by Internat ional  Organizat ion of

Standardizat ion as  per  ISO 296? /  ISO 296 के  अनुसार  अंतररा�� ीय  मानकीकरण
संगठन  �ारा  कौन  सा  टेपर  अपनाया  गया  है?

A) .  Brown and Sharpe taper  /  �ाउन  और  शाप�  टेपर
B).  Jarno taper  /  जन�  टेपर
C).  Standard taper  p in  /  �ै�ड�  टेपर  िपन  

D) .  Morse taper  /  मोस�  टेपर



Q 63.  As  per  Indian Standards,  a  specia l  set  of  s l ip  gauges  is  used which

consists  of  . . . . . . . . . . . /  भारतीय  मानकों के  अनुसार ,  ��प  गेज  का  एक  ख़ास  सेट  �योग
िकया  जाता  है  िजसम�  _______ होते  ह� |

A) .  81 p ieces  /  81 पीस  

B) .  112 pieces  /  112 पीस  

C) .  120 pieces  /  120 पीस
D).  130 pieces  /  130 पीस
Q 64.  What  is  used to  a l ign a  lathe tool  with  the work? /  वक�  के  सिहत  एक
खराद  उपकरण  को  सं रे �खत  करने  के  िलए  �ा  �योग  िकया  जाता  है?

A) .  Try  square /  बढ़ई  की  गु िनया
B).  Centre  gauge /  स�टर  गेज
C).  Thread gaauge /  �ेड  गेज
D).  Stra ight  edge /  �� े ट  एज
Q 65.  A  p la in  r ing  gauge is  used for  checking . . . . . . . . . . . . . . /  �ेन  �रंग  गेज  का
�योग  ________ जांचने  के  िलए  िकया  जाता  है|

A) .  Taper  holes  /  टेपर  होल
B).  External  d iameter  of  cy l indr ica l  parts  /  बेलनाकार  भागों का  बाहरी  �ास
C).  Internal  d iameter  of  cy l indr ica l  parts  /  बेलनाकार  भागों का  आंत�रक  �ास
D).  Major  d iameter  of  external  threads /  बाहरी  चू िड़यों का  �मुख  �ास
Q 66.  Toughness  of  a  cutt ing tool  means the abi l i ty  to  withstand

. . . . . . . . . . . . . . .  without  fa i lure.  /  एक  कटाई  उपकरण  की  मजबूती  का  मतलब  है
िवफलता  के  िबना  ______ का  सामना  करने  की  �मता।

A).  Wear  /  िघसाव
B).  High temperature /  उ�  तापमान  

C) .  Impact  forces  /  �भाव  बल
D).  Chemical  react ion /  रासायिनक  �िति�या
Q 67.  What  is  used to  guide the tool  and hold the job in  mass  product ion?

/  थोक  उ�ादन  म�  टूल  को  गाइड  करने  और  नमूने  को  हो�  करने  के  िलए  �ा  �योग
िकया  जाता  है?

A) .  Housing /  हाउिसंग
B).  J ig  /  िजग
C).  F ixture /  िफ�चर
D).  Gauge /  गेज
Q 68.  A  bushing is  provided in  a  dr i l l  j ig  for  the purpose of  . . . . . . . . . . . . . /  िड� ल
िजग  म�  बु िशंग  _______ उ�े�  के  िलए  �दान  की  जाती  है|



A).  Easy  dr i l l ing  /  आसान  िड� िलंग
B).  Determining the s ize  of  the hole  to  be dr i l led /  िड� ल  िकये  जाने  वाले  छेद  का
आकार  िनधा� �रत  करना  
C) .  Locat ing accurately  and guiding the dr i l l  for  prec ise  dr i l l ing  operat ion

/  सटीक  �प  से  �था िपत  करने  और  सटीक  िड� िलंग  संचालन  के  िलए  िड� ल  को  गाइड  करने
D).  Gett ing good f in ished surface in  the dr i l led holes  /  िड� ल  िकये  गये  छेद  म�
अ�ी  सतह  पाना
Q 69.  The type of  threads suitable  for  lead screws of  machine tools  i s  . . . . /

मशीन  टूल  के  लीड  �ू  के  िलए  उपयु�  चू िड़यों का  �कार  है  …. .

A) .  Br i t i sh  Associat ion Threads /  ि�िटश  एसोिसएशन  �ेड्स
B).  Br i t i sh  Standard Whitworth Threads /  ि�िटश  ��डड�  ��टवथ�  �ेड्स
C).  Square Threads /  �ायर  �ेड्स
D).  Acme Threads /  ए�े  �ेड्स
Q 70.  Which one of  the fo l lowing centres  i s  su i table  whi le  cutt ing taper  by

set  over  method? /  सेट  ओवर  िविध  �ारा  टेपर  काटने  के  दौरान  िन�िल�खत  म�  से
कौनसा  स�टर  उपयु�  होता  है?

A) .  Bal l  centre  /  बॉल  स�टर
B).  Hal f  centre  /  हाफ  स�टर
C).  P la in  centre  /  �ेन  स�टर
D).  Revolv ing centre  /  �रवॉ ��ंग  स�टर
Q 71.  Which among these tools  can be used at  the h ighest  cutt ing speed?/

िन�िल�खत  म�  से  कौनसा  उपकरण  उ�तम  कटाई  गित  के  िलए  �योग  िकया  जा  सकता
है?

A) .  H.  S .  S .  Tools  /  एच .एस .एस .  टूल
B).  Cast  steel  tools  /  का�  �ील  टूल
C).  Cast  a l loy  tools  /  का�  एलॉय  टूल
D).  Carbide tools  /  काबा� इड  टूल
Q 72.  I t  would be best  to  use . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  for  mass  product ion of

watch components  machined from bars .  /  बार  से  िनिम�त  िकए  गए  घड़ी  के
अवयवों के  बड़े  पैमाने  पर  उ�ादन  के  िलए  ________ का  उपयोग  करना  सबसे  अ�ा
होगा।

A).  Capstan lathe /  कै�टन  खराद  

B) .  Turret  lathe /  बुज�  खराद
C).  Main spindle  automatic  lathe /  मु�  ��ंडल  आटोमेिटक  खराद
D).  Engine lathe /  इंजन  खराद



Q 73.  The gr i t  s ize  of  the abras ive used in  gr inding wheel  i s  usual ly

speci f ied by the . . . . /  पेषण  पिहये  म�  �योग  होने  वाले  अपघष�क  का  ि�ट  आकार
आमतौर  पर  ______�ारा  िविनिद� �  िकया  जाता  है|

A) .  S ize  of  the wheel  /  पिहये  के  आकार  

B) .  Hardness  number /  कठोरता  सं�ा  
C) .  Mesh number /  मेश  सं�ा
D).  Surface or  hardness  of  the abras ive /  अपघष�क  की  सतह  या  कठोरता
Q 74.  What  type of  j ig  i s  used i f  machining is  to  be done in  more than one

plane? /  यिद  एक  से  अिधक  �ेन  म�  मशीिनंग  की  जानी  हो  तो  िकस  �कार  की  िजग  का
�योग  िकया  जाता  है?

A) .  P late  type j ig  /  �ेट  टाइप  िजग  

B) .  Template j ig  /  टे�लेट  िजग
C).  Open type j ig  /  ओपन  टाइप  िजग
D).  Box type j ig  /  बॉ�  टाइप  िजग
Q 75.  What  should be done when maximum mater ia l  i s  to  be removed

whi le  turning ,  but  mainta in ing the same tool  l i fe?  /  जब  टिन�ग  के  दौरान
अिधकतम  साम�ी  को  हटाना  हो  ले िकन  समान  टूल  जीवनाविध  भी  बनाये  रखनी  हो  तो  �ा
िकया  जाना  चािहए?

A) .  Increase depth of  cut  /  कट  की  गहराई  को  बढ़ाना  
B) .  Increase feed rate  /  फीड  दर  को  बढ़ाना
C).  Decrease cutt ing speed /  कटाई  गित  को  कम  करना
D).  Increase cutt ing speed /  कटाई  गित  को  बढ़ाना
Q 76.  The soft  grade gr inding wheels  are  denoted by the letters . . . . . . . . . . . /

सॉ�  �ेड  पेषण  पिहये  ________ अ�रों �ारा  िनिद� �  िकये  जाते  ह� |

A) .  A  to  H /  A  से  H

B) .  I  to  P  /  I  से  P

C) .  Q to  Z  /  Q से  Z

D) .  A  to  P  /  A  से  P

Q 77.  A  s ine bar  i s  used to  measure . . . . . . . . . . . . . /  एक  साइन  बार  का  �योग
________ को  मापने  के  िलए  िकया  जाता  है|

A) .  Internal  tapers  /  आ��रक  टेपर  

B) .  External  tapers  /  बा�  टेपर
C).  Surface roughness  /  पृ�  खुरदरापन  

D) .  Gear  prof i le  /  िगयर  �ोफाइल



Q 78.  What  is  the percentage of  chromium in  H.S .S .  Cutt ing tool  mater ia l?

/  एच .एस .एस .  किटंग  टूल  साम�ी  म�  �ोिमयम  का  �ितशत  िकतना  होता  है?

A) .  0 .60%

B).  1%

C).  4%

D).  16%

Q 79.  The compound s l ide swivel  base is  set  at  45°  to  the centre  l ine of

the lathe.  The degree of  the reading at  the cross  s l ide index wi l l  be . . .  /

कंपाउंड  �ाइड  ��वल  बेस  45°  पर  खराद  के  क� �  रेखा  पर  सेट  िकया  गया  है।  �ॉस
�ाइड  इं डे�  म�  री िडंग  की  िड

A).  30°

B) .  45°

C) .  90°

D) .  135°

Q 80.  What  does  the servomotors  used on CNC machines  provide ?/  CNC

मशीन  म�  �योग  होने  वाला  सव�मोटर  �ा  �दान  करता  है?

A) .  Excel lent  speed regulat ion /  उ�ृ�  गित  िविनयमन
B).  High torque /  उ�  टोक़
C).  Eff ic iency /  द�ता
D).  A l l  of  these /  ये  सभी
Q 81.  Which component  of  CNC machines  enables  pos i t ioning of  the tool

to  an accuracy of  the order  of  one micron? /  सीएनसी  मशीनों का  कौन  सा
अवयव  एक  माइ�ोन  के  �म  की  सटीकता  के  िलए  उपकरण  की  ��थित  िनधा� रण  को
स�म  बनाता  है?

A) .  Lead screw /  लीड  �ू
B).  Feed screw /  फीड  �ू
C).  Bal l  screw /  बॉल  �ू
D).  Speed screw /  �ीड  �ू
Q 82.  This  i s  the or ig in  for  the measurement  of  d imensions  of  workpiece.

The CNC programmer is  f ree to  se lect  i t  anywhere on the drawing.  What  is

th is  ca l led as?  /  यह  वक� पीस  के  आयामों की  माप  का  �ोत  है।  आरेखण  पर  कही ं भी
इसका  चयन  करने  के  िलए  सीएनसी  �ो�ाम

A).  Work base /  वक�  बेस
B).  Work reference /  वक�  रेफर�  



C).  Work start  /  वक�  �ाट�
D).  Work zero /  वक�  जीरो
Q 83.  The CNC code "G02" means . . . . . . . . . /  CNC कोड  "G02" का  मतलब  है
. . . . . . . . . . . . .

A) .  Rapid traverse /  ��रत  पारगमन  

B) .  L inear  interpretat ion /  रै �खक  �ा�ा
C).  C ircular  interpolat ion,  c lockwise /  प�रप�  ��ेप ,  दि�णावत�
D).  C ircular  interpolat ion,  counter-c lockwise /  प�रप�  ��ेप ,  वामावत�
Q 84.  The feed screw is  a  long dr iveshaft  that  connects  to  a  ser ies  of

gears  in  the apron in  order  to  dr ive  the carr iage a long the . . . . /  फ़ीड  �ू  एक
लंबा  ड� ाइवशा�  है  जो  _________ के  साथ  कै�रज  ड� ाइव  करने  के  िलए  ए�न  म�  िगयर
की  �ंृखला  से  जोड़ता  है|

A) .  X  -  ax is  /  X  -  अ�
B).  Y  -  ax is  /  Y  -  अ�
C).  Z  -  ax is  /  Z  -  अ�
D).  X  -  ax is  and Y  -  ax is  /  X  -  अ�  और  Y  -  अ�
Q 85.  Which CNC code cancels  the mirror  image coordinates  for  double

turret  turning centres?  /  डबल  टरेट  टिन�ग  स�टर  के  िलए  कौनसा  CNC कोड  िमरर
इमेज  कोआिड� नेट  को  र�  करता  है?

A) .  G94

B) .  G76

C) .  G72

D).  G69

Q 86.  The jaw plates  of  a  bench v ice  are  made of  . . . . . . . . . . . . . . /  एक  ब�च  वाईस
की  जॉ  �ेट  _____ से  िनिम�त  होती  ह� |

A) .  Tool  steel  /  टूल  इ�ात  

B) .  Mi ld  steel  /  मृ दु  इ�ात  

C) .  Bronze /  काँसा
D).  Cast  i ron /  ढलवां  लोहा
Q 87.  The best  pos i t ion to  hold  the job in  a  v ice  when f i l l ing  is  . . . . . . . . . .  /

िफिलंग  करते  समय  नमूने  को  पकड़ने  की  उिचत  ��थित  है  …………

A).  Eye level  /  आँखों के  �र  पर  

B) .  E lbow level  /  कोहनी  के  �र  पर  

C) .  Shoulder  level  /  कंधे  के  �र  पर  

D) .  Arm level  /  बांह  के  �र  पर



Q 88.  The feature which refers  to  v i tr i f ied bond gr inding wheels  i s  . . . . .  /

वह  िवशेषता  जो  काँचमय  बंधन  यु�  पेषण  पिहयों की  ओर  संदिभ�त  करती  है  ……. . .  

A) .  Used for  longer  per iod due to  dense structure /  ठोस  संरचना  के  कारण  लंबे
समय  तक  उपयोग  िकया  जाता  है
B).  Used for  longer  per iod due to  an e last ic  structure /  एक  लोचदार  संरचना
के  कारण  लंबे  समय  तक  उपयोग  िकया  जाता  है
C).  Not  sens i t ive  to  shocks  and pressure /  झटके  और  दबाव  के  �ित  सं वेदनशील
नही ं होता  
D) .  Suitable  for  wet  and dry  gr inding /  गीली  और  सूखी  िपसाई  के  िलए  उपयु�  है
Q 89.  In  a  gap bed lathe,  the gap is  provided . . . . . . . . . . . . /  एक  गैप  बेड  खराद  म� ,
गैप  _______ पर  �दान  िकया  जाता  है|

A) .  Just  below the nose of  the headstock spindle  /  हेड�ॉक  ��ंडल  के
अ�भाग  के  एकदम  नीचे  

B) .  Just  below the spindle  of  the ta i l stock /  टेल�ॉक  के  ��ंडल  के  एकदम  नीचे
C).  In  the middle  of  the bed /  बेड  के  बीच  म�  
D) .  Anywhere in  the bed /  बेड  पर  कही ं भी
Q 90.  The specia l  gear  of  127 teeth or  63 teeth may be used to  cut  metr ic

threads in  a  lathe having Br i t ish  lead screw.  I t  i s  known as  . . . . . /  ि�िटश  लीड
�ू  से  यु�  एक  खराद  म�  मीिट� क  चू िड़याँ  काटने  के  िलए  127 दांतों या  63  दांतों का  िवशेष
िगयर  �योग  िकया

A).  Id ler  gear  /  आइडलर  िगयर  

B) .  Change gear  /  च�ज  िगयर  

C) .  Trans lat ing gear  /  ट� ांसलेिटंग  िगयर  

D) .  Compound gear  /  कंपाउंड  िगयर
Q 91.  A  f ixed steady has  . . . . . . . . . . . . . . . . /  एक  िफ�  �ेडी  म�  ________ होता  है|

A) .  One adjustable  pad /  एक  समायो�  पैड
B).  Two adjustable  pads  /  दो  समायो�  पैड
C).  Three adjustable  pads  /  तीन  समायो�  पैड
D).  Four  adjustabe pads /  चार  समायो�  पैड
Q 92.  The shoulder  which is  used on a  component  to  be threaded is  . . . . . . /

शो�र  िजसका  �योग  पेचदार  िकये  जाने  वाले  एक  पुज�  पर  होना  है -

A) .  Square shoulder  /  �ायर  शो�र  

B) .  Radius  shoulder  /  रे िडयस  शो�र  

C) .  Undercut  shoulder  /  अंडरकट  शो�र  

D) .  Bevel led shoulder  /  बेव�  शो�र



Q 93.  Which of  these wi l l  be used to  cut  mult i -start  threads on a  lathe? /

एक  खराद  पर  म�ी -�ाट�  चू िड़याँ  काटने  के  िलए  इनम�  से  िकसका  �योग  िकया  जायेगा?

A) .  Die  head /  डाई  हेड  

B) .  Spl i t  d ie  /  ���ट  डाई
C).  S ingle-point  tool  /  िसंगल -पॉइंट  टूल  

D) .  Chaser  /  चेजर
Q 94.  A  shaft  of  50 mm is  to  be rough turned to  d iameter  42 mm in  one

pass.When wi l l  you check to  ensure the set  depth of  cut  i s  correct?  /  एक
50 िममी .  के  शा�ट  को  एक  ही  पास  म�  42  िममी .  के  �ास  म�  रफ़  टन�  िकया  जाना  है|

आप  कब  सु िनि�त  करने  के  िलए  जांच� गे  िक

A).  After  the tool  has  travel led the fu l l  length /  टूल  �ारा  पूरी  ल�ाई  की  या�ा
करने  के  बाद  

B) .  After  the tool  has  travel led hal f  the way /  टूल  �ारा  आधा  रा�ा  तय  करने  के
बाद  

C) .  Just  after  the cut  i s  taken at  the ta i l stock end /  टेल�ॉक  िसरे  पर  कट  िकये
जाने  के  तु रंत  बाद  

D) .  After  the tool  has  travel led a  d istance more than the angular  shoulder

/  टूल  �ारा  एं गुलर  शो�र  से  अिधक  दूरी  तय  करने  के  बाद
Q 95.  Whi le  thread cutt ing on a  lathe by us ing s ingle  point  tool ,  the tool

moves in  a  path ca l led as  . . . . /  िसंगल  पॉइंट  टूल  का  �योग  कर  खराद  पर  चू िड़याँ
काटने  के  दौरान ,  टूल  ________ कहलाये  जाने  वाले  पाथ  म�  चलता  है|

A) .  Rake /  रेक  

B) .  Cyc lo id  /  साइ�ॉइड
C).  Hel ix  /  हे िल�  

D) .  Epicyc lo id  /  एपीसाइ�ॉइड
Q 96.  A  left  hand tool  on lathe cuts  most  eff ic ient ly  when i t  t ravels

. . . . . . . . . . /  खराद  का  ले�  है�  टूल  _________ की  दूरी  तय  करते  �ए  सबसे  कुशलता
से  काटता  है| 

A) .  From left  to  r ight  end of  lathe bed /  खराद  बेड  के  बाएं  से  दाय�  िसरे  तक  

B) .  From r ight  to  left  end of  lathe bed /  खराद  बेड  के  दाय�  से  बाएं  िसरे  तक  

C) .  Across  the bed /  बेड  के  पार  

D) .  In  angular  pos i t ion /  कोणीय  ��थित  म�
Q 97.  B.S .F.  threads have the inc luded angle  of  . . . . . . . . . . . . /  B .S .F.  चू िड़यों म�
_______ का  अंतग�त  कोण  होता  है|

A) .  30°



B).  45°

C) .  55°

D) .  60°

Q 98.  In  a  threaded assembly,  the contact  between the male  and female

threads takes  p lace on the . . . . . . . . . . . . /  एक  पेचदार  अस�बली  म� ,  मेल  और  फीमेल
धागे  के  बीच  संपक�  ____ पर  होता  है।

A).  P i tches  /  िपच  

B) .  F lanks  /  ��क  

C) .  Crests  /  �े�  

D) .  Roots  /  �ट्स
Q 99.  Which one of  the fo l lowing is  the remedia l  measure to  prevent  the

tool  cutt ing edge chipping off?  /  िन�िल�खत  म�  से  कौनसा  टूल  कटाई  िकना रे  को
टूटने  से  बचाने  का  उपचारा�क  उपाय  है? 

A) .  Increase feed rate  /  फीड  दर  बढ़ाना  
B) .  Reduce cutt ing speed /  कटाई  गित  को  कम  करना  
C) .  Decrease nose radius  /  अ�भाग  की  ि��ा  को  घटाना
D).  Use negat ive top rake /  ने गे िटव  टॉप  रेक  का  �योग
Q 100.  A  workpiece is  to  be turned from 60 mm to 55 mm diameter.  Each

graduat ion of  the col lar  of  the cross  feed is  0 .02 mm. To obtain  required

depth of  cut . . . . . . . . . /  एक  वक� पीस  को  60  िममी .  से  55  िममी .  के  �ास  पर  टन�  करना
है| �ॉस  फीड  के  कॉलर  की  ��ेक  क्

A).  Turn cross  s l ide hand wheel  by  125 div is ions  /  125 भागों तक  �ॉस  �ाइड
है�  �ील  को  टन�  कर�  
B) .  Turn cross  s l ide hand wheel  by  100 div is ions  /  100 भागों तक  �ॉस  �ाइड
है�  �ील  को  टन�  कर�  
C) .  Turn cross  s l ide hand wheel  by  75 d iv is ions  /  75 भागों तक  �ॉस  �ाइड
है�  �ील  को  टन�  कर�  
D) .  Turn cross  s l ide hand wheel  by  50 d iv is ions  /  50 भागों तक  �ॉस  �ाइड
है�  �ील  को  टन�  कर�
Q 101.  A  four-start  thread of  1  mm pitch is  to  be cut .  The pitch of  the lead

screw is  3  mm. Calculate  the change gears .  /  1  िममी .  िपच  के  फोर -�ाट�  चूड़ी
को  काटा  जाना  है| लीड  �ू  की  िपच  3  िममी .  है| च�ज  िगयर  की  गणना  कर� |

A) .  Dr iver  /  Dr iven =  30 /  40 /  ड� ाईवर  /  िड� वन  =  30 /  40

B) .  Dr iver  /  Dr iven =  40 /  30 /  ड� ाईवर  /  िड� वन  =  40 /  30

C) .  Dr iver  /  Dr iven =  20 /  30 /  ड� ाईवर  /  िड� वन  =  20 /  30

D).  Dr iver  /  Dr iven =  30 /  20 /  ड� ाईवर  /  िड� वन  =  30 /  20



Q 102.  Which gr inding operat ion cannot  be done on a  lathe? /  एक  खराद
पर  कौनसी  िपसाई  ि�या  नही ं की  जा  सकती  है?

A) .  Cy l indr ica l  gr inding /  बेलनाकार  िपसाई  

B) .  Taper  gr inding /  टेपर  िपसाई  

C) .  Surface gr inding /  पृ�  िपसाई  

D) .  None of  these /  इनम�  से  कोई  नही ं
Q 103.  F ind the ta i l stock set  over  to  cut  a  taper  1  in  20 on a  job 250 mm

long.  /  250 िममी .  ल�े  नमूने  पर  20  म�  से  1  टेपर  को  काटने  के  िलए  लगे  टेल�ॉक  को
�ात  कर� |

A) .  3 .15 mm /  3.15 िममी .  

B) .  6 .25 mm /  6.25 िममी .
C) .  8 .15 mm /  8.15 िममी .  

D) .  10.25 mm /  10.25 िममी .
Q 104.  When more than one diameter  i s  machined on a  shaft ,  the sect ion

join ing two diameters  i s  ca l led . . . . /  जब  एक  से  अिधक  �ास  को  एक  शा�ट  पर
मशीन  िकया  जाना  हो ,  तो  दो  �ासों को  जोड़ने  वाला  भाग  ______ कहलाता  है|

A) .  Face /  फेस
B).  Chamfer  /  चै�फर
C).  Shoulder  /  शो�र  

D) .  Groove /  �ूव



Level  2 Answer Key
Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n

1 C 4 1 C 8 1 C

2 D 4 2 A 8 2 D

3 B 4 3 B 8 3 C

4 D 4 4 A 8 4 C

5 C 4 5 B 8 5 D

6 D 4 6 B 8 6 A

7 A 4 7 A 8 7 B

8 C 4 8 C 8 8 D

9 A 4 9 C 8 9 A

1 0 A 5 0 D 9 0 C

1 1 B 5 1 A 9 1 C

1 2 A 5 2 B 9 2 C

1 3 C 5 3 A 9 3 C

1 4 B 5 4 C 9 4 D

1 5 A 5 5 B 9 5 C

1 6 D 5 6 D 9 6 A

1 7 B 5 7 C 9 7 C

1 8 B 5 8 A 9 8 B

1 9 C 5 9 A 9 9 D

2 0 A 6 0 C 1 0 0 A

2 1 A 6 1 A 1 0 1 B

2 2 A 6 2 D 1 0 2 C

2 3 B 6 3 B 1 0 3 B

2 4 D 6 4 B 1 0 4 C

2 5 A 6 5 B

2 6 D 6 6 C

2 7 B 6 7 B

2 8 B 6 8 C

2 9 A 6 9 D

3 0 A 7 0 A

3 1 B 7 1 D

3 2 A 7 2 C

3 3 B 7 3 C

3 4 A 7 4 D

3 5 A 7 5 A

3 6 B 7 6 A

3 7 A 7 7 B

3 8 A 7 8 C

3 9 D 7 9 B

4 0 C 8 0 D


