
ATS QUESTION BANK

MACHINIST THEORY LEVEL-1

Q 1.  In  terms of  safety,  what  i s  the fu l l  form of  PPE?\  सुर�ा  के  संदभ�  म� ,  PPE

का  पूण�  �प  �ा  है

A).  Personal  Protect ive  Equipment\  पस�नल  �ोटे ��व  इ��पम�ट
B).  Protect ive  Personal  Equipment\  �ोटे ��व  पस�नल  इ��पम�ट
C).  Publ ic  Pr ivate  Enterpr ises\  प��क  �ाइवेट  इंटर�ाइजेज
D).  Property,  P lant  and Equipment\  �ॉपट� ,  �ांट  एंड  इ��पम�ट

Q 2.  Which of  the fo l lowing is  not  a  meaning of  'S '  in  "5  S"  concept?

\ िन�िल�खत  म�  से  कौन  "5  S"  अवधारणा  म�  'S '  का  अथ�  नही ं है?

A) .  Smart\�ाट�
B).  Sort\  सॉट�
C).  Susta in\  स�ेन
D).  Standardize\�ै�डा� इज़

Q 3.  Cost  that  i s  re lat ive ly  f ixed over  a  smal l  volume or  range of  act iv i t ies

but  i s  var iable  over  a  large range or  volume is  known as___________.\वह
मू�  जो  ि�याकलापों की  छोटी  �ेणी  हे तु  सापे ि�क  �प  से  िनि�त  परंतु  ि�याकलापों की
िवशाल  �ेणी  हे तु  प�र

A).  step cost\  �ेप  कॉ�
B).  f ixed cost\  िफ�  कॉ�
C).  marginal  cost\  मािज�नल  कॉ�
D).  per iod cost\  पी�रयड  कॉ�

Q 4.  Whi le  rescuing through vent i lat ion,  t ime taken to  g ive  f i rst  two

breaths  should not  exceed______.\  वायु -संचार  के  मा�म  से  बचाव  के  दौरान ,  दी
गयी  पहली  दो  �ासों का  समय  _______ से  अिधक  नही ं होना  चािहए|

A) .  5  s

B) .  10 s

C) .  15 s

D) .  20 s



Q 5.  Which e lement  of  work is  represented by g iven f igure? \  दी  �ई  आकृित
म�  काय�  के  िकस  त�  को  दशा� या  गया  है?

A) .  Delay\  देर
B).  Inspect ion\  िनरी�ण
C).  Storage\  भ�ारण
D).  Operat ion\  �चालन

Q 6.  Analys is  of  a  job for  the purpose of  f inding the preferred method of

doing i t  i s  ca l led___________.\  िकसी  काय�  को  करने  की  अिधमािनत  िविध  ढँूढने  के
उ�े�  का  िव�ेषण  करना__________कहलाता  है|

A) .  Work Study\  काय�  अ�यन
B).  T ime Study\  समय  अ�यन
C).  Product iv i ty\  उ�ादकता
D).  Cost  Study\  मू�  अ�यन

Q 7.  The fo l lowing p icture depicts  a  ____________sign.\  िदया  �आ
िच�_____________ िच�  दशा� ता  है|

A) .  Prohibit ive\  िनषेधा�क
B).  Informat ive\  सूचना�क
C).  Warning\  चेतावनी
D).  Mandatory\  अिनवाय�

Q 8.  Which of  these is  used as  protect ive  equipment  for  hear ing

protect ion?\  इनम�  से  िकसका  �योग  �वण  बचाव  हे तु  एक  सुर�ा  उपकरण  के  �प  म�
िकया  जाता  है?

A) .  earmuff\  इयरमफ़
B).  g loves\  द�ाने



C).  helmet\  हेलमेट
D).  respirator\  �सनयं�

Q 9.  Combinat ion Bevel  square is  used to  measure_________.\  कॉ��नेशन
बेवल  �ेर  का  �योग  ___________मापन  हे तु  िकया  जाता  है|

A) .  angles\  कोण
B).  length\  ल�ाई
C).  t ime\ समय
D).  inert ia\  जड़�

Q 10.  ____________checks  the f latness  of  machined surface.\

______________मशीनीकृत  सतहों की  समतलता  जांचता  है|

A) .  Try  Square\  ट� ाय  �ायर
B).  Screw Gauge\  �ू  गेज
C).  Vernier  Cal l iper\  विन�यर  कैिलपर
D).  S ine bar\  साइन  बार

Q 11.  Snap gauges  are  used for  measur ing_________\ �ैप  गेज  का  �योग
______________के  मापन  हे तु  िकया  जाता  है|

A) .  external  d imensions\  बाहरी  आयाम
B).  internal  d imensions\  आंत�रक  आयाम
C).  gaps  and grooves\  गैप  एवं  खांचा
D).  gauging radius\  गे िजंग  ि��ा

Q 12.  The bench-type engine lathe is  general ly  powered by an e lectr ic

motor,  mounted to  the bench behind the lathe ______________.\  ब�च  टाइप
इंजन  लेथ  को  एक  िवद्युत  मोटर  �ारा  श��  �दान  की  जाती  है ,  िजसे  लेथ  __________

के  पीछे  वाली  ब�च  के  ऊपर  लगाया  जाता  है|

A) .  headstock\ हेड�ॉक
B).  ta i l stock\ टेल�ॉक
C).  carr iage\कै�रज
D).  bed\ बेड



Q 13.  __________________operat ion used to  produce a  regular

crosshatched pattern in  the work surface.\  _____________ ि�या  का  �योग
काय�  सतह  पर  सामा�  आड़ा  -  ितरछा  पैटन�  बनाने  के  काम  म�  आता  है|

A) .  Knur l ing\  निल�ग
B).  Counter  Bor ing\  काउंटर  बो�रंग
C).  Internal  grooving\  आंत�रक  नालीकरण
D).  Turning\  टिन�ग

Q 14.  In  a  lathe,_________are used to  grasp and hold barstock.  \  लेथ  म�
बार�ॉक  को  पकड़ने  के  िलए  _______ का  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  Col lets\  कोिलट
B).  Face P late\  फेस  �ेट
C).  Chuck\  चक
D).  Dog\  डॉग

Q 15.  ____________is  used to  hold  large i r regular  shaped workpieces  in  a

lathe.\  लेथ  म�  िवशाल  अिनयिमत  आकार  के  वक� पीसों को  पकड़ने  हे तु
___________का  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  Face p late\  फेस  �ेट
B).  Col let  chuck\  कॉलेट  चक
C).  Centre\  स�टर
D).  Catch p late\  कैच  �ेट

Q 16.  ___________is  a  hol low cy l indr ica l  shaft .\  ____________एक  खोखला
बेलनाकार  शा�ट  होता  है|

A) .  Main spindle\  मेन  ��ंडल
B).  Ta i lstock\ टेल�ॉक
C).  Carr iage\कै�रज
D).  Bed\ बेड

Q 17.  Given f igure represents___________tool  post  of  a  lathe.\  दी  �ई
आकृित  लेथ  की  ___________ टूल  पो�  दशा� ती  है|



A).  Br i t i sh  type\  ि�िटश  टाइप
B).  4-way\  फोर  वे
C).  Screw\ �ू
D).  Quick  change\  ��क  च�ज

Q 18.  _________ attachment  is  widely  used for  manufactur ing of  a  job

with prof i le  of  unique specimen.\  िकसी  िवशेष  नमूने  की  �ोफाइल  वाले  जॉब  के
उ�ादन  के  िलए  �ादातर________ अटैचम�ट  का  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  Taper  Turning\  टेपर  टिन�ग
B).  Prof i l ing\  �ोफाइिलंग
C).  Stra ight  turning\�� े ट  टिन�ग
D).  Face grooving\  फेस  �ू िवंग

Q 19.  _________helps  to  set  the vernier  s lab in  any pos it ion on the beam

scale  in  a  vernier  ca l l iper.  \  _________,विन�यर  कैिलपर  म�  विन�यर  �ैब  को  बीम
�ेल  पर  िकसी  भी  �थान  म�  सेट  करने  म�  सहायता  �दान  करता  है|

A) .  Thumb lever\  थंब  लीवर
B).  Depth bar\  डे�थ  बार
C).  Movable  jaw\ मू वेबल  जॉ
D).  S l ide\  �ाइड

Q 20.  For  brass ,  back rake angle  is________.\  पीतल  हे तु  ,  बैक  रेक
कोण___________होता  है|

A) .  0°

B) .  15 °

C) .  9°

D) .  90°



Q 21.  Large nose radius  wi l l  result  in :  1 .  more power consumption 2.

h igher  tool  l i fe  3 .  better  heat  d iss ipat ion Which of  these is/are CORRECT?\

िवशाल  नोज़  ि��ा  के  प�रणाम  होगा :  1 .  अिधक  श��  खपत  2 .  उ�  टूल  आयु  3 .  बेहतर
ऊ�ा  िवसरण  इनम�  से  कौन  सा/से  सही  ह�

A).  1 ,2 ,3

B) .  1 ,2

C) .  2 ,3

D) .  1 ,3

Q 22.  Radia l  force is_______in orthogonal  cutt ing process .\  ओथ�गोनल
कटाई  �ि�या  म�  रे िडयल  बल  _______________होता  है|

A) .  zero\  शू�
B).  inf in i te\  अनंत
C).  unity\  इकाई
D).  maximum\ अिधकतम

Q 23.  _____________is  used for  making taps,  d ies ,  chise ls  etc .\

____________का  �योग  टैप ,  डाई ,  छैनी  इ�ािद  बनाने  हे तु  िकया  जाता  है|

A) .  Carbon steel  tool\  काब�न  �ील  टूल
B).  h igh speed steel\  उ�  गित  �ील
C).  Cast  a l loy\  ढलवा  िम�धातु
D).  Diamond\ हीरे

Q 24.  Tool  l i fe____________with increase in  feed.\  फीड  के  बढ़ने  से  साधन
आयु  _________ है|

A) .  decreases\  घटती
B).  increases\  बढ़ती
C).  does  not  change\  अप�रवित�त  रहती
D).  becomes zero\  शू�  हो  जाती

Q 25.  Trammel  i s  used to  draw a__________.\  ट� े मल  का  �योग  _______ को
बनाने  म�  िकया  जाता  है|

A) .  c i rc le\  वृ�



B).  rectangle\  आयताकार
C).  square\  वग�
D).  t r iangle\  ि�भुज

Q 26.  The g iven picture depicts_____________micrometer.\  िदया  �आ  िच�
____________माइ�ोमीटर  दशा� ता  है|

A) .  Anvi l\  ए��ल
B).  F lange\  ��ज
C).  Sheet\  शीट
D).  Tube\  �ूब

Q 27.  Which of  these is  used to  measure angle?\  इनम�  से  िकसका  �योग  कोण
के  मापन  म�  िकया  जाता  है?

A) .  Combinat ion bevel  square\  कॉ��नेशन  बेवल  �ायर
B).  L -square\  एल -  �ायर
C).  Try  square\  ट� ाय  �ायर
D).  Steel  ru le\  �ील  �ल

Q 28.  Cam shaft  in  bear ing is  an example of___________.\  िबय�रंग  म�  कैम
शा�ट  ______________का  एक  उदाहरण  है|

A) .  Easy  running f i t\  इजी  रिनंग  िफट
B).  S lack  running f i t\  �ैक  रिनंग  िफट
C).  Push f i t\  पुश  िफट
D).  Press  f i t\  �ेस  िफट

Q 29.  S ize  of  the job obtained after  machining of  workpiece is  ca l led

________________.\  वक� पीस  को  मशीनीकृत  करने  के  बाद  �ा�  �ए  जॉब  के  आकार
को  ________ कहा  जाता  है|

A) .  lower  l imit\  िनचली  सीमा
B).  upper  l imit\  ऊपरी  सीमा



C).  deviat ion\  झुकाव
D).  to lerance\  सहयता

Q 30.  In  normal iz ing ,  the quenching medium is____________.\  नाम�लाइिजंग
म�  �े��ंग  मा�म___________होता  है|

A) .  a i r\  हवा
B).  furnace\भ�ी
C).  o i l  bath\  आयल  बाथ
D).  sa l t  bath\  सॉ�  बाथ

Q 31.  ___________ is  done to  remove br i tt leness  of  chise l .  \  छैनी  के
भंगुरपन  को  हटाने  हे तु  ________ िकया  जाता  है|

A) .  Tempering\  ट� प�रंग
B).  Anneal ing\  अनीिलंग
C).  Carbur is ing\  काबू� राइिजंग
D).  Hardening\  हाड� �िनंग

Q 32.  Cyaniding ,  Nitr id ing ,  Carbur is ing  etc .  are  the methods of

____________.  \  साइनाइिडंग ,  नाइट� ाइिडंग ,  काबु� राइिजंग  आिद  ___________ के
तरीके  ह� |

A) .  Case hardening\  केस  हाड� िनंग
B).  Tempering\  टै��रंग
C).  Anneal ing\  अनीिलंग
D).  Normal iz ing\  नाम�लाइिजंग

Q 33.  ____________is  used to  hold  the cy l indr ica l  job at  the work table.\

वक�  टेबल  पर  बेलनाकार  जॉब  को  पकड़ने  हे तु  __________ का  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  V-block\  वी -�ॉक
B).  J ig\  िजग
C).  Step block\  �ेप  �ॉक
D).  Angle  p late\  एंगल  �ेट



Q 34.  Ident i fy  the fo l lowing type of  v ice.\  िदए  �ए  वाईस  के  �कार  को  पहचान� |

A) .  Tool  Maker 's  v ice\  टूल  मेकस�  वाईस
B).  Carpenter 's  Bench v ice\  कारप�टर  ब�च  वाईस
C).  P in  v ice\  िपन  वाईस
D).  C  c lamp v ice\  सी  ��प  वाईस

Q 35.  ________________is  used to  sharpen cutt ing tools  of  complex shape

such as  reamer,  cutter  dr i l l  etc .\  रीमर ,  कटर  िड� ल  इ�ािद  जैसे  जिटल  आकृित  के
किटंग  औजारों को  धारदार  बनाने  हे तु  ________ का  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  Tool  and cutter  gr inder\  टूल  एवं  कटर  �ाइंडर
B).  Centreless  gr inder\  स�टरलेस  �ाइंडर
C).  Thread gr inder\  �ेड  �ाइंडर
D).  P iston gr inder\  िप�न  �ाइंडर

Q 36.  Which of  the fo l lowing is  not  a  type of  Form rel ieved mi l l ing

cutters?  \  िन�िल�खत  म�  से  �ा  फॉम�  �रली�ड  िमिलंग  कटर  का  एक  �कार  नही ं है?

A) .  Hel ica l  teeth s ide and face cutters\  हे िलकल  टीथ  साइड  एवं  फेस  कटर
B).  Concave cutter\  कॉनकेव  कटर
C).  Corner  rounding cutter\  कान� र  राउं िडंग  कटर
D).  Involute gear  cutter\  इ�ो�ूट  िगयर  कटर

Q 37.  Gr inding wheel  i s  a  type of  __________tool .\  �ाइं िडंग  �ील
__________साधन  का  एक  �कार  है|

A) .  cutt ing\  किटंग
B).  mi l l ing\  िमिलंग
C).  dr i l l ing\  िड� िलंग
D).  dress ing\  ड� े िसंग

Q 38.  ______________is  most ly  used in  turret  lathe for  typewriter 's

parts .\  टाइपराइटर  भागों हे तु  टरट  लेथ  पर  अिधकतर  _____________ का  �योग
होता  है|



A).  Two jaws chuck\  टू  जॉ  चक
B).  Pneumatic  chuck\  वायवीय  चक
C).  Combinat ion chuck\  कॉ��नेशन  चक
D).  Magnet ic  chuck\  चु�कीय  चक

Q 39.  18-A-25-H-5-V-15 In  the above g iven descr ipt ion of  Gr inding wheel ,

'V '  denotes  for__________\ उ�  िदए  गये  �ाइं िडंग  �ील  के  िववरण  म� ,  V  से
अिभ�ाय  है_______________|

A).  Type of  bond\ बंधन  का  �कार
B).  Grain  type\  �ेन  का  �कार
C).  Hardness\  कठोरता
D).  Type of  abras ive\  अपघष�क  का  �कार

Q 40.  Which is  the hardest  bond mater ia l?\  सबसे  कठोर  बंधन  पदाथ�  कौनसा
होता  है?

A) .  Metal\  धातु
B).  Res in\  रे िसन
C).  Oxychlor ide\  ऑ�ी�ोराइड
D).  Rubber\  रबर

Q 41.  Which is  best  su ited for  gr inding soft  non-ferrous  mater ia ls?  \  नरम
अलौह  पदाथ�  की  �ाइं िडंग  के  िलए  सबसे  उपयु�  �ा  है? 

A) .  S i l icon carbide\  िसिलकॉन  काबा� इड
B).  Diamond\ हीरा
C).  A lumina\  एलुिमना
D).  Cubic  Boron Nitr ide\  �ूिबक  बोरोन  नाइट� ाइड

Q 42.  Soluble  o i l  or  emuls ion is  used as  cutt ing f lu id  for  __________.  \

घुलनशील  तेल  अथवा  इम�शन  ____________ हे तु  किटंग  �व  के  �प  म�  �योग  िकये
जाते  ह� |

A) .  mi ld  steel\  मृ दु  �ील
B).  cast  i ron\  ढलवा  लोहा
C).  t i tanium\ टाइटे िनयम
D).  Diamond\ हीरा



Q 43.  C lass___________ gauges  have an inch to lerance of  .0001” for

plug.\  �ग  हे तु ,  �ास_______ गेज  की  इंच  टॉलर� स  .0001” होती  है|

A) .  Z

B) .  XX

C) .  X

D) .  ZZ

Q 44.  _________ is  used for  off  hand truing of  convent ional  abras ive

wheel .\  पारंप�रक  अपघष�क  �ील  की  ऑफ  है�  �� इंग  हे तु  _________का  �योग  िकया
जाता  है| 

A) .  V i tr i f ied abras ive st ick\  िवट� ीफाइड  अपघष�क  ��क
B).  Diamond truing tool\  डायमंड  �� इंग  टूल
C).  Steel  cutter\  �ील  कटर
D).  Carbide crash rol l\  काबा� इड  �ैश  रोल

Q 45.  __________is  used as  a  tool  mater ia l  of  router  mi l l ing  cutter  for

f ibrous  or  abras ive p last ics .\  ________का  �योग  फाइबर  अथवा  अपघष�क
�ा��क  हे तु  राऊटर  िमिलंग  कटर  के  टूल  पदाथ�  के  �प  म�  िकया  जाता  है|

A) .  Sol id  Carbide\  सॉिलड  काबा� इड
B).  Polycrysta l l ine\  पॉलीि��लाइन
C).  High Speed Steel\  उ�  गित  �ील
D).  Diamond\ डायमंड

Q 46.  ___________is  used for  faster  feed rates  in  soft  mater ia ls .\

_____________का  �योग  नम�  पदाथ�  म�  अिधक  तेज़  फीड  रेट  हे तु  िकया  जाता  है|

A) .  S ingle  F lute\  िसंगल  �ूट
B).  Stra ight  f lute\  �� ै ट  �ूट
C).  Double  f lute\  डबल  �ूट
D).  Tr ip le  f lute\  िट� पल  �ूट

Q 47.  Shel lac  bond is  used in  gr inding wheels  for  gr inding of

____________.  \  �ाइं िडंग  �ील  म�  शे�ाक  बांड  __________ की  �ाइं िडंग  करने  हे तु



�योग  िकया  जाता  है|

A) .  mi l l  ro l l s\  िमल  रो�
B).  edge tools\  एज  टूल
C).  razor  b lade\  रेजर  �ेड
D).  cut lery\  कटलरी

Q 48.  Tapered wheels  are  used for  the gr inding of_________.\  टेपर  �ील
___________की  �ाइं िडंग  करने  हे तु  �योग  म�  लाये  जाते  ह� |

A) .  Gear  teeth\  िगयर  के  दांत
B).  cy l indr ica l  wheel\  बेलनाकार  �ील
C).  mi l l ing  cutter\  िमिलंग  कटर
D).  cutt ing  t ips\  किटंग  िटप

Q 49.  The removal  of  b lunt  abras ive part ic les  f rom the surface of  wheels

is  ca l led_________of  wheel .\  �ील  की  सतह  से  कंु िठत  अपघष�क  कणों के
िन�ासन  को  चाक  की  ___________ कहा  जाता  है|

A) .  dress ing\  ड� े िसंग
B).  t ru ing\  �� इंग
C).  making\  मे िकंग
D).  f in ishing\  िफिनिशंग

Q 50.  ___________ is  a  dr i l l ing  process  by  which internal  threads are

formed.  \  ___________ ,  एक  िड� िलंग  �ि�या  है  िजससे  आंत�रक  चू िड़यों का  िनमा� ण
होता  है|

A) .  Tapping\  टै िपंग
B).  Lapping\  लै िपंग
C).  Trepanning\  ट� ीप� �िनंग
D).  Spot  Fac ing\  �ॉट  फेिसंग

Q 51.  ______________is  a  narrow str ip  which extends to  the ent i re  length

of  the f lutes  in  a  twist  dr i l l . \  िकसी  ि��  िड� ल  म�  _________ एक  संकु िचत  प�ी
होती  है  जो  �ूट  की  स�ूण�  लंबाई  तक  फ़ैल  जाती  है|

A) .  Land\ ल�ड



B).  Margin\  मािज�न
C).  Point\  पॉइंट
D).  Dead centre\  डेड  स�टर

Q 52.  Which of  the fo l lowing can do dr i l l ing  and counter  s ink ing at  one

t ime?\ िन�िल�खत  म�  से  �ा  एक  समय  पर  िड� िलंग  एवं  काउंटर  िसं िकंग  कर  सकता  है?

A) .  Centre  Dr i l l \  स�टर  िड� ल
B).  Counter  Bore dr i l l \  काउंटर  बोर  िड� ल
C).  Oi l  Hole  dr i l l \  आयल  होल  िड� ल
D).  Spirek  Dr i l l \  ��रेक  िड� ल

Q 53.  Aluminium and i ts  a l loys  have a  cutt ing speed of  _________ m/min.\

ए�ुमीिनयम  एवं  उसकी  िम�धातुओं  की  कटाई  गित  _________ मी . / िमनट  होती  है|

A) .  70-100

B) .  5-8

C) .  20-30

D).  35-45

Q 54.  GANT T chart ,  PERT and CPM are the tools  of_______.\  GANT T चाट� ,
PERT एवं  CPM ___________के  उपकरण  ह� |

A) .  Schedul ing\  शे�ूिलंग
B).  Dispatch\  िड�ैच
C).  Loading\  लोिडंग
D).  Balancing\  बैल� �िसंग

Q 55.  The g iven f igure depicts  the fo l lowing work e lement.\  दी  �ई  आकृित
िन�  काय�  त�  दशा� ती  है|

A) .  Inspect ion\  इं�े�न
B).  Transportat ion\  ट� ांसपोट� शन
C).  Operat ion\  ऑपरेशन
D).  Storage\  �ोरेज



Q 56.  Which of  the fo l lowing is  a  measurement  of  internal  res istance of  a

lubr icant?  \  िन�िल�खत  म�  से  �ा  �ेहक  के  आंत�रक  �ितरोध  का  मापक  है?

A) .  V iscos i ty\  �ानता
B).  Ac id i ty\  अ�ता
C).  Oxidat ion\  ऑ�ीडेशन
D).  Neutra l isat ion Number\  िन�भावीकरण  अंक

Q 57.  ___________fr ict ion wi l l  help  a  person walk ing on ice.\

___________घष�ण  िकसी  ���  को  बफ�  पर  चलने  म�  सहायता  �दान  करता  है|

A) .  Stat ic\  ��थर
B).  S l id ing\  िफसलन
C).  Rol l ing\  रो िलंग
D).  F lu id\  �वीय

Q 58.  For  low/medium radia l  loads,__________bear ing is  used.\  िन�/म�
रेखीय  भारों हे तु__________ िबय�रंग  का  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  bal l\  बॉल
B).  ro l ler\  रोलर
C).  thrust  bal l\  ��  बॉल
D).  deep groove\  डीप  �ूव

Q 59.  Deep groove bal l  bear ing offers  maximum permiss ib le  speed

because i t  g ives  a___________.\  गहरा  खांचा  बॉल  बेय�रंग  अिधकतम  अनुमेय  गित
�दान  करता  है  �ो�ंिक  यह  एक___________ देता  है।

A).  point  contact  /  संपक�  िबं दु
B).  l ine contact  /  संपक�  रेखा
C).  se l f  a l ignment  /  �  सं रेखण
D).  good r ig id i ty  /  उ�  �ढ़ता

Q 60.  In  connect ing rod bear ings,  ______________is  used as  a  bear ing

mater ia l .\  कने��ंग  रॉड  िबय�रंग  म�  िबय�रंग  पदाथ�  के  �प  म�  ________का  �योग
िकया  जाता  है|



A).  copper- lead a l loy\  कॉपर -लेड  िम�धातु
B).  s intered a l loy\  िनसिदत  िम�धातु
C).  cast  i ron\  ढलवा  लोहा
D).  p last ic\  �ा��क

Q 61.  ______________ is  a lso  ca l led home posit ion of  the tool .\

_____________को  टूल  की  होम  पोजीशन  भी  कहा  जाता  है|

A) .  Program Orig in\  �ो�ाम  ओ�रिजन
B).  Part  Or ig in\  पाट�  ओ�रिजन
C).  Machine Or ig in\  मशीन  ओ�रिजन
D).  Exact  Or ig in\  ए�ज़े�  ओ�रिजन

Q 62.  For  'Tool  change' ,  the M-code used is__________.\" टूल  च�ज"  हे तु
�यु�  M-कोड  __________ है|

A) .  M06

B).  M04

C).  M03

D).  M05

Q 63.  A  ______________ consists  of  ampl i f ier  c i rcuits ,  dr ive  motors ,  and

bal l  lead-screws.\  _____________ म�  ए�लीफायर  सिक� ट ,  ड� ाइव  मोटर  एवं  बॉल -

लीड  �ू  होता  है|

A) .  dr ive  system\ ड� ाइव  तं�
B).  machine tool\  मशीन  टूल
C).  feedback system\ फीडबैक  तं�
D).  part  program\ पाट�  �ो�ाम

Q 64.  _____________is  used to  program geometr ica l ly  s imi lar  components

with vary ing s izes .\  _____________का  �योग  िभ�  आकारों वाले  �ािमतीय  �प  से
समान  अवयवों को  �ो�ाम  करने  हे तु  िकया  जाता  है| 

A) .  Sca l ing  funct ion\  �ेिलंग  फं�न
B).  Pattern rotat ion\  पैटन�  रोटेशन



C).  Tool  se lect ion\  टूल  िसले�न
D).  Spindle  control\  ��ंडल  क�� ोल

Q 65.  What  do we cal l  a  set  of  words  and characters  that  def ine

operat ions  of  the control  in  CNC programming ?\  CNC �ो�ा िमंग  म�  ,  श�ों एवं
अ�रों का  वह  समूह  जो  क�� ोल  के  ऑपरेशन  को  प�रभािषत  करता  है ,  �ा  कहलाता  है?

A) .  b lock\  �ाक
B).  parameter\  पैरामीटर
C).  code\  कोड
D).  r ib\  �रब

Q 66.  In  CNC programming ,  the control  uses  “___” to  mark the end of  a

block.\  CNC �ो�ा िमंग  म� ,  क�� ोल  ' '_______' '  का  �योग  �ाक  के  अंत  को  िच��त
करने  हे तु  करता  है|

A) .  ;

B) .  :

C) .  /

D) .  |

Q 67.  ____________is  the smal lest  unit  of  CNC program.\  __________सी
एन  सी  �ो�ाम  की  सबसे  छोटी  इकाई  है।

A).  Character\  कैरे�र
B).  Word\  वड�
C).  B lock\  �ॉक
D).  L ine\  लाइन

Q 68.  ______________is  used to  prepare the control  system to a  certa in

desired condit ion.\  __________का  �योग  कंट� ोल  तं�  को  िकसी  िवशेष  वां िछत
अव�था  म�  तैयार  करने  हे तु  िकया  जाता  है।

A).  G-codes\  G-कोड्स
B).  M-codes\  M-कोड्स
C).  T-codes\  T-कोड्स
D).  U-codes\  U-कोड्स



Q 69.  To end sub-program,  ___________code is  used in  Mi l l ing  CNC

machine.\  सब -�ो�ाम  को  समा�  करने  के  िलए  िमिलंग  CNC मशीन  म�
__________कोड  का  �योग  िकया  जाता  है।

A).  M99

B).  M98

C).  M00

D).  M01

Q 70.  In  CN machines,  reference point  i s  a lso  ca l led i ts  ___________.  \  सी
एन  मशीनों म�  ,  रेफेर� स  िबं दु  को  उसका________भी  कहा  जाता  है।

A).  home posit ion\  होम  पोजीशन
B).  per iphery\  पे �रफेरी
C).  edge\  एज
D).  hor izon\  होराइजन

Q 71.  Ident i fy  the type of  gear  shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये  गए  िगयर
के  �कार  को  पहचान� |

A) .  Bevel  gear\  बेवल  िगयर
B).  Spur  gear\  �र  िगयर
C).  Hel ica l  gear\  हे िलकल  िगयर
D).  Worm gear\  वॉम�  िगयर

Q 72.  ____________gears  are  widely  used in  automobi le  vehic les .  \

_______ िगयरों को  बड़े  �र  पर  ऑटोमोबाइल  गािड़यों म�  �योग  िकया  जाता  है।

A).  Hel ica l\  हे िलकल
B).  Worm\ वॉम�



C).  Spur\  �र
D).  Bevel\  बेवल

Q 73.  Worm and Worm wheel  are  used for____________power

transmiss ion.\  वॉम�  एवं  वॉम�  �ील  का  �योग____________श��  संचरण  हे तु  िकया
जाता  है|

A) .  low\ िन�
B).  h igh\  उ�
C).  both low and high\  िन�  एवं  उ�  दोनों
D).  inf in i te\  अनंत

Q 74.  At  Economic  Order  Quant i ty,  tota l  cost  i s____________.\  इकोनॉ िमक
आड� र  �ांिटटी  पर ,  कुल  मू�___________होता  है।

A).  minimum\ �ूनतम
B).  maximum\ अिधकतम
C).  inf in i te\  अनंत
D).  zero\  शू�

Q 75.  _________stage of  the Prevent ive maintenance is  done to  keep the

machine assembl ies  in  working order.\  मशीन  अस�बिलयों को  काय�शील  �म  म�
रखने  हे तु  िनवारक  रखरखाव  की  __________�ेज  की  जाती  है।

A).  Smal l  repair\  छोटे  सुधार
B).  Medium Repair\  म�म  सुधार
C).  Inspect ion\  िनरी�ण
D).  Overhaul ing\  ओवरहॉिलंग

Q 76.  Which of  these is  not  a  part  of  Recording technique?\  इनम�  से  �ा
�रकॉिड� ग  तकनीक  का  एक  भाग  नही ं है?

A) .  Observat ion\  ऑ�रवेशन
B).  Process  chart\  �ोसेस  चाट�
C).  Templates\  टे�लेट
D).  Diagrams\ डाय�ाम



Q 77.  Rout ine maintenance as  compared to  Prevent ive maintenance is

_____________useful  for  heavy industr ies .\  हैवी  उ�ोगों हे तु  िनवारक  रखरखाव
�टीन  रखरखाव  से  ________ उपयोगी  होते  ह� ।  

A) .  less\  कम
B).  more\  अिधक
C).  equal ly\  बराबर  �प  से
D).  not\  नही ं

Q 78.  ________________is  the use of  resources  at  a  level  rate  that  i s

measured at  least  dai ly.  \  _______लेवल  दर  पर  संसाधनों का  �योग  है  जो  कम  से
कम  रोज़ाना  मािपत  िकये  जाते  ह� ।

A).  L inear i ty\  लीिनय�रटी
B).  Level  schedule\  लेवल  शे�ूल
C).  L ine Balancing\  लाइन  बैल� �िसंग
D).  F low manufactur ing\  �ो  मै�ुफै��रंग

Q 79.  Which of  these concepts  means "change for  betterment"?\  इनम�  से
िकस  िवचार  का  अथ�  "  बेहतरी  के  िलए  बदलाव"  है?

A) .  Kaizen\  काइजेन
B).  S ix  S igma\ िस�  िस�ा
C).  Hor izon\  होराइजन
D).  Total  Product ive  Management\  टोटल  �ोड��व  मै नेजम�ट

Q 80.  Breakdown s i tuat ion in  Rout ine maintenance as  compared to

Prevent ive maintenance is___________.\  िनवारक  रखरखाव  की  अपे�ा  �टीन
रखरखाव  म�  �ेकडाउन  अव�था  __________होती  है|

A) .  more\  अिधक
B).  less\  कम
C).  same\ समान
D).  uncomaparable\  अतुलनीय

Q 81.  The disadvantages  of  Breakdown maintenance are:  1 .  loss  of  t ime 2.

h igh repair ing  cost  3 .  loss  of  work Which of  these is/are CORRECT?\

�ेकडाउन  रखरखाव  के  दोष  ह� :  1 .  समय  की  हािन  2 .  उ�  �रपेय�रंग  मू�  3 .  काय�  की



हािन  इनम�  से  कौन  सा/से  सही  है  ?

A) .  1 ,2 ,3

B) .  1 ,2

C) .  1

D) .  2 ,3

Q 82.  Specia l  type of  maintenance inc ludes__________\ िवशेष  �कार  के
रखरखाव  के  अंतग�त  _______________आता  है|

A) .  inspect ion and lubr icat ion both\  िनरी�ण  एवं  �ेहन  दोनों
B).  lubr icat ion only\  केवल  �ेहन
C).  inspect ion only\  केवल  िनरी�ण
D).  inspect ion and overhaul ing\  िनरी�ण  एवं  मर�त  

Q 83.  ____________leads to  lower  Work in  Progress  and reduced lead

t ime.\  ____________वक�  इन  �ो�ेस  को  घटाता  है  एवं  लीड  टाइम  को  भी  कम  करता
है|

A) .  Just  in  T ime\ ज�  इन  टाइम
B).  Total  Qual i ty  Management\  टोटल  �ािलटी  मै नेजम�ट
C).  Ergonomics\  एग�नो िम�
D).  Value Analys is\  वै�ू  एनािलिसस

Q 84.  Which of  these is  the pr imary object ive  in  Total  Qual i ty

Management?\इनम�  से  से  �ा  टोटल  �ािलटी  मै नेजम�ट  का  �ाथिमक  उ�े�  है? 

A) .  Qual i ty\  गुणव�ा
B).  Quant i ty\  मा�ा
C).  Wastes\  कचरा
D).  Serv ice\  सेवा

Q 85.  The fu l l  form of  AQL is____________.\  ए .�ू .एल  का  पूण�
�प__________होता  है|

A) .  Acceptable  Qual i ty  Level\  ए�े�ेबल  �ािलटी  लेवल
B).  A l l  Qual i ty  Level\  ऑल  �ािलटी  लेवल



C).  Acceptable  Qual i ty  L imit\  ए�े�ेबल  �ािलटी  िलिमट
D).  A l l  Qual i ty  L imit\  ऑल  �ािलटी  िलिमट

Q 86.  Another  name of  cy l indr ica l  cam is  ___________cam.\  बेलनाकार  कैम
का  अ�  नाम______________कैम  है|

A) .  barre l\  बैरल
B).  sp ira l\  �ाइरल
C).  g loboidal\  �ोबोईडल
D).  d isc\  िड�

Q 87.  In  s lott ing ,  width of  the cutter  i s  _____________ the width of

workpiece.\  �ॉिटंग  म� ,  कटर  की  चौड़ाई  वक� पीस  की  चौड़ाई  से
_____________होती  है| 

A) .  less  than\  कम
B).  more than\  अिधक
C).  equal  to\  समान
D).  uncomparable  to\  अतुलनीय

Q 88.  P laning machines  are  used for___________.\  �ेिनंग  मशीनों का  �योग
____________के  िलए  िकया  जाता  है|

A) .  large jobs\  बड़े  जॉब
B).  smal l  jobs\  छोटे  जॉब
C).  l ight  duty  jobs\  ह�े  �योग  के  जॉब
D).  any job\  िकसी  भी  जॉब

Q 89.  The g iven f igure depicts  a___________machine.\  दी  �ई
आकृित_____________मशीन  दशा� ती  है|



A).  shaper\  शेपर
B).  dr i l l ing\  िड� िलंग
C).  mi l l ing\  िमिलंग
D).  reaming\  री िमंग

Q 90.  Thrott le  va lve,  re l ief  va lve and control  va lve are  the parts  of  a

___________shaper  machine.\  �ोटल  वा� ,  �रलीफ  वा�  एवं  कंट� ोल
वा�_____________शेपर  मशीन  के  भाग  ह� |

A) .  hydraul ic\  हाइड� ो िलक
B).  gear  type\  िगयर  �कार
C).  hor izontal\  �ै ितज
D).  crank type\  �� क  �कार

Q 91.  The type of  gear  used to  connect  two intersect ing shafts  i s  . . . . . . . . . /

दो  अ�िव�भाजक  शा�  को  जोड़ने  के  िलए  �योग  िकया  जाने  वाला  िगयर  का  �कार  है
………..  

A) .  Spur  gears  /  �र  िगयर  

B) .  Bevel  gears  /  बेवल  िगयर
C).  Hel ica l  gears  /  हे िलकल  िगयर  

D) .  Worm and worm wheel  /  वम�  और  वम�  �ील

Q 92.  The process  to  create a  true and concentr ic  surface of  the gr inding

wheel  with  the wheel  sp indle  ax is  i s  ca l led _____ /  �ील  ��ंडल  अ�  से  पेषण
पिहये  की  सतह  को  सधी  �ई  और  संके ��त  बनाने  की  ि�या  ______ कहलाती  है|

A) .  C leaning /  �ीिनंग
B).  Dress ing /  ड� े िसंग
C).  Truing /  �� इंग
D).  Fac ing /  फेिसंग

Q 93.  The gr inding machine used for  recondit ioning of  d ies ,  j igs ,  tools  i s

ca l led ____ /  डाई ,  िज� ,  उपकरणों की  मर�त  के  िलए  �योग  होने  वाली  पेषण  मशीन
_____ कहलाती  है|

A) .  Surface gr inder  /  पृ�  �ाइंडर  

B) .  Cy l indr ica l  gr inder  /  बेलनाकार  �ाइंडर  



C).  Centreless  gr inder  /  क� �रिहत  �ाइंडर  

D) .  Tool  and cutter  gr inder  /  टूल  और  कटर  �ाइंडर  

Q 94.  Which of  these is  not  a  mi l l ing  machine cutter  holding device? /

इनम�  से  कौनसा  िमिलंग  मशीन  कटर  हो��ंग  िडवाइस  नही ं है?

A) .  Arbor  /  आब�र  

B) .  Spr ing col let  /  ��ंग  कोिलट  

C) .  Screw on arbor  /  �ू  ऑन  आब�र  

D) .  Chuck /  चक

Q 95.  In  a  mi l l ing  machine,  the cutter  i s  mounted on . . . . . . . . . . . . . . /  एक  िमिलंग
मशीन  म�  कटर  ________ पर  लगा  होता  है|

A) .  Socket  /  सॉकेट
B).  S leeve /  �ीव
C).  Arbor  /  आब�र  

D) .  Dead centre  /  डेड  स�टर

Q 96.  The table  top of  a  p laner  i s  provided with . . . . . . . . . . . . . . . . /  एक  �ेनर  का
टेबल  शीष�  ______ के  साथ  �दान  िकया  जाता  है|

A) .  U s lots  /  U �ॉट
B).  C  s lots  /  C  �ॉट
C).  T  s lots  /  T  �ॉट
D).  D s lots  /  D �ॉट

Q 97.  The length of  the stroke of  a  p laner  can be adjusted by changing the

posit ion of  …. . .  /  _____ की  ��थित  को  बदलकर  �ेनर  के  �� ोक  की  ल�ाई  को
समायो िजत  िकया  जा  सकता  है  |

A) .  L imit  switches  /  सीमा  ��च
B).  T  -  s lots  /  T  -  �ॉट्स  

C) .  P laner  table  /  �ेनर  टेबल
D).  V  -  s lots  /  V  -  �ॉट्स



Q 98.  Knur l ing  is  an operat ion of  . . . . . . . . . . . . . . . /  निल�ग  _______ की  एक  काय� -
िविध  है|

A) .  Fac ing on the lathe /  खराद  पर  फेिसंग
B).  P la in  turning on the lathe /  खराद  पर  �ेन  टिन�ग  

C) .  Taper  turning on the lathe /  खराद  पर  टेपर  टिन�ग
D).  Roughing the surface on the lathe /  खराद  पर  पृ�  रिफंग  (��ण )

Q 99.  A  p laner  d i ffers  f rom the shaper  in  th is  respect  that  in  the p laner  -  /

एक  �ेनर  इस  संदभ�  म�  शेपर  से  िभ�  होता  है  िक  �ेनर  म�  -

A) .  Tool  i s  stat ionary  and job rec iprocates  /  औजार  ��थर  रहता  है  और  नमूना
आगे -पीछे  चलता  है
B).  Tool  rec iprocates  and job is  stat ionary  /  औजार  आगे -पीछे  चलता  है  और
नमूना  ��थर  रहता  है  

C) .  Tool  and job both rec iprocate /  औजार  और  नमूना  दोनों आगे -पीछे  चलते  ह�  
D) .  None of  these /  इनम�  से  कोई  नही ं 

Q 100.  What  is  the p i tch d iameter  of  a  gear  having 36 teeth and 3  mm

module? /  36 दांत  और  3  िममी  मॉ�ूल  वाले  िगयर  का  िपच  �ास  �ा  है?

A) .  12 mm /  12 िममी
B).  75 mm /  75 िममी
C).  80 mm /  80 िममी
D).  108 mm /  108 िममी

Q 101.  The type of  p laner  which has  only  column is  . . . . . . . . . . . /  �ेनर  का  वह
�कार  िजसमे  केवल  कॉलम  होते  है  वह  है  …………..

A) .  P late  p laning machine /  �ेट  �ेिनंग  मशीन
B).  P i t  p laning machine /  िपट  �ेिनंग  मशीन
C).  Hydraul ic  p laning machine /  हाइड� ो िलक  �ेिनंग  मशीन
D).  Open s ide p laning machine /  ओपन  साइड  �ेिनंग  मशीन

Q 102.  The type of  s lots  provided on the top and s ide of  shaper  table  is

. . . . . . . . . . /  शेपर  टेबल  के  टॉप  और  साइड  म�  �दान  िकये  गये  �ॉट्स  का  �कार  है
…………….



A).  U type /  U टाइप
B).  T  type /  T  टाइप
C).  I  type /  I  टाइप
D).  L  type /  L  टाइप

Q 103.  The pr inc ip le  of  working of  mi l l ing  machine is  . . . . . . . . . . . . . . /  िमिलंग
मशीन  के  काम  करने  का  िस�ांत  है  ……………

A).  Cutter  rotates  /  कटर  का  घूमना
B).  Job rotates  /  नमूने  का  घूमना
C).  Work moves against  a  rotat ing cutter  /  घूमते  �ए  कटर  के  �ितकूल  वक�
�खसकता  है
D).  Cutter  moves against  a  rotat ing job /  घूमते  �ए  नमूने  के  �ितकूल  कटर
�खसकता  है

Q 104.  The accuracy of  vernier  height  gauge in  metr ic  system is  . . . . . . . . . . . /

मीिट� क  �णाली  म�  विन�यर  हाइट  गेज  की  सटीकता  है  ……………

A).  0 .002 mm /  0.002 िममी .  

B) .  0 .02 mm /  0.02 िममी .  

C) .  0 .10 mm /  0.10 िममी .  

D) .  1 .00 mm /  1.00 िममी .  

Q 105.  In  i ts  s implest  form,  bronze is  an a l loy  of  . . . . . . . . . . . . . . . . . . /  अपने  सबसे
सादे  �प  म� ,  काँसा  _______ की  िम�  धातु  होता  है|

A) .  Copper  and t in  /  तांबा  और  िटन
B).  Copper  and z inc  /  तांबा  और  िजंक
C).  Copper,  z inc  and nickel  /  तांबा ,  िजंक  और  िनकल  

D) .  Copper,  t in  and lead /  तांबा ,  िटन  और  लेड

Q 106.  P la in  mi l l ing  is  done for  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . /  �ेन  िमिलंग  ________ के  िलए
की  जाती  है|

A) .  Face mi l l ing  /  फेस  िमिलंग
B).  T  -  s lot  mi l l ing  /  T  -  �ॉट  िमिलंग
C).  Machining f lat  surfaces  /  समतल  सतहों के  मशीनीकरण
D).  Mi l l ing  narrow s lots  /  संकीण�  �ॉट्स  की  िपसाई



Q 107.  S l i tt ing  saw cutter  i s  used for  . . . . . . . . . . . . . . . /  ��िटंग  सॉ  कटर  का  �योग
________ के  िलए  िकया  जाता  है|

A) .  Cutt ing convex grooves  /  उ�ल  खांचे  काटने
B).  Cutt ing keyways /  कीवे  काटने
C).  Cutt ing of  length /  ल�ाई  की  कटाई  

D) .  Angular  machining /  कोणीय  मशीिनंग

Q 108.  The mater ia l  for  which no cutt ing o i l  i s  required whi le  dr i l l ing  is

. . . . . . . . . . /  िजस  साम�ी  के  िलए  िड� िलंग  करते  समय  िकसी  किटंग  तेल  की  आव�कता
नही ं होती ,  वह  ________ होता  है|

A) .  A luminium /  ए�ुमीिनयम
B).  Tool  steel  /  टूल  �ील
C).  Copper  /  तांबा
D).  Grey cast  i ron /  �े  ढलवां  लोहा

Q 109.  The tool  post  of  a  p laning machine is  mounted on. . . . . . . . . . . . . /  एक
�ेिनंग  मशीन  का  टूल  पो�  _______ पर  लगा  होता  है|

A) .  Cross  ra i l  /  �ॉस  रेल
B).  C lapper  box /  �ैपर  बॉ�
C).  Apron /  ए�न
D).  Saddle  /  सैडल  

Q 110.  The cutt ing speed of  the tool  in  a  mechanical  shaper  is  maximum

at . . . . . . . /  मैके िनकल  शेपर  म�  औजार  की  कटाई  गित  _______ के  दौरान  अिधकतम
होती  है|

A) .  Beginning of  the cutt ing stroke /  किटंग  �� ोक  के  शु�आत  म�
B).  End of  the cutt ing stroke /  किटंग  �� ोक  के  अंत  म�
C).  Middle  of  the cutt ing stroke /  किटंग  �� ोक  के  म�  म�
D).  Any t ime dur ing the cutt ing stroke /  किटंग  �� ोक  के  दौरान  कभी  भी  

Q 111.  On a  mechanical  shaper,  the rotary  motion is  converted into l inear

motion by . . . .  /  एक  मैके िनकल  शेपर  पर ,  रोटरी  गित  को  रै �खक  गित  म�  _______



�ारा  प�रवित�त  िकया  जाता  है|

A) .  Cam mechanism /  कैम  मैके िन�  

B) .  Bevel  gear  mechanism /  बेवल  िगयर  मैके िन�
C).  Crank and s lotted l ink  mechanism /  �� क  और  �ॉटेड  िलंक  मैके िन�
D).  Worm and worm wheel  mechanism /  वम�  और  वम�  �ील  मैके िन�

Q 112.  The cutt ing speed used whi le  s lotted is  dec ided consider ing which

among the fo l lowing? /  खांचे  बनाते  समय  �योग  की  गयी  कटाई  गित  िन�िल�खत  म�
से  िकसको  �ान  म�  रखते  �ए  तय  की  जाती  है?

A) .  Depth of  the cut  to  be taken /  ली  जाने  वाली  कट  की  गहराई
B).  R ig id i ty  and condit ion of  the machine /  मशीन  की  कठोरता  और  ��थित
C).  Mater ia l  of  the cutt ing tool  and the workpiece /  कटाई  औजार  और
वक� पीस  के  पदाथ�
D).  A l l  of  these /  ये  सभी

Q 113.  The eye hole  in  a  hammer is  . . . . . . . . . . . . . . . /  एक  हथौड़े  म�  आइ  होल
_________ होता  है|

A) .  Stra ight  /  सीधा
B).  Tapered from handle  end /  ह�ी  के  िसरे  से  पतला
C).  Tapered from both ends /  दोनों िसरों से  पतला
D).  Tapered from front  end /  अ�  िसरे  से  पतला

Q 114.  The distance through which a  screw thread advances  ax ia l ly  in  one

turn is  -  /  वह  दूरी  िजसके  मा�म  से  एक  बारी  म�  एक  प�च  की  चू िड़याँ  अ�ीय  �प  से
आगे  बढ़ती  है -

A) .  P i tch of  the thread /  चूड़ी  की  िपच  

B) .  Lead of  the thread /  चूड़ी  की  लीड
C).  Depth of  the thread /  चूड़ी  की  गहराई
D).  Diameter  of  the thread /  चूड़ी  का  �ास

Q 115.  Which cutt ing tool  i s  used to  f in ish  a  dr i l led hole? /  एक  िड� ल  �ए  छेद
को  प�र�ृत  करने  के  िलए  िकस  कटाई  औजार  का  �योग  िकया  जाता  है?

A) .  Die  /  डाई



B).  Tap /  टैप
C).  Reamer /  रीमर
D).  Broach /  �ोच  

Q 116.  What  is  the purpose of  f ix ing  a  ferrule  on the handle  of  a  f i le?  /

िकसी  रेती  के  ह� डल  पर  जोड़चूड़ी  लगाने  का  �ा  उ�े�  होता  है?

A) .  To gr ip  the f i le  /  रेती  को  पकड़ना  

B) .  To prevent  wooden handle  f rom damage /  लकड़ी  के  ह� डल  को  �ित  प�ंचने
से  बचाने  के  िलए
C).  To improve appearance of  the f i le  /  रेती  की  िदखावट  को  सुधारने  के  िलए
D).  To improve safety  whi le  us ing the f i le  /  रेती  �योग  करते  समय  सुर�ा  म�
सुधार  करने  के  िलए

Q 117.  Counterbor ing is  done for  . . . . . . . . . . . . . . .  /  काउंटरबो�रंग  _____ के  िलए  की
जाती  है।

A).  To deburr  the ends of  a  dr i l led hole  /  एक  िड� ल  िकए  गए  छेद  के  िसरों को
डीबर  करने  के  िलए
B).  To enlarge a  dr i l led hole  to  an exact  s ize  /  एक  िड� ल  िकए  गए  छेद  को  सटीक
आकार  म�  बड़ा  करने  के  िलए
C).  To f in ish  a  cored hole  /  कोर  िकये  गये  छेद  को  प�र�ृत  करने
D).  To accommodate socket  head screws /  सॉकेट  हेड  �ू  को  समायो िजत  करने

Q 118.  Which of  these is  one of  the mater ia ls  used for  making gr inding

wheels?  /  इनम�  म�  से  कौनसा  पेषण  पिहए  बनाने  के  िलए  �योग  िकए  जाने  वाले  पदाथ�  म�
से  एक  है? 

A) .  S i l icon carbide /  िसिलकॉन  काबा� इड
B).  Granite  /  �ेनाइट
C).  Sand /  रेत
D).  Calc ium carbonate /  कै��शयम  काब�नेट  

Q 119.  Vernier  depth gauge is  used for  measur ing . . . . . . . . . . . . . . . . . /  विन�यर  डे�थ
गेज  का  �योग  ________ मापने  के  िलए  िकया  जाता  है|

A) .  External  d imensions  /  बाहरी  आयाम
B).  Internal  d imensions  /  आंत�रक  आयाम



C).  Step or  depth of  b l ind hole  /  अंध  सूराख़  का  �ेप  या  गहराई  

D) .  P i tch d iameter  /  िपच  �ास

Q 120.  What  is  the least  count  of  vernier  bevel  protractor?  /  विन�यर  बेवल
�ोट� े �र  का  अ�तमांक  �ा  है?

A) .  1  minute /  1  िमनट
B).  5  minutes  /  5  िमनट
C).  10 minutes  /  10 िमनट
D).  25 minutes  /  25 िमनट

Q 121.  Which of  these is  an indirect  measur ing instrument? /  इनम�  से  कौन
सा  एक  अ���  मापने  वाला  यं�  है?

A) .  Ins ide ca l iper  /  इनसाइड  कैिलपर  

B) .  Vernier  ca l iper  /  विन�यर  कैिलपर
C).  Universal  bevel  protractor  /  यू िनवस�ल  बेवल  �ोट� े �र
D).  Ins ide micrometer  /  इनसाइड  माइ�ोमीटर  

Q 122.  A  screw dr iver  has  three main parts .  Which one is  not  among these

three? /  एक  �ू  ड� ाईवर  के  तीन  मु�  भाग  होते  ह� | कौनसा  इन  तीनों म�  से  एक  नही ं
है?

A) .  B lade /  �ेड  

B) .  Shank /  श�क
C).  Handle  /  ह� डल
D).  Hub /  हब

Q 123.  The type of  hammer most ly  used in  b lacksmithy is  . . . . . . . . . . . . /  लोहार
के  काम  म�  अिधकतर  �योग  होने  वाला  हथौड़ा  है  ………..

A) .  C law hammer /  पंजा  हथौड़ा
B).  S ledge hammer /  लोहार  का  हथौड़ा
C).  Bal l  peen hammer /  बॉल  पीन  हथौड़ा
D).  Mal let  /  लकड़ी  का  हथौड़ा



Q 124.  A  taper  r ing  gauge is  used for  checking . . . . . . . . . . . . . . . /  एक  टेपर  �रंग  गेज
_____ को  जांचने  के  िलए  �योग  िकया  जाता  है| 

A) .  External  taper  /  बाहरी  टेपर
B).  Internal  taper  /  आंत�रक  टेपर
C).  External  threads /  बाहरी  चू िड़याँ
D).  Internal  threads /  आंत�रक  चू िड़याँ

Q 125.  What  wi l l  you use i f  layout  of  many pieces  of  same shape is  to  be

done? /  यिद  एक  ही  आकार  के  कई  टुकड़ों का  लेआउट  करना  हो  तो  आप  �ा  उपयोग
कर� गे?

A) .  Frame /  �ेम  

B) .  Template /  टे�लेट
C).  J ig  /  िजग
D).  Gauge /  गेज



LEVEL 1 ANSWER KEY
Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n

1 A 4 1 A 8 1 A 1 2 1 A

2 A 4 2 A 8 2 A 1 2 2 D

3 A 4 3 A 8 3 A 1 2 3 B

4 A 4 4 A 8 4 A 1 2 4 A

5 A 4 5 A 8 5 A 1 2 5 B

6 A 4 6 A 8 6 A

7 A 4 7 A 8 7 A

8 A 4 8 A 8 8 A

9 A 4 9 A 8 9 A

1 0 A 5 0 A 9 0 A

1 1 A 5 1 A 9 1 B

1 2 A 5 2 A 9 2 C

1 3 A 5 3 A 9 3 D

1 4 A 5 4 A 9 4 D

1 5 A 5 5 A 9 5 C

1 6 A 5 6 A 9 6 C

1 7 A 5 7 A 9 7 A

1 8 A 5 8 A 9 8 D

1 9 A 5 9 A 9 9 A

2 0 A 6 0 A 1 0 0 D

2 1 A 6 1 A 1 0 1 D

2 2 A 6 2 A 1 0 2 B

2 3 A 6 3 A 1 0 3 C

2 4 A 6 4 A 1 0 4 B

2 5 A 6 5 A 1 0 5 A

2 6 A 6 6 A 1 0 6 C

2 7 A 6 7 A 1 0 7 C

2 8 A 6 8 A 1 0 8 D

2 9 A 6 9 A 1 0 9 B

3 0 A 7 0 A 1 1 0 C

3 1 A 7 1 A 1 1 1 C

3 2 A 7 2 A 1 1 2 D

3 3 A 7 3 A 1 1 3 C

3 4 A 7 4 A 1 1 4 B

3 5 A 7 5 A 1 1 5 C

3 6 A 7 6 A 1 1 6 B

3 7 A 7 7 A 1 1 7 D

3 8 A 7 8 A 1 1 8 A

3 9 A 7 9 A 1 1 9 C

4 0 A 8 0 A 1 2 0 B



MACHINIST THEORY LEVEL-2

Q 1.  _____________is  a  detai led descr ipt ion of  work that  i s  performed for

a  work order.\  िकसी  काय�  �म  हे तु  िकये  जाने  वाले  काय�  िक  िव�ृत  जानकारी
___________कहलाती  है|

A) .  Job card\  जॉब  काड�
B).  Work in  progress\  काय�  �गित  पर  है
C).  Progress  Report\  �ो�ेस  �रपोट�
D).  Cyc le  T ime\ साइिकल  टाइम
Q 2.  Which of  the fo l lowing is  not  a  non-cardiac  cause of  sudden cardiac

arrest?\  िन�िल�खत  म�  से  �ा  पूण��दरोध  का  एक  गैर  कािड� यक  कारण  नही ं है?

A) .  Coronary  artery  d isease\  प�र�द् -धमनी  रोग
B).  Drowning\  डूबना
C).  Trauma\ ट� ामा
D).  Overdose\  ओवरडोज़
Q 3.  In  terms of  safety,  what  i s  the fu l l  form of  BLS?\  सुर�ा  के  स�भ�  म�  BLS

का  पूण�  �प  �ा  है?

A) .  Bas ic  L i fe  Support\  बे िसक  लाइफ  सपोट�
B).  B io logica l  L i fe  Support\  बायोलॉिजकल  लाइफ  सपोट�
C).  Bas ic  L ine Support\  बे िसक  लाइन  सपोट�
D).  B io logica l  L ine Support\  बायोलॉिजकल  लाइन  सपोट�
Q 4.  C leaning of  workspace fa l l s  under___________of  5s  concept.\  काय� �े�
की  सफाई  5s  िवचार  के  ____________के  अंतग�त  आता  है|

A) .  Se iso

B) .  Se i ton

C) .  Se ir i

D) .  Shitsuke

Q 5.  Screw Gauge is  a lso  known as____________.\  �ू  गेज  को
______________ भी  कहा  जाता  है|

A) .  micrometer\  माइ�ोमीटर
B).  s ine bar\  साइन  बार
C).  2D height  master\  2डी  हाइट  मा�र
D).  s l ip  gauges\  ��प  गेज
Q 6.  For  tool -room and other  prec is ion work,  despite  us ing vernier

cal l ipers ,  we use _____________.\  टूल  �म  एवं  अ�  सू�  काय�  हे तु ,  हम  वे िन� एर



कैिलपर  के  बजाय________का  �योग  करते  ह� |

A) .  s l ip  gauges\  ��प  गेज
B).  s ine bar\  साइन  बार
C).  2D height  master\  2डी  हाइट  मा�र
D).  micrometer\  माइ�ोमीटर
Q 7.  Bevel  protactor  i s  used to  measure_________.\  बेवल  �ोटै�र  का  �योग
___________मापन  हे तु  िकया  जाता  है|

A) .  angles\  कोण
B).  length\  ल�ाई
C).  t ime\ समय
D).  inert ia\  जड़�
Q 8.  Gr i ts  used in  gr inding are  bas ica l ly___________.\  �ाइं िडंग  म�  �यु�  ि�ट
मूलतः  _____________ होते  ह� |

A) .  cutt ing  e lements\  कटाई  अवयव
B).  dr i l l ing  e lements\  छेदन  अवयव
C).  stabi l i z ing  e lements\  �थाईकरण  अवयव
D).  surface hardening e lements\  सतह  �ढ़ीकरण  अवयव
Q 9.  Which of  the fo l lowing is  not  a  type of  lathe?\  िन�िल�खत  म�  कौन  लेथ
का  एक  �कार  नही ं है?

A) .  Fol lower  Lathe\  फॉलोअर  लेथ
B).  Toolroom Lathe\  टूल�म  लेथ
C).  S l id ing Gap-Type F loor-Mounted Engine Lathe\  �ाइिडंग  गैप  टाइप  �ोर
माउंटेड  इंजन  लेथ
D).  Bench-type Jeweler 's  Lathe\  ब�च  टाइप  �ेलर  लेथ
Q 10.  Ident i fy  the lathe operat ion shown in  the p icture.\  िच�  म�  दशा� ये  गए
लेथ  काय�  को  पहचाने|

A) .  Taper  Turning\  टेपर  टिन�ग
B).  Prof i l ing\  �ोफाइिलंग
C).  Stra ight  turning\�� े ट  टिन�ग
D).  Face grooving\  फेस  �ू िवंग



Q 11.  Which of  these is  not  a  workpiece holding device?\  इनम�  से  �ा  एक
वक� पीस  पकड़ने  का  उपकरण  नही ं है?

A) .  Feed Rods\  फीड  रॉड
B).  Chuck\  चक
C).  Mandrel  \  म�ड� ल
D).  Centre\  स�टर
Q 12.  Least  count  in  Metr ic  Micrometer  i s_____________.\  मीिट� क
माइ�ोमीटर  म�  अ�तमांक_________होता  है|

A) .  0 .1  cm

B).  0 .01 cm

C).  0 .001 cm

D).  1  cm

Q 13.  Ident i fy  the fo l lowing type of  spanner.\  िन�  िदए  �ए  �ैनर  के  �कार  को
पहचान� |

A) .  Monkey spanner\  मंकी  �ैनर
B).  Adjustable  spanner\  एडज�ेबल  �ैनर
C).  T-socket  spanner\  टी -सॉकेट  �ैनर
D).  Offset  Socket  spanner\  ऑफसेट  सॉकेट  �ैनर
Q 14.  _______________f i le  i s  used to  f i le  both curved and f lat  surfaces.\

__________ रेती  व�ीय  एवं  समतल  दोनों सतहों को  रेतने  के  काम  म�  आती  है|

A) .  Hal f  round\ हाफ  राउंड
B).  Kni fe-edge\  नाइफ  एज
C).  Round\ राउंड
D).  Tr iangular\  ि�भुजाकार
Q 15.  Machinabi l i ty  Index for  Copper  is________.\  तांबे  का  मिशनेिबिलटी
गुणांक  _________होता  है|

A) .  70

B) .  25

C) .  300-400

D).  160

Q 16.  ___________removes r ivet  or  p in  f rom metal  sheets  and pipes.\

____________धातु  शीटों एवं  पाइपों से  �रवेट  अथवा  िपन  िनकालता  है|

A) .  P in  Punch\  िपन  पंच



B).  Snip\  ि�प
C).  Scr ibble\  ��बल
D).  Stake\  �ेक
Q 17.  Ident i fy  the type of  r ivet .\  �रवेट  के  �कार  को  पहचाने|

A) .  Mushroom Head\ मश�म  हेड
B).  Pan Head\ पैन  हेड
C).  F lat  head\ �ैट  हेड
D).  Tubular\  �ूबुलर
Q 18.  Least  count  of  vernier  ca l l ipers  i s______inch.\  विन�यर  कैिलपर  का
अ�तमांक  ________ इंच  होता  है|

A) .  0 .001

B) .  0 .02

C) .  0 .002

D).  0 .01

Q 19.  The a lgebraic  d i fference between the s ize  and bas ic  s ize  of  the job

is  _____________.\  िकसी  जॉब  के  आकार  एवं  मूल  आकार  के  म�  का  बीजगिणतीय
अंतर  ___________होता  है|

A) .  deviat ion\  डे िवएशन
B).  l imit\  िलिमट
C).  f i t\  िफट
D).  to lerance\  टॉलर� स
Q 20.  H7-p6 Press  f i t  f inds  i ts  appl icat ion in  _______________.\  H7-p6 �ेस
िफट  का  अनु�योग__________म�  पाया  जाता  है|

A) .  sp l i t  journal  bear ing\  ���ट  जन�ल  िबय�रंग
B).  va lve guide in  head\ हेड  म�  वा�  गाइड
C).  cam shaft  in  bear ing\  िबय�रंग  के  कैम  शा�ट
D).  id ler  gear  on spindle\  ��ंडल  पर  आइडलर  िगयर
Q 21.  Di ffus ion Anneal ing  is  used to___________.  \  िड�ूजन  अनीिलंग  का
�योग  ____________ हे तु  िकया  जाता  है|

A) .  homogenize the chemistry  of  mater ia l\  पदाथ�  के  रसायन  िव�ान  को  एक�प
करने
B).  increase machinabi l i ty\  मशीन  की  �मता  बढ़ने



C).  re l ieve stress\  तनाव  कम  करने
D).  increase duct i l i ty\  त�ता  बढाने
Q 22.  In  a  mi l l ing  machine,  which of  these is  to  hold  and rotate the

cutter?  \  िकसी  िमिलंग  मशीन  म� ,  इनम�  से  �ा  कटर  को  पकड़ता  है  और  घूण�न
करवाता  है?

A) .  Arbour\  आब�र
B).  Ram\ रैम
C).  Column\ कॉलम
D).  Bed\  बेड
Q 23.  Mi l l ing  machine can perform operat ions  l ike:  1 .  hel ica l  grooving 2.

part ing 3.  counter  s ink ing Which of  these is/are INCORRECT?\  िमिलंग  मशीन
िविभ�  काय�  कर  सकती  है  जैसे  िक :  1 .  हे िलकल  �ू िवंग  2 .  पािट� ग  3 .  काउंटर  िसं िकंग
इनम�  से  कौन  सा/से  ग़लत  ह� ?

A) .  3

B) .  1 ,2

C) .  1 ,2 ,3

D) .  1

Q 24.  The motion of  bed in  mi l l ing  machines  is_____________.\  िमिलंग
मशीनों म�  बेड  की  चाल_________________होती  है|

A) .  vert ica l ly  upward or  downward\  लंब  �प  से  ऊपर  या  नीचे
B).  hor izontal\  �ै ितज
C).  rotat ing\  घूण�य
D).  in  s ingle  d irect ion\  एक  ही  िदशा  म�
Q 25.  Shel lac  Bonded gr inding wheels  are  used for  the gr inding

of__________________.\  शेलक  बोंडेड  �ाइं िडंग  �ील  का  �योग
_________________की  �ाइं िडंग  हे तु  िकया  जाता  है|

A) .  mi l l  ro l l s\  िमल  रो�
B).  edge tools\  नुकीले  औज़ार
C).  cut lery\  कटलरी
D).  cams\ कैम
Q 26.  Coarse s ize  gra ins  have a  gr i t  s ize  of_______.\  कोस�  साइज़  �ेन  का  ि�ट
आकार  __________होता  है|

A) .  10-24

B) .  70-180



C).  30-60

D).  220-600

Q 27.  Open structured gr inding wheels  are  recommended for

_______________mater ia ls .\  खुले  ढाँचे  के  �ाइं िडंग  �ील  को
_______________पदाथ�  हे तु  �योग  म�  लाया  जाता  है|

A) .  soft  and duct i le\  नरम  एवं  त�
B).  hard and br i tt le\  कठोर  एवं  भंगुर
C).  duct i le  and tough\ त�  एवं  ठोस
D).  hard and mal leable\  कठोर  एवं  आघातवध�नीय
Q 28.  In  a  lathe,  when a  workpiece is  held  between the centres ,  the

_________is  used to  dr ive  i t . \  लेथ  म� ,  जब  वक� पीस  स�टर  के  बीच  म�  पकड़ा  �आ
होता  है ,  तो  उसे  चलाने  के  िलए  ______का  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  catch p late\  कैच  �ेट
B).  chucks\  चक
C).  face p lates\  फेस  �ेट
D).  j igs  and f ixtures\  िज�  एवं  िफ�चर
Q 29.  _____________is  not  a  semi-sol id  or  a  sol id  lubr icant .\

___________ ठोस  अथवा  अध� -ठोस  �ेहक  नही ं है|

A) .  CO₂

B) .  Molybdenum Disulphide\  मॉिल�डेनम  डाईस�ाइड
C).  Wax\  मोम
D).  Soap\ साबुन
Q 30.  The ‘No GO’  p lug gauge is  the s ize  of  the______________\ 'नो  गो '

�ग  गेज  _______________का  आकार  होता  है|

A) .  maximum l imit  of  the hole\  होल  की  अिधकतम  सीमा
B).  minimum l imit  of  the shaft\  शा�ट  की  �ूनतम  सीमा
C).  minimum l imit  of  the hole\  होल  की  �ूनतम  सीमा
D).  maximum l imit  of  the shaft\  शा�ट  की  अिधकतम  सीमा
Q 31.  I f  "80 R"  is  wr i tten on gr inding wheel ,  i t  represents  that  i t  i s

_______ in  nature.\  यिद  िकसी  �ाइं िडंग  �ील  म�  "80 R"  िलखा  �आ  है ,  इसका  अथ�  है
िक  वह  ________ �कृित  का  है|

A) .  hard\  कठोर
B).  soft\  कोमल
C).  duct i le\  त�
D).  br i tt le\  भुरभुरा



Q 32.  Balancing of  wheels  i s  done in  order  to___________.\  __________

हे तु  �ील  की  बैल� �िसंग  की  जाती  है|

A) .  mainta in  accuracy of  shaft\  शा�ट  की  िवशु�ता  बरक़रार  रखने
B).  change the shape of  gr inding wheels\  �ाइं िडंग  �ील  का  आकर  बदलने  

C) .  remove metal  chips  f rom surface of  wheels\  �ील  की  सतह  से  मेटल  िचप
िन�ािसत  करने
D).  mount  the wheel  on machine\  �ील  को  मशीन  पर  चढ़ाने
Q 33.  ___________is  used for  dr i l l ing  a  conica l  shape on both ends of  a

job .\  ____________का  �योग  जॉब  के  दोनों छोरों पर  शं�ाकार  िड� ल  करने  हे तु  िकया
जाता  है|

A) .  Centre  dr i l l \  स�टर  िड� ल
B).  Counter  bore dr i l l \  काउंटर  बोर  िड� ल
C).  Oi l  hole  dr i l l \  आयल  होल  िड� ल
D).  Spirek  dr i l l \  ��रेक  िड� ल
Q 34.  Pneumatic  dr i l l ing  machine,  used for  maintenance of  sh ip  is

operated by __________.\  वायवीय  िड� िलंग  मशीन ,  जोिक  समु�ी  जहाजों के
रखरखाव  हे तु  �योग  म�  लाई  जाती  है ,  ________ �ारा  �चािलत  होती  है|

A) .  a i r  pressure\  वायु  दाब
B).  e lectr ic  pressure\  िवद्युत  दाब
C).  hands\  हाथों
D).  motor\  मोटर
Q 35.  Deep Hole  dr i l l ing  machines  are  widely  used for  making

____________\ डीप  होल  िड� ल  मशीन  �ादातर  ____________ बनाने  के  काम  आती
ह� |

A) .  moulds  and dies\  मो�  एवं  डाई
B).  ra i lway l ines\  रेलवे  लाइन
C).  i ron p i l lar\  लौह  ��
D).  heavy machines\  भारी  मशीन
Q 36.  For  cutt ing of  t i tanium,  _______is  employed as  a  cutt ing f lu id.\

टाइटे िनयम  की  कटाई  हे तु  कटाई  ��  के  �प  म�  _________का  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  concentrated soluble  o i l \  संक� �ि�त  घुलानशील  तेल
B).  dry  kerosene oi l\  शु�  िम�ी  तेल
C).  emuls ion\  इम�शन
D).  mineral  o i l \  खिनज  तेल



Q 37.  Which of  these lubr icators  i s  not  gravity  feed?\  इनम�  से  कौनसा
लु ि�कैटर  गु��ाकष�ण  से  नही ं चलता  है?

A) .  Grease gun\ �ीज़  गन
B).  L ieuvain 's  Glass  Bott le\  लेफ�  �ास  बोतल
C).  Dr ip  feed\  िड� प  फीड
D).  Wick\  िवक
Q 38.  _____________is  used as  a  semi-sol id  lubr icant .\  ___________ का
�योग  अध� -ठोस  �ेहक  के  �प  म�  िकया  जाता  है|

A) .  Grease\  �ीज़
B).  Molybdenum Disulphide\  मॉिल�डेनम  डाईस�ाइड
C).  Ta l lac\  टे लैक
D).  B lended Oi l\  ��डेड  तेल
Q 39.  Which of  these fr ict ions  is  the weakest?\  इनम�  से  कौनसा  घष�ण  सबसे
दुब�ल  होता  है?

A) .  Rol l ing\  रो िलंग
B).  F lu id\  �वीय
C).  S l id ing\  िफसलन
D).  Stat ic\  ��थर
Q 40.  The bear ings  shown in  the f igure carr ies________\ आकृित  म�  दशा� यी
�ई  िबय�रंग  ___________का  वहन  करती  है|

A) .  both radia l  and ax ia l  loads\  रे िडयल  एवं  अ�ीय  भारों दोनों
B).  no load\  शू�  भार
C).  only  ax ia l  thrust\  केवल  अ�ीय  भार
D).  only  radia l  load\  केवल  रे िडयल  भार
Q 41.  "G 02"  code is  used for____________.\"G 02"  कोड  ___________ हे तु
�योग  िकया  जाता  है|

A) .  C i rcular  Interpolat ion in  c lock-wise d irect ion\  दि�णावत�  िदशा  म�  सकु� लर
इंटरपोलेशन
B).  L inear  interpolat ion\  रेखीय  इंटरपोलेशन
C).  Rapid Traverse\  रै िपड  ट� ावस�



D).  C ircular  Interpolat ion in  counter  c lock-wise d irect ion\  वामावत�  िदशा  म�
सकु� लर  इंटरपोलेशन
Q 42.  In  leading zero suppress ion in  CNC,  the machine control  reads  the

numbers  f rom_____________\CNC के  लीिडंग  जीरो  स�ेशन  म� ,  मशीन  क�� ोल
सं�ाओं  को  _______________पढ़ता  है|

A) .  r ight  to  left\  दाय�  से  बाय�
B).  left  to  r ight\  बाएं  से  दाय�
C).  anywhere\  कही ं से  भी
D).  nowhere\  कही ं से  भी  नही ं
Q 43.  For  'Coolant  on' ,  the M-code used is__________.\"कूल�ट -ऑन"  हे तु
�यु�  M-कोड  __________ है|

A) .  M08

B).  M04

C).  M03

D).  M06

Q 44.  "G 03"  code is  used for____________.\"G 03"  कोड  ___________ हे तु
�योग  िकया  जाता  है|

A) .  C i rcular  Interpolat ion in  counter  c lock-wise d irect ion\  वामावत�  िदशा  म�
सकु� लर  इंटरपोलेशन
B).  L inear  interpolat ion\  रेखीय  इंटरपोलेशन
C).  C ircular  Interpolat ion in  c lock-wise d irect ion\  दि�णावत�  िदशा  म�  सकु� लर
इंटरपोलेशन
D).  Rapid Traverse\  रै िपड  ट� ै वस�
Q 45.  "G33" code is  used for_____________.\  "G33" कोड ,  __________ हे तु
�योग  िकया  जाता  है।

A).  Thread cutt ing\  �ेड  किटंग
B).  Sk ip  cutt ing\  ��प  किटंग
C).  Dwel l\  ड् वेल
D).  Exact  stop\  ए�ै�  �ॉप
Q 46.  Which of  the fo l lowing is  not  a  f i le  extens ion used in  AutoCAD?\

िन�िल�खत  म�  से  �ा  ऑटो  कैड  म�  उपयोग  िकया  जाने  वाला  फ़ाइल  ए�ट� सन  नही ं है?

A) .  .dwe

B).  .dwg

C) .  .dwt

D).  .dws



Q 47.  In  CAM act iv i ty,  what  comes after  assembly?\  सी  ए  एम  ि�याकलाप  म� ,
अस�बली  के  प�ात  �ा  आता  है?

A) .  Packaging\  पैके िजंग
B).  Inspect ion\  इं�े�न
C).  Interfac ing\  इंटरफेिसंग
D).  Geometr ic  model\  िजयोमे िट� क  मॉडल
Q 48.  When two gears  mesh together,  one with smal ler  number of  teeth is

ca l led__________.\  जब  दो  िगयर  एक  दूसरे  म�  िमलते  ह� ,  तो  िजस  म�  कम  दाँत  होते
ह� ,  वह_______ कहलाता  है।

A).  p in ion\  िपिनयन
B).  wheel\  �ील
C).  rack\  रैक
D).  cam\ कैम
Q 49.  Compound gear  tra in  is  used to____________.\  कंपाउंड  िगयर  ट� ै न  का
�योग__________ हे तु  िकया  जाता  है।

A).  obtain  large veloc i ty  rat io\  उ�  वेग  अनुपात  �ा�  करने
B).  obtain  low veloc i ty  rat io\  िन�  वेग  अनुपात  �ा�  करने
C).  t ransmit  power between inc l ined shafts\  झुके  �ए  शा�ों के  म�  श��
संच�रत  करने
D).  reduce the speed of  dr iv ing shaft\  ड� ाइिवंग  शा�ट  की  गित  कम  करने
Q 50.  Repet i t ive  serv ic ing and overhaul ing are  a  part  of  ____________

maintenance.\  बार  बार  सिव� िसंग  एवं  ओवरहॉिलंग__________रखरखाव  के  भाग  ह� ।

A).  Prevent ive\  िनवारक
B).  Acc idental\  ए�ीड� टल
C).  Breakdown\ �ेकडाउन
D).  Predict ive\  �े िड��व
Q 51.  V ibrat ion Analyser,  Ampl i tude meters  etc .  are  used

in______________ maintenance./कंपन  िव�ेषक ,  आयाम  मीटर  आिद  का  उपयोग
______________ रखरखाव  म�  िकया  जाता  है।

A).  Predict ive\  �े िड��व
B).  Rout ine\  �टीन
C).  Acc idental\  ए�ीड� टल
D).  Breakdown\ �ेकडाउन
Q 52.  _________is  most  important  as  per  Oakland's  concept  of  TQM.\

TQM के  ओकल�ड  के  िवचार  के  अनुसार  सबसे  मह�पूण�  _____________होता  है|



A).  customer\  �ाहक
B).  suppl ier\  स�ायर
C).  company\  कंपनी
D).  employee\  कम�चारी
Q 53.  The object ive  of  TPM is  Equipment  whereas  i t  i s  _____________for

TQM.\  TPM का  उ�े�  उपकरण  है  जबिक  TQM का  ____________ है|

A) .  Qual i ty\ गुणव�ा  

B) .  Quant i ty\  मा�ा
C).  Wastes\  कचरा
D).  Serv ice\  सेवा
Q 54.  Inspect ion and Overhaul ing are  the parts  of  _____________

maintenance.\  िनरी�ण  एवं  मर�त  _____________रखरखाव  के  भाग  ह� |

A) .  Prevent ive\  िनवारक
B).  Rout ine\  िनयिमत
C).  Predict ive\  भावी
D).  Acc idental\  ए�ीड� टल
Q 55.  TPM stands for________________.\  टीपीएम  का  ता�य�
______________ होता  है|

A) .  Tota l  Product ive  Maintenance\  टोटल  �ोड��व  म�टन�स
B).  Total  Product ive  Management\  टोटल  �ोड��व  मै नेजम�ट
C).  T ime Product ive  Management\  टाइम  �ोड��व  म�टन�स
D).  T ime Product ion Maintenance\  टाइम  �ोड�न  म�टन�स
Q 56.  Qual i ty  Control  i s  a  measure of_______________.\  गुणव�ा  िनयं�ण
___________का  मापक  है|

A) .  Accuracy\  शु�ता
B).  Pr ice\  मू�
C).  Psycology\  मनोिव�ान
D).  Technology\  तकनीक
Q 57.  ______________is  used as  a  bear ing metal  for  l ight  loads  and low

speed appl icat ions.\  ह�े  भार  एवं  िन�  गित  अनु�योगों हे तु  िबय�रंग  धातु  के  �प  म�
__________का  �योग  िकया  जाता  है|

A) .  cast  i ron\  ढलवा  लोहा
B).  copper\  ता�ा



C).  bronze\  कांसा
D).  z inc\  ज�ा
Q 58.  Cam is  a__________member in  a  mechanism.\  िकसी  मैके िन�  म�  कैम
__________का  भाग  होता  है|

A) .  dr iver\  ड� ाईवर
B).  dr iven\  िड� वेन
C).  f rame\ �ेम
D).  output\आउट्पुट
Q 59.  The uppermost  part  of  the thread is  known as  _________.  \  चूड़ी  का
सबसे  ऊपरी  िह�ा  ______कहलाता  है|

A) .  Crest\  �े�
B).  Root\  �ट
C).  F lank\  ��क
D).  P i tch\  िपच
Q 60.  Coloumn of  a  shaper  machine is  made up of_________.\  शेपर  मशीन
का  कॉलम  ___________का  बना  �आ  होता  है|

A) .  cast  i ron\  ढलवा  लोहे
B).  bronze\  कांसा
C).  a luminium\ ए�ुमीिनयम
D).  h igh speed steel\  उ�  गित  �ील
Q 61.  The process  of  removing metal  by  a  mi l l ing  cutter,  which is  rotated

in the same direct ion as  the feed of  the workpiece is  ca l led ____ /  िमिलंग
कटर  �ारा  धातु  को  हटाने  की  �ि�या ,  जो  वक� पीस  की  फीड  की  समान  िदशा  म�  घुमाया
गया  है ,  वह  ____ कहलाता  है|

A) .  Face mi l l ing  /  फेस  िमिलंग
B).  C l imb mi l l ing  /  �ाइंब  िमिलंग
C).  Up mi l l ing  /  अप  िमिलंग
D).  Convent ional  mi l l ing  /  क��शनल  िमिलंग
Q 62.  The mi l l ing  machine which is  most  suitable  for  versat i l i ty  of  works  is

….  /  काय�  की  ब�िव�ता  के  िलए  सबसे  उपयु�  िमिलंग  मशीन  है  ….

A) .  Universal  mi l l ing  machine /  यू िनवस�ल  िमिलंग  मशीन
B).  F ixed bed type mi l l ing  machine /  िफ�  बेड  �कार  िमिलंग  मशीन
C).  Omniversal  mi l l ing  machine /  ओमिनवस�ल  िमिलंग  मशीन
D).  P la in  mi l l ing  machine/  �ेन  िमिलंग  मशीन



Q 63.  In  p la in  mi l l ing  machine,  the table  can be moved against  a  rotat ing

cutter  mounted on arbor  . . . . . /  �ेन  िमिलंग  मशीन  म� ,  टेबल  को  एक  घूण�न  कटर  के
�ितकूल  �खसकाया  जा  सकता  है ,  जो  _____ �प  से  आब�र  पर  लगा  �आ  है|

A) .  Longitudinal ly  /  अनुदै��
B).  Vert ica l ly  /  लंबवत
C).  Cross-wise /  आड़े
D).  Longitudinal ly,  vert ica l ly,  cross-wise /  अनुदै��  ,  लंबवत ,आड़े
Q 64.  Sol id  mi l l ing  cutters  are  manufactured from . . . . . . . . . . . . . . /  ठोस  िमिलंग
कटर  _______ से  िनिम�त  होते  ह� ।

A).  H.  S .  S .  /  एच .एस .एस .

B) .  Ste l l i te  /  �ेलाइट
C).  Ceramic  /  िसरे िमक
D).  S intered carbide /  िनसािदत  काबा� इड
Q 65.  A  face p late  is  normal ly  used to  hold  the job on a  lathe when the

job is  . . . . . . /  खराद  पर  एक  फेस�ेट  को  सामा�तः  नमूने  को  पकड़ने  के  िलए  �योग
िकया  जाता  है ,  जब  नमूना  _________ होता  है|

A) .  Regular  shaped /  िनयिमत  आकार  का
B).  I r regular  shaped /  अिनयिमत  आकार  का
C).  F lat  shaped /  समतल  आकार  का
D).  P la in  shaped /  सादा  आकार  का
Q 66.  A  s lotter  can be considered to  be a  type of  . . . . . . . . . . /  एक  �ॉटर  को  एक
�कार  का  ________ माना  जा  सकता  है|

A) .  Hor izontal  p laner  /  �ै ितज  �ेनर  

B) .  Vert ica l  shaper  /  लंबवत  शेपर  

C) .  Vert ica l  p laner  /  लंबवत  �ेनर  

D) .  Hor izontal  shaper  /  �ै ितज  शेपर
Q 67.  In  a  lathe,  chas ing d ia l  i s  used when doing . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

operat ion.  /  खराद  म� ,  चे िसंग  डायल  का  �योग  ________ ऑपरेशन  को  करते  समय
िकया  जाता  है|

A) .  Taper  turning /  टेपर  टिन�ग
B).  Dr i l l ing  /  िड� िलंग
C).  Part ing off  /  पािट� ग  ऑफ  

D) .  Thread cutt ing /  �ेड  किटंग
Q 68.  A  lathe component  which is  used to  g ive  depth of  cut  -  /  एक  खराद
अवयव  िजसका  उपयोग  कट  की  गहराई  दे ने  के  िलए  िकया  जाता  है  -



A).  Top s l ide /  टॉप  �ाइड  

B) .  Cross  s l ide /  �ॉस  �ाइड  

C) .  Compound s l ide /  कंपाउंड  �ाइड  

D) .  Tool  post  /  टूल  पो�
Q 69.  The fastest  method of  cutt ing gears  i s  by  . . . . . . . . . . . . . . . /  िगयर  काटने  का
सबसे  तेज़  तरीका  _______ है|

A) .  Gear  shaping /  िगयर  शे िपंग
B).  Gear  turning /  िगयर  टिन�ग
C).  Gear  hobbing /  िगयर  हॉिबंग  

D) .  Gear  mi l l ing  /  िगयर  िमिलंग
Q 70.  In  gang mi l l ing  . . . . . . . . . .  /  ग�ग  िमिलंग  म�  ……….

A) .  A  number of  jobs  are  mi l led in  one set  up /  एक  ही  सेटअप  म�  कई  सं�ा  म�
नमूनों को  गाहा  ( िनिम�त )  जाता  है
B).  Two or  more cutters  are  mounted on the arbor  which cut  metal

s imultaneously  /  आब�र  पर  दो  या  अिधक  कटर  को  लगाया  जाता  है  जो  एक  ही  समय
पर  धातु  को  काटते  है
C).  One job is  completed on several  mi l l ing  machines  located together  /

एक  नूमना  एकसाथ  लगी  कईं  िमिलंग  मशीन  पर  पूरा  िकया  जाता  है  

D) .  A  number of  jobs  are  completed on di fferent  mi l l ing  machines  located

together  /  कईं  नमूनों को  एकसाथ  लगी  िभ�  िमिलंग  मशीन  पर  पूरा  िकया  जाता  है
Q 71.  What  is  the funct ion of  hal f  nut  on lathe? /  खराद  पर  हाफ  नट  का  �ा
काय�  होता  है?

A) .  Lock the lathe carr iage to  the lead screw for  thread cutt ing /  चू िड़यों की
कटाई  के  िलए  खराद  कै�रज  को  लेड  �ू  तक  लॉक  करना
B).  Change the d irect ion of  movement of  lathe carr iage /  खराद  कै�रज  के
संचालन  की  िदशा  बदलना
C).  Reduce spindle  speed /  ��ंडल  की  गित  को  कम  करना
D).  Set  up the lathe for  taper  turning /  टेपर  टिन�ग  के  िलए  खराद  को  सेटअप
करना
Q 72.  The operat ion of  removing c logs  and blunt  abras ives  f rom a gr inding

wheel  i s  ca l led . . . . . . . . /  एक  पेषण  पिहये  से  मिलन  और  �ंट  अपघष�क  को  हटाने  की
ि�या - िविध  ________ कहलाती  है|

A) .  Glaz ing /  �ेिज़ंग
B).  Truing /  �� इंग



C).  Dress ing /  ड� े िसंग
D).  Loading /  लोिडंग
Q 73.  The main funct ion of  the cross  ra i l  in  a  p laning machine is  to  carry

. . . . . . . /  �ेिनंग  मशीन  म�  �ॉस  रेल  का  मु�  काय�  ________ को  ले  जाना  है|

A) .  Housing /  हाउिसंग  

B) .  Saddle  /  सैडल  

C) .  Dog /  डॉग
D).  Workpiece /  वक� पीस
Q 74.  When hard mater ia l  i s  to  be turned on a  lathe us ing carbide t ipped

tools ,  the type of  rake provided should be . . . . . . . /  काबा� इड  अ�  रं िजत  औजार
का  �योग  कर  जब  एक  स�  पदाथ�  को  खराद  पर  मोड़ा  जाता  है ,  �द�  की  गई  रेक  का
�कार  ______ होना  चािहए|

A) .  Pos i t ive  rake angle  /  पॉिजिटव  रेक  एंगल  

B) .  Negat ive rake angle  /  ने गे िटव  रेक  एंगल  

C) .  Zero rake angle  /  जीरो  रेक  एंगल
D).  S ide rake angle  /  साइड  रेक  एंगल
Q 75.  The s ize  of  abras ive gra in  required in  a  gr inding wheel  depends

upon the …. . . . .  /  पेषण  पिहये  म�  आव�क  अपघष�क  कणों का  आकार  _____ पर
आधा�रत  होता  है|

A) .  Diameter  of  the workpiece /  वक� पीस  का  �ास
B).  Hardness  of  the workpiece /  वक� पीस  की  मज़बूती
C).  Amount  of  mater ia l  to  be removed /  हटाये  जाने  वाले  पदाथ�  की  मा�ा  

D) .  Des ired f in ish  /  वां िछत  िफिनश
Q 76.  The taper  which is  of  se l f-holding type is  -  /  वह  टेपर  जो  से� -हो��ंग
�कार  का  होता  है  -

A) .  Morse taper  /  मोस�  टेपर
B).  Jarno taper  /  जन�  टेपर
C).  Brown and Sharpe taper  /  �ाउन  और  शाप�  टेपर
D).  Metr ic  steep taper  /  मीिट� क  �ीप  टेपर
Q 77.  Which of  these expresses  the s ize  of  a  lathe? /  इनम�  से  कौन  सा  खराद
के  आकार  को  ��  करता  है?

A) .  Horsepower and chuck d iameter  /  हॉस�पावर  और  चक  �ास
B).  Swing and distance between centers  /  ��ंग  और  के�ों के  बीच  की  दूरी
C).  Bed length and spindle  speed /  बेड  ल�ाई  और  ��ंडल  गित
D).  Tool  post  s ize  and travel  /  टूल  पो�  आकार  और  ट� े वल



Q 78.  The l ive  centre  in  a  lathe moves a long the . . . . . . . . . . . . /  खराद  म�  लाइव
क� �  ________ के  साथ  चलता  है|

A) .  Carr iage /  कै�रज  

B) .  Ta i lstock /  टेल�ॉक
C).  Headstock /  हेड�ॉक
D).  Cross  s l ide /  �ॉस  �ाइड
Q 79.  What  should be the suitable  abras ive i f  gr inding of  g lass  i s  to  be

done? /  यिद  कांच  की  िपसाई  होनी  हो  तो  उपयु�  अपघष�क  �ा  होना  चािहए?

A) .  Emery /  एमरी
B).  Diamond /  हीरा
C).  Quartz  /  �ाट्� ज
D).  S i l icon carbide /  िसिलकॉन  काबा� इड
Q 80.  The lower  cr i t ica l  temperature of  h igh carbon steel  whi le  hardening

is  . . . . . /  कठोरण  के  दौरान  उ�  काब�न  इ�ात  का  अ�तम  �ांितक  तापमान  है  ……

A).  560 degree C /  560 िड�ी  C

B) .  723 degree C /  723 िड�ी  C  

C) .  900 degree C /  900 िड�ी  C  

D) .  960 degree C /  960 िड�ी  C

Q 81.  "Cyaniding"  and "Nitr id ing"  are  two methods of  . . . . . . . . . . . . . . . . /

"सायनाइिडंग"  और  "नाइट� ाइिडंग"  _______ के  दो  तरीके  ह� |

A) .  Tempering /  ट� प�रंग
B).  Normal is ing  /  सामा�ीकरण
C).  Hardening /  कठोरण
D).  Case hardening /  पृ � ठ  कठोरण
Q 82.  For  hardening of  H.S .S .  Tools ,  the quenching media  used is  . . . . . . . . . /

एच .एस .एस .  उपकरणों के  कठोरण  के  िलए ,  �योग  िकया  जाने  वाला  शमन  मा�म  है
….. . .

A) .  Oi l  /  तेल
B).  Water  /  पानी
C).  Soda water  /  सोडा  वाटर
D).  Br ine solut ion /  �ाइन  सलूशन
Q 83.  The main purpose of  normal is ing  steel  i s  to  . . . . . . . . . . . . . . /  �ील  को
सामा�  करने  का  मु�  उ�े�  _________ होता  है।

A).  Remove induced stresses  /  �े �रत  तनाव  हटाना



B).  Improve machinabi l i ty  /  मशीनीकरण  सुधारना
C).  Soften the steel  /  �ील  को  नरम  करना
D).  Increase toughness  and reduce br i tt leness  /  �ढ़ता  बढ़ाना  और  भंगुरता  कम
करना
Q 84.  Which heat  treatment  process  wi l l  be used to  improve internal

structure of  steel ,  which has  been subjected to  severe hammering? /  �ील
की  आंत�रक  संरचना  को  बेहतर  बनाने  के  िलए  कौन  सी  ऊ�ा  उपचार  �ि�या  का
उपयोग  िकया  जाएगा ,  जो  अित  टंकण  के  अधीन  रहा  है?

A) .  Tempering /  ट� प�रंग
B).  Hardening /  कठोरण  

C) .  Normal is ing  /  सामा�ीकरण
D).  Anneal ing  /  एनीिलंग
Q 85.  Rust  i s  formed from iron and . . . . . . . . . . . . . . . . /  लोहे  और  ______ से  जंग
िनिम�त  होता  है|

A) .  Sulphur  /  स�र  

B) .  Nitrogen /  नाइट� ोजन
C).  Oxygen /  ऑ�ीजन
D).  Hydrogen /  हाइड� ोजन
Q 86.  Crane hooks  are  made from . . . . . . . . . . . . . . . . . /  �ेन  के  ��  _________ से
िनिम�त  होते  ह� |

A) .  Cast  i ron /  ढलवाँ  लोहा
B).  Wrought  i ron /  िपटवाँ  लोहा
C).  Cast  steel  /  का�  �ील
D).  High carbon steel  /  उ�  काब�न  इ�ात
Q 87.  Aluminium in  i ts  pure form is  not  used in  engineer ing work because

. . . . . . /  अपने  शु�  �प  म�  ए�ुमीिनयम  का  इंजी िनय�रंग  काय�  म�  �योग  नही ं िकया  जाता
�ो�ंिक  ……

A).  I t  i s  cost ly  /  यह  महंगा  होता  है
B).  I t  i s  br i tt le  /  यह  भंगुर  होता  है
C).  I t  lacks  strength /  इसम�  मजबूती  कम  होती  है
D).  I t  i s  very  l ight  /  यह  ब�त  ह�ा  होता  है
Q 88.  Which among the fo l lowing is  best  su itable  for  locat ion of  a  round

shaped job?/  िन�िल�खत  म�  से  �ा  एक  गोल  आकार  के  नमूने  की  अव��थित  के  िलए
सबसे  उपयु�  है?

A) .  P in  type locator  /  िपन  टाइप  लोकेटर



B).  Wedge type locator  /  वैज  टाइप  लोकेटर
C).  Vee locator  /  वी  लोकेटर
D).  Adjustable  stop locator  /  अज�बल  �ॉप  लोकेटर
Q 89.  Mi l l ing  cutters  are  general ly  manufactured from two mater ia ls

which are  . . . . . /  िमिलंग  कटर  आमतौर  पर  दो  पदाथ�  से  िनिम�त  िकये  जाते  है  जो  है  …. .

A) .  Cast  i ron and plast ic  /  ढलवाँ  लोहा  और  �ा��क
B).  High speed steel  and carbides  /  उ�  गित  इ�ात  और  काबा� इड  

C) .  Mi ld  steel  and sta in less  steel  /  मृ दु  इ�ात  और  जंगरोधी  इ�ात
D).  Carbon steel  and nickel  steel  /  काब�न  �ील  और  िनकल  �ील
Q 90.  Direct  indexing p late  usual ly  has  three c i rc les  of  holes  with  . . . . . . . . . . . /

डायरे�  इं डे ��ंग  �ेट  म�  आमतौर  पर  _________ के  साथ  तीन  छेद  होते  ह� |

A) .  5 ,  10,  15 holes  respect ively  /  �मशः  5 ,  10,  15 छेद
B).  10,  20,  30 holes  respect ively  /  �मशः  10,  20,  30 छेद
C).  24,  30,  36 holes  respect ively  /  �मशः  24,  30,  36 छेद
D).  20,  40,  60 holes  respect ively  /  �मशः  20,  40,  60 छेद
Q 91.  S l ideways of  a  machine are  frequent ly  lubr icated by . . . . . . . . . . . . . /  एक
मशीन  के  �ाइडवे  अिधकतर  ___________ �ारा  िचकने  िकये  जाते  ह� |

A) .  Oi lcan /  तेल  की  कु�ी
B).  Grease gun /  �ीज़  गन
C).  R ing lubr icator  /  �रंग  लु ि�केटर
D).  Wick  feed lubr icator  /  िवक  फीड  लु ि�केटर
Q 92.  The general  rat io  of  so luble  o i l  and water  used as  coolant  i s  . . . . . . . . .  /

शीतलक  के  �प  म�  उपयोग  िकए  जाने  वाले  घुलनशील  तेल  और  पानी  का  सामा�  अनुपात
______ होता  है।

A).  10:01

B) .  1 :10

C) .  1 :20

D).  20:01

Q 93.  The head of  a  p laner  can be swiveled on e i ther  s ide at  an angle  of

. . . . . . . . . /  �ेनर  के  शीष�  को  ________ के  कोण  पर  दोनों तरफ  घुमाया  जा  सकता  है।

A).  15 degrees  /  15 िड�ी
B).  30 degrees  /  30 िड�ी
C).  45 degrees  /  45 िड�ी
D).  60 degrees  /  60 िड�ी



Q 94.  The work holding device  used on planer  for  cutt ing grooves  on a

cy l indr ica l  job,  i s  . . . . /  एक  बेलनाकार  नमूने  पर  खांचे  काटने  के  िलए  �ेनर  पर  �योग
की  जाने  वाली  वक�  हो��ंग  िडवाइस  है  ……

A).  Angle  p late  /  एंगल  �ेट
B).  Strap c lamp /  �� ै प  ��प  

C) .  P laner  centre  /  �ेनर  स�टर  

D) .  P laning jack  /  �ेिनंग  जैक
Q 95.  The crank p in  of  a  shaper  is  set  c loser  to  the centre  of  the bul l  gear.

What  is  i ts  effect  on the movement of  the ram? /  एक  शेपर  के  �ैक  िपन  को
बुल  िगयर  के  क� �  के  पास  लगाया  जाता  है| रैम  के  संचालन  पर  इसका  �ा  �भाव  होगा?

A) .  The movement of  the ram wi l l  become larger  /  रैम  का  संचालन  वृहद्  हो
जायेगा  

B) .  The movement of  the ram wi l l  become shorter  /  रैम  का  संचालन
अ�कालीन  हो  जायेगा  

C) .  There wi l l  be no effect  on the movement of  the ram /  रैम  के  संचालन  पर
कोई  �भाव  नही ं पड़ेगा
D).  The movement of  the ram wi l l  become zero /  /  रैम  का  संचालन  शू�  हो
जायेगा
Q 96.  On a  shaper,  para l le l  surfaces  of  a  workpiece are  to  be machined.

What  holding device  wi l l  you use? /  एक  शेपर  पर ,  वक� पीस  की  समा�र  सतहों
पर  काय�  िकया  जाना  है| आप  कौनसी  हो��ंग  िडवाइस  का  �योग  कर� गे?

A) .  Para l le l  b locks  /  पै रेलल  �ॉ�  

B) .  Round blocks  /  राउंड  �ॉ�  

C) .  V '  b lock  /  'V '  �ॉक
D).  Angle  p late  /  एंगल  �ेट
Q 97.  What  is  the purpose to  mainta in  an approach distance between the

cutt ing tool  and the work whi le  working on a  shaping machine? /  शे िपंग
मशीन  पर  काय�  करते  �ए  किटंग  टूल  और  वक�  के  बीच  ए�ोच  िड�� स  बनाये  रखने  का
उ�े�  �ा  होता  है?

A) .  To cool  the cutt ing edge of  the tool  b i t  /  टूल  िबट  के  कटाई  िकना रे  को  ठंडा
करना
B).  To avoid  any r idge at  the end of  the workpiece /  वक� पीस  के  िसरे  पर  िकसी
उभार  से  बचना  

C) .  To a l low the chips  to  fa l l  and c lear  the cutt ing edge /  िच�ड़  को  िगरने
देना  और  कटाई  िकना रे  को  साफ़  करना



D).  To enable  the c lapper  box to  return to  the cutt ing pos it ion /  �ैपर
बॉ�  को  कटाई  ��थित  म�  लौटने  म�  स�म  बनाना
Q 98.  In  some specia l  s lotters ,  the ram may be set  about  . . . . . . . . . . . . . . . .  f rom

the vert ica l  p lane.  /  कुछ  िवशेष  �ॉटर  म� ,  वट�कल  �ेन  से  रैम  ______ पर  लगी  हो
सकती  है| 

A) .  10 degrees  /  10 िड�ी  

B) .  15 degrees  /  15 िड�ी
C).  20 degrees  /  20 िड�ी  

D) .  30 degress  /  30 िड�ी
Q 99.  What  is  the funct ion of  s lotter  d isc  mechanism in  a  s lotter?  /  �ॉटर
म�  �ॉटर  िड�  मैके िन�  का  �ा  काय�  होता  है?

A) .  Sett ing  the tool  to  cut  /  औजार  को  काटने  के  िलए  लगाना  

B) .  Making a  wide cut  /  चौड़ा  कट  बनाना  

C) .  Quick  return mechanism /  ��क  �रटन�  मैके िन�  

D) .  Rotary  motion of  the table  /  टेबल  की  रोटरी  गित
Q 100.  The base of  the c i rcular  table  of  a  s lotter  i s  graduated . . . . . /  एक
�ॉटर  की  वृ�ीय  टेबल  का  आधार  _______ म�  िच��त  होता  है|

A) .  0  to  45 degrees  /  0  से  45  िड�ी  

B) .  0  to  90 degrees  /  0  से  90  िड�ी  

C) .  0  to  180 degrees  /  0  से  180 िड�ी  

D) .  0  to  360 degrees  /  0  से  360 िड�ी
Q 101.  What  should not  be used in  case of  e lectr ic  f i re?  /  िबजली  की  आग  के
मामले  म�  �ा  उपयोग  नही ं िकया  जाना  चािहए? 

A) .  Putt ing water  on f i re  /  आग  पर  पानी  डालना  

B) .  Us ing sand or  c lay  /  रेत  या  िम�ी  का  �योग  

C) .  Us ing C.T.C.  ext inguisher  /  C .T.C.  अि�शामक  का  �योग
D).  Us ing dry  chemical  powder  /  सूखे  केिमकल  पाउडर  का  �योग
Q 102.  Taps  are  re-sharpened by gr inding . . . . . . . . . . . /  टैप  को  ________ की
िपसाई  करके  िफर  से  तेज  िकया  जाता  है|

A) .  Threads /  चू िड़यों 
B) .  F lutes  /  �ूट
C).  Rel ief  /  �रलीफ  

D) .  Diameter  /  �ास
Q 103.  Which cutt ing f lu id  is  most  commonly  used in  machining

operat ions? /  मशीिनंग  ऑपरेशन  म�  कौनसा  किटंग  �ूइड  अिधकतर  �योग  िकया



जाता  है?

A) .  Lard o i l  /  वसा  तेल  

B) .  Soluble  o i l  /  घुलनशील  तेल  

C) .  Compressed a ir  /  संपी िडत  वायु  

D) .  Water  /  पानी
Q 104.  The body of  a  f lat  chise l  i s  usual ly  made in  the shape of  . . . . . . . . . . . . . . /

सपाट  छेनी  का  मु�  भाग  आमतौर  पर  ________ के  आकार  म�  बना  होता  है|

A) .  Rectangle  /  आयत  

B) .  Square /  वग�
C).  Hexagon /  षट्कोण
D).  Octagon /  अ�कोण
Q 105.  Which unit  of  lathe houses  the lathe spindle  and control  lever  for

speed select ion? /  खराद  की  कौन  सी  यू िनट  गित  चयन  के  िलए  खराद  का  धुरा  और
िनयं�ण  लीवर  रखती  है?

A) .  Headstock /  हेड�ॉक
B).  Ta i lstock /  टेल�ॉक
C).  Feedstock /  फीड�ॉक
D).  Apron /  ए�न
Q 106.  The point  angle  of  a  standard twist  dr i l l  i s  . . . . . . . . . . . . /  एक  �ै�ड�
ि��  िड� ल  का  िबं दु  कोण  ______ होता  है|

A) .  60 degrees  /  60 िड�ी  

B) .  108 degrees  /  108 िड�ी  

C) .  118 degrees  /  118 िड�ी  

D) .  135 degrees  /  135 िड�ी
Q 107.  Which part  of  a  shaper  supports  i ts  table? /  शेपर  का  कौनसा  भाग
अपनी  टेबल  को  सहारा  देता  है?

A) .  Base /  बेस
B).  Ram /  रैम  

C) .  Saddle  /  सैडल  

D) .  C lapper  box /  �ैपर  बॉ�
Q 108.  In  comparison of  HSS cutt ing tools ,  cemented carbide tools  can be

used at  ______ /  HSS किटंग  टूल  की  तुलना  म�  ,  सीम� �टेड  काबा� इड  टूल  ______ पर
�योग  िकये  जा  सकते  ह� |

A) .  3  -  4  t imes greater  cutt ing speed /  3  -  4  गुना  अिधक  काटने  की  गित



B).  5  -  8  t imes greater  cutt ing speed /  5  -  8  गुना  अिधक  काटने  की  गित
C).  8  -  10 t imes greater  cutt ing speed /  8  -  10 गुना  अिधक  काटने  की  गित
D).  10 -  15 t imes greater  cutt ing speed /  10 -  15 गुना  अिधक  काटने  की  गित
Q 109.  Which of  the fo l lowing is  not  true with reference to  negat ive rake

angle  of  a  lathe cutt ing tool?  /  खराद  किटंग  टूल  के  ने गे िटव  रेक  कोण  के  संदभ�  म�
िन�िल�खत  म�  से  कौन  सा  सही  नही ं है?

A) .  I t  makes  the tool  b lunt  /  यह  औजार  को  भोथरा  बनाता  है
B).  I t  increases  the strength of  the tool  /  यह  औजार  की  मजबूती  बढ़ाता  है
C).  I t  causes  h igher  temperature of  the tool  /  यह  औजार  के  उ�  तापमान  का
कारण  बनता  है
D).  I t  reduces  f r ict ion /  यह  घष�ण  कम  करता  है
Q 110.  Whi le  thread cutt ing on a  lathe,  what  should be done with the

threading tool ,  when i t  reaches  the end of  the thread? /  खराद  पर  चू िड़याँ
काटने  के  दौरान ,  �े िडंग  टूल  जब  चूड़ी  के  अंत  तक  प�ंचे  तो  �ा  िकया  जाना  चािहए? 

A) .  Leave in  the groove and reverse the workpiece/  खांचे  म�  छोड़  द�  और
वक� पीस  को  उलट  द�
B).  Withdraw i t  after  stopping the machine /  मशीन  को  रोकने  के  बाद  उसे
िनकाल  ले  

C) .  Withdraw i t  whi le  the tool  i s  tak ing cut  /  जब  औजार  काट  रहा  हो  तो  उसे
िनकाल  ल�  
D) .  Withdraw after  removing the workpiece /  वक� पीस  को  हटाने  के  बाद  उसे
िनकाल  ल�
Q 111.  What  are  hand chasers  used for?  /  ह� ड  चेज़र  का  उपयोग  िकस  िलए  िकया
जाता  है?

A) .  For  quick  product ion of  threads /  चू िड़यों के  ज�ी  िनमा� ण  के  िलए
B).  For  cutt ing threads on soft  metals  /  नरम  धातु  पर  चू िड़याँ  काटने  के  िलए  

C) .  For  rect i fy ing threads cut  on steel  rods  which are  d istorted /  �ील  रॉड
पर  कटी  �ई  चू िड़यों को  ठीक  करने  के  िलए  जो  िक  िवकृत  ह�
D).  For  rect i fy ing crest  and root  of  threads formed by s ingle  point  tool  /

िसंगल  पॉइंट  टूल  से  बनी  चू िड़यों के  िशखर  और  जड़  को  ठीक  करने  के  िलए
Q 112.  Lathe cutt ing tools  made of  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  can be forged to  any

desired shape.  /  ______ से  बने  खराद  किटंग  टूल  को  िकसी  भी  वां िछत  आकार  म�
फोज�  िकया  जा  सकता  है|

A) .  High speed steel  /  उ�  गित  इ�ात  

B) .  High carbon steel  /  उ�  काब�न  इ�ात



C).  Ste l l i te  /  �ेलाइट
D).  Tungsten carbide /  टंग�न  काबा� इड
Q 113.  A  short  reamer with an ax ia l  hole  used with an arbor  or  mandrel  i s

ca l led …. . . .  /  एक  आब�र  या  म�ड� े ल  के  साथ  उपयोग  िकए  जाने  वाले  अ�ीय  छेद  यु�
शॉट�  रीमर  को  ______ कहा  जाता  है|

A) .  Para l le l  reamer /  पै रेलल  रीमर
B).  Adjustable  reamer /  अज�बल  रीमर
C).  Expansion reamer /  ए�प�शन  रीमर
D).  Chucking reamer /  चिकंग  रीमर
Q 114.  Which of  the fo l lowing is  not  a  cause for  g laz ing of  a  gr inding

wheel?  /  एक  पेषण  पिहये  की  �ेिज़ंग  का  िन�िल�खत  म�  से  कौनसा  कारण  नही ं है? 

A) .  Improper  dress ing of  the wheel  /  पिहये  की  अनुपयु�  ड� े िसंग
B).  Use of  d irty  coolant  /  गं दे  शीतलक  का  उपयोग
C).  Use of  hard wheel  in  p lace of  soft  wheel  /  नरम  पिहये  की  जगह  स�  पिहये
का  उपयोग  

D) .  Feed rate  used is  too f ine /  �योग  की  गयी  फीड  दर  ब�त  महीन  है
Q 115.  How is  zero error  of  50 -  75 mm outs ide micrometer  checked? /  50

-  75 िममी .  आउटसाइड  माइ�ोमीटर  के  जीरो  एरर  को  कैसे  जांचा  जाता  है?

A) .  By  us ing d ia l  test  indicator  /  डायल  टे�  इं िडकेटर  के  �योग  से
B).  By  us ing vernier  height  gauge /  विन�यर  हाइट  गेज  के  �योग  से  

C) .  By  us ing test  p ieces  /  टे�  पीस  का  �योग  करके  

D) .  By  us ing feeler  gauge /  फीलर  गेज  का  �योग  करके
Q 116.  For  general  purpose use,  a  bench v ice  is  f ixed at  a  height  of

. . . . . . . . . . /  सामा�  �योजन  के  उपयोग  के  िलए ,  एक  ब�च  वाइस  __________ की  ऊंचाई
पर  लगाया  जाता  है।

A).  80 cm /  80 सेमी .  

B) .  92 cm /  92 सेमी .  

C) .  106 cm /  106 सेमी .  

D) .  125 cm /  125 सेमी .

Q 117.  The v ice  used for  holding heavier  and rougher  types  of  work is

. . . . . . . . /  भारी  और  अप�र�ृत  �कार  के  वक�  को  हो�  करने  के  िलए  �योग  िकया  जाने
वाला  वाईस  है  ……

A).  Leg v ice  /  लेग  वाइस
B).  Tool  Maker 's  V ice  /  टूल  मेकर  वाइस



C).  P in  Vice  /  िपन  वाइस
D).  Hand Vice /  ह� ड  वाइस
Q 118.  The mater ia l  not  used for  manufacture of  surface p late  is  . . . . . . . . . . . . /

सतह  �ेट  के  िनमा� ण  के  िलए  उपयोग  नही ं की  जाने  वाली  साम�ी  है  ………….

A) .  Cast  i ron /  ढलवाँ  लोहा
B).  Mi ld  steel  /  मृ दु  इ�ात  

C) .  Granite  /  �ेनाइट  

D) .  Ceramic  /  िसरे िमक
Q 119.  What  is  used to  draw arcs  and c i rc les  of  greater  radius  dur ing

marking and layout  of  jobs? /  नमूने  का  अंकन  और  ढांचा  तैयार  करते  समय  बड़ी
ि��ा  की  चाप  और  वृ�  खी ंचने  के  िलए  िकसका  �योग  िकया  जाता  है?

A) .  Div ider  /  भाजक
B).  Hermaphrodite  ca l iper  /  हमा� �ोडाइट  कैिलपर
C).  Trammel  /  ट� ै मल  (जाला )

D) .  Compass  /  परकार
Q 120.  The main a l loy ing e lement  in  h igh speed steel  i s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . /  उ�
गित  �ील  म�  मु�  िम�  धातु  त�  है  -

A) .  Tungsten /  टंग�न  

B) .  Chromium /  �ोिमयम  

C) .  Vanadium /  वनैिडयम
D).  Nickel  /  िनकल
Q 121.  How is  the cutt ing speed in  a  shaper  expressed? /  शेपर  म�  काटने  की
गित  कैसे  ��  की  जाती  है?

A) .  Number of  strokes  per  minute /  �ित  िमनट  आघातों की  सं�ा  

B) .  Metre per  minute /  मीटर  �ित  िमनट
C).  Number of  revolut ions  per  minute /  �ित  िमनट  च�रों की  सं�ा
D).  Mi l l imetre per  minute /  िमलीमीटर  �ित  िमनट
Q 122.  The type of  thread in  most  fasteners  i s  . . . . . . . . . . . . . . . . /  अिधकतर
फ़ा�नर  म�  चू िड़यों का  �कार  ________ होता  है|

A) .  V  thread /  V  चूड़ी
B).  Square thread /  �ायर  चूड़ी
C).  Acme thread /  ए�े  चूड़ी
D).  Knuckle  thread /  नकल  चूड़ी
Q 123.  The accuracy of  s l ip  gauges  is  checked by us ing . . . . . . . . . . . . . . . . . . /  ��प
गेज  की  सटीकता  को  ______ का  �योग  करके  जांचा  जाता  है|



A).  Dia l  gauge /  डायल  गेज
B).  S ine bar  /  साइन  बार
C).  Opt ica l  f lat  /  ऑि�कल  �ैट
D).  Snap gauge /  �ेप  गेज
Q 124.  After  'hardening'  heat  treatment  process ,  a  steel  workpiece wi l l

not  only  become hard but  a lso  . . . . . . . . . . . . /  'कठोरण '  ऊ�ा  उपचार  �ि�या  के
बाद ,  एक  �ील  वक� पीस  ना  ही  केवल  स�  ब��  _______ भी  हो  जायेगा  |

A) .  Duct i le  /  नमनीय
B).  Mal leable  /  आघातवध�नीय
C).  Tough /  कठोर
D).  Br i tt le  /  भंगुर
Q 125.  A  pyrometer  i s  used to  measure . . . . . . . . . . . . . . . . . . /  एक  पायरोमीटर  का
उपयोग  _______ मापने  के  िलए  िकया  जाता  है|

A) .  Speci f ic  grav ity  of  e lectrolyte  in  a  battery  /  एक  बैटरी  म�  इले�� ोलाइट  के
िविश�  गु��  को
B).  E lectr ica l  res istance /  िवद्युतीय  �ितरोध  को
C).  Temperature in  a  furnace /  एक  भ�ी  के  तापमान  को  

D) .  Atmospher ic  pressure /  वायु -दाब  को



Level  2 Answer Key
Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n Q u e s t i o n  N o . O p t i o n

1 A 4 1 A 8 1 D 1 2 1 B

2 A 4 2 A 8 2 A 1 2 2 A

3 A 4 3 A 8 3 A 1 2 3 C

4 A 4 4 A 8 4 C 1 2 4 D

5 A 4 5 A 8 5 C 1 2 5 C

6 A 4 6 A 8 6 B

7 A 4 7 A 8 7 C

8 A 4 8 A 8 8 C

9 A 4 9 A 8 9 B

1 0 A 5 0 A 9 0 C

1 1 A 5 1 A 9 1 A

1 2 A 5 2 A 9 2 C

1 3 A 5 3 A 9 3 D

1 4 A 5 4 A 9 4 C

1 5 A 5 5 A 9 5 B

1 6 A 5 6 A 9 6 A

1 7 A 5 7 A 9 7 D

1 8 A 5 8 A 9 8 A

1 9 A 5 9 A 9 9 C

2 0 A 6 0 A 1 0 0 D

2 1 A 6 1 B 1 0 1 A

2 2 A 6 2 C 1 0 2 B

2 3 A 6 3 D 1 0 3 B

2 4 A 6 4 A 1 0 4 D

2 5 A 6 5 B 1 0 5 A

2 6 A 6 6 B 1 0 6 C

2 7 A 6 7 D 1 0 7 C

2 8 A 6 8 B 1 0 8 A

2 9 A 6 9 C 1 0 9 D

3 0 A 7 0 B 1 1 0 C

3 1 A 7 1 A 1 1 1 C

3 2 A 7 2 C 1 1 2 B

3 3 A 7 3 B 1 1 3 D

3 4 A 7 4 B 1 1 4 A

3 5 A 7 5 B 1 1 5 C

3 6 A 7 6 A 1 1 6 C

3 7 A 7 7 B 1 1 7 A

3 8 A 7 8 C 1 1 8 B

3 9 A 7 9 B 1 1 9 C

4 0 A 8 0 B 1 2 0 A


